OKRESNY URAD RIMAVSKA SOBOTA

Odbor starostlivosti o zivotné prostredie
Hostinského 4, 979 01 Rimavska Sobota
Cislo: OU-RS-OSZP-2014/009910-Ad v Rimavskej Sobote 01.08.2014

Titl.

VERSACO s.r.o.
Cukrovarska 57/12

979 01 Rimavska Sobota

Vec

Suhlas na vydanie rozhodnutia o povoleni stavby stredného zdroja znelist'ovania ovzdusia ,,
Vyroba plastovych doplnkov pre osobné autd Hnus$ta*, ktora je v ramci stavby s nazvom ,,
Vyrobny objekt VERSACO zmena dokoncenej stavby, Hnust'a “

Okresny urad Rimavska Sobota, odbor starostlivosti 0 Zivotné prostredie ako prislusny organ
Statnej spravy ochrany ovzdusia podla § 26 ods. 1 vsulade s § 31 ods.1 zdkona ¢. 137/2010 Z.z.
0 ovzdusi Vv zneni neskorSich predpisov a §2 ods. 3 a § 3 ods.l pism.e) zakona ¢. 180/2013 Z.z.
0 organizacii miestnej Statnej spravy a 0 zmene a doplneni niektorych zdkonov vydava na zéklade ziadosti
¢.. -, zo dna 28.7.2014 Ziadatel'ovi:

VERSACO s.r.0., Cukrovarska 57/12, 979 01 Rimavska Sobota, ICO: 36 726 231

suhlas

podla § 17 ods.1 pism. a) zakona o ovzdu$i na vydanie rozhodnutia o povoleni stavby stredného
zdroja znecistovania ovzdusia — ,,Vyroba plastovych doplnkov pre osobné auta Hnust’a“, ktora
bude umiestnena v k.u. Hnti§t’a,v existujicom areali priemyselnej zony,so stpisnym ¢islom 941 na
parcele ¢. 1143/26 .
Suhlas sa vydava na zadklade posudenia udajov uvedenych v ziadosti a v predloZenej projektovej
dokumentacii pre stavebné povolenie, vypracovanej Ing. Annou Longaiovou, Trhové nam. 4567/7A,
97901 Rimavska Sobota, v mesiaci 05/2014, zak. ¢islo: -.

Tento zdroj bude podla vyhlasky MZP SR ¢&. 410/2012 Z.z. , ktorou sa vykonavajii niektoré
ustanovenia zakona o ovzdusi, kategorizovany ako:

4.38.2 Priemyselné spracovanie plastov - Spracovanie a povrchové upravy s pouZitim
organickych rozpustadiel podl’a projektovanej spotreby organickych rozpustadiel v t/rok:
i) nanaSanie naterov
s projektovanou spotrebou organickych rozpustadiel v t/rok: > 0,6 t/r a zaroven <5 t/r
- projektovana spotreba rozpustadla lakovanim a potlaCovanim je 2,854 t/rok
- stredny zdroj znecistovania ovzdusia
Cinnost’ 1Va — Nanaganie naterov na kovy, plasty, textil, tkaniny, félie, papier (Priloha ¢.6 vyhl.¢.
410/2012 Z.z.)

Sucast'ou zdroja je plynova kotolna kategorizovana ako

1.1.2 Technologické celky obsahujuce spalovacie =zariadenia vratane plynovych turbin
a stacionarnych piestovych spalovacich motorov, s nainStalovanym sthrnnym  menovitym
tepelnym prikonom > 0,3 MW a zarovein <50 MW
suhrnny menovity tepelny prikon kotlov Logano GE 315 je 0,825 MW
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Suhlasom sa urcuju tieto podmienky:

1. K ziadosti o stihlas na vydanie rozhodnutia o uzivani zdroja prilozit’:

a) vypracovany prevadzkovy poriadok, resp. pokyny obsluhy z hl'adiska ochrany ovzdusia,

b) navrh postupu vypoctu mnozstva emisii zo zdroja zne€istovania so Ziadostou o schvalenie tohto
postupu,

¢) navrh prevadzkovej evidencie, podla vyhlasky MZP SR ¢. 231/2013 Z.z., o informaciach
podavanych Europskej komisii, o poziadavkach na vedenie prevadzkovej evidencie, o tdajoch
oznamovanych do Narodného emisné¢ho informac¢ného systému a 0 subore technicko-prevadzkovych
parametrov a technicko-organiza¢nych opatreni

d) v ramci skuSobnej prevadzky vykonat’ jednorazové meranie emisii ZL

¢) navrhnit’ a vyznacit' v PD umiestnenie stalych meracich miest

Popis:
V ramci funkéného celku Vyroby plastovych doplnkov pre osobné autd st navrhnuté nasledovné Casti
zdroja znecist'ovania ovzdusia:
e Lisoviia — 7 ks vstrekolisov na vyrobu plastovych vyliskov puklic, Skrabiek na I'ad, a plastovych
lopat
Lakoviia - uzatvorend automaticka linka
Tampoprint — ofsetova tamponova potla¢ — 2 ks
Borgi - zariadenie na vyrobu metli¢iek na Skrabky
Baliaren - 2 baliace linky na balenie hotovych vyrobkov do obalov
Zvarovina - zvaraci automat na zvaranie pruzinového drotu
Dieliia oprav foriem,
Kompresorova stanica a chladiaca jednotka
Dieliia drvenia poskodenych plastovych vyrobkov
Kotoliia — 3 plynové kotly na spalovanie zemného plynu z verejného rozvodu
Sklady surovin, obalov, polotovarov, foriem, vyrobkov

Projektované kapacity:
Suroviny : Plastové granule BAYBLEND T65 XF a plastova drt’ - spotreba 810 t/r
Ocelovy drot — spotreba 130 t/r
Naterové farby — spotreba 20,037 t/r
Riedidla — spotreba 96 kg/r
Cistiace prostriedky — spotreba 120 I/r
Voda — max. 9 590 I/denProdukcia drevného plynu — 14 352 tis.m3/rok

Paliva: Zemny plyn naftovy z verejného rozvodu — spotreba 65 tis. m*/r
Projektovana kapacita: 1 000 ton plastovych vyrobkov / rok
rozpustadla 2,854 t /rok

Projekt rie$i zmenu dokoncenej stavby za Ucelom umiestnenia novej technoldogie pre vyrobu
plastovych doplnkov k autdm: puklice, Skrabky na I'ad a plastové lopaty. V objekte budii umiestnené
vyrobné a pomocné prevadzky, sklady. RieSeny objekt pozostava zréznych funkéne suvisiacich
prevadzkovych a dilataénych casti s rozdielnym poc¢tom podlazi.

Opis miest stacionirneho zdroja, v ktorych emisie vznikaji, si obmedzované a vypustané do
ovzdusia:

Vo vyrobnej dielni — lisovni 1.37 o podlahovej ploche 1036,9 m* bude umiestnena vyroba puklic,
Skrabiek na l'ad s metlickou a plastovych lopat v tlakovych vstrekolisoch 180 Met 15 H, 280 Met Il a
I 30 H a ATC HC 450. Pred vstupom do lisu su plastové granulaty a plastova drt’ suSené
v elektrickych susickach na polotovar SDD — 600U/300H — CE. Obsluha plni vyrobné zariadenie
vstrekolisy cez susicku polotovaru SDD-600U/300H-CE, ktora spracuje polotovar a v automatickom
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cykle, vystrekne vyrobok do kovovej formy a vyhodi vylisok do zbernej nadoby. Vylisované puklice
sa prepravia do lakovacej linky.

Vo vyrobnej dielni budi umiestnené este dve zariadenia TAMPOPRINT na tamponova potlac
vyrobkov a zariadenie BORGI na vyrobu metli¢iek na Skrabky.

TAMPOPRINT - zariadenie na tamponovi potlaé nalakovanych puklic

Tampotla¢ je jednou znajmladsich tlacovych technik. Tampotlac je tlacovy proces, ktory moze
preniest’ 2-D obraz na 3-D objekt pomocou nepriameho hibkotla¢ového procesu. Obraz sa prenasa
z tlacovej dosky (klisé) cez silikbnovy nosi¢ (tampon) na substrat (predmet na potlac). Projektovana
spotreba organickych rozpustadiel je 0,11 t / rok. Odsavanie od technoldgie tampoprintov bude
zabezpecené kruhovym ventilatorom so vzduchovym vykonom 600 m3/h, s vyduchom 1,5 m nad
strechu objektu. Vyska vyduchu od terénu bude 7,2 m.

BORGI — zariadenie na vyrobu metli¢iek na Skrabky

Zariadenie sa skladd z automatického zariadenia sjednou nabijacou hlavou a automatického
strihacieho a stiepacieho zariadenia s karuselovym systémom.

Zo zariadenia BORGI na vyrobu metli¢iek nebudt vznikat’ emisie znecist'ujiicich latok.

Lakoviia s automatickou lakovacou linkou 1.38 o podlahovej ploche 677,20 m® je rieSend v
samostatnej Casti jednopodlazného objektu. Lakovia je rieSena uzatvorenou automatickou linkou s
recyklaciou naterovych hmoét. Automatickd lakovacia linka CEFLA je rieSena 6 sekciami. Automat je
napéajany na teplu vodu 90°C a stlaceny vzduch 6 barov.

. TNS 3000 - dopravny pés zo syntetického materialu s dizkou 3 m so §tandardnym posuvom
az do 11,2 m/min, zabezpec€uje prisun materialu do lakovacieho automatu.
. UNOSRAY - oscilatny striekaci automat so 4 striekacimi pistolami s ovladanim s

elektronickou reguléciou rychlosti. Striekaci automat s rozmermi; dizka 4800 mm, $irka 4110 mm je
vybaveny rekupera¢nou jednotkou naterovych hmét — dopravny pas je Cisteny od prestrekov
zachytenej farby dvoma protirotaénymi valcami. Tato pozotierand farba sa opitovne pouZzije na
strieckanie.  Zariadenie ma oddelené nadrzky na naterovi hmotu, rozpustadlo a riedidlo z
nehrdzavejicej ocele. Zariadenie je vybavené odsavacou vzduchotechnikou s vykonom 8 000 m® / hod
odsavaného ako aj privodného vzduchu.

. FEV E3/3 + TVS 5500 — CT - teplovzdusny vytvrdzovaci tunel recyklaciou. Vykurovacie
médium tepla voda.

. FEV EU 2/4+ TNS 7000-CT vytvrdzovaci tunel s tryskami.s odsavacou vzduchotechnikou s
vykonom 8 000 m® / hod.

. TNS 6000 + 4 CRU - dopravnikovy pas s chladiacimi nadstavcami s tryskami s odsavacou
vzduchotechnikou s vykonom 8 000 m*/ hod.

° GTA 20/U - pretlakova jednotka kabiny. Vykurovacie médium tepla voda.

Olslrev lakovacieho automatu je rieSeny horucou vodou z rozvodu. Prietok vetraného vzduchu 8000
m°/hod.

Obsluha linky spoc¢iva v ukladani vyrobkov na pas linky povrchovej tipravy a na konci linky v
skladani hotovych nalakovanych vyrobkov z pasu linky do pripravenych paliet.

V lakovacej linke sa budu pouzivat’ vodou rieditené naterové hmoty. Cistenie lakovacej linky bude
vodou a Cistenie striekacich trysiek namacanim ¢iapociek v Cistiacom prostriedku s nizkym obsahom
VOC 0,5 % hm. Lakovacia linka ma rieSené vetranie technologickou vzduchotechnikou — privod
vzduchu bude v objeme 23 000 — 24 000 m3/h do priestoru striekania a odvod bude rozdeleny do 3
vyduchov — od striekacieho automatu, z vytvrdzovacieho tunela a z chladiacej Casti automatickej
lakovacej linky.

Vzdusnina od striekania farby so zachytenymi prestrekmi bude odsavana do vonkajSieho ovzdusia cez
vysokoucinné filtraéné zariadenie zlozenie z vrstiev filtrov na zachyt tuhych aj kvapalnych castic
sucinnost'ou 99,4 %. Znizovanie mnozstva VOC v odpadovych plynoch nie je potrebné z dovodu
pouzivania vodou rieditelnych farieb a nizky obsah VOC vo farbach. Vzdusnina z automatickej
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lakovacej linky — z priestoru striekania farieb, z priestoru suSenia a z priestoru chladenia bude
vypustana do vonkajsieho ovzdusia osobitnymi vyduchmi vo vyske 19 m.

V baliarni 1.39 o podlahovej ploche 440,00 m* . Na dvoch baliacich strojoch FP 8000CS sa budi
balit hotové vyrobky do folii a nasledne do kartonov. Vybrané vyrobky buda potlacované na
tampoprintovych potlacovacich strojoch.

Zvaroviia drétu 1.58 o podlahovej ploche 70,25 m? je stavebne oddelena od okolitych vyrobnych a
skladovych priestorov. Pracovisko je vybavené linkou na zvéranie ocelového drétu AZK30-1
srychlostou 10 bodov /minutu. Lokéalna odsavacia jednotka s filtraciou zabezpeci hygienické
poziadavky na zvaracie pracovisko. Vy¢istena vzdusnina odsavana od zvaracieho automatu bude
vratena spat’ do pracovného prostredia.

Miestnost’ kompresorovej stanice a chladiacej jednotky 1.43 o podlahovej ploche 71,4 m? je osadena
tromi kompresormi ORLIK o celkovom vykone 548 m*/hod a in§talovanom elektrickom prikone 59,0
kW.

Dieliia na opravu foriem 1.28 o podlahovej ploche 170,70 m® V dielni budu pracovnici na
pracovnych stoloch a ocel'ovej platni opravovat’ poskodené formy pomocou zvaracieho poloautomatu
a ru¢ného naradia brasok a frézok. Odsavanie plynov od zvaracicho poloautomatu bude rieSené
lokalnou odsavacou jednotkou, bez odvodu do vonkajsieho ovzdusia.

Pracovisko drvenia poSkodenych vyrobkov 1.48. Na elektrickej drvi¢ke pracovnici podrvia nekvalitné
vyrobky na polotovar a znovu pouzijii do vyrobného procesu. Vzdusnina od drvicky je filtrovana v
cyklone a vracana do pracovného prostredia.

Vykurovanie objektu

Zdrojom tepla na vykurovanie buda 3 plynové kotle Buderus Logano GE315 s horakmi Weishaupt
WG20N/1(170kW, Weishaupt WG30N/1(200kW) a Weishaupt WG40N/1(455kW), ktoré budu
umiestnené v samostatnej miestnosti na prizemi.

Vykurovacia siistava ma 5 samostatne regulovanych a uzatvaratel'nych okruhov:

- Vetva €.1 pre panelové vykurovacie telesa s teplotnym spadom 75/65°C

- Vetva €. 2 pre teplovzdusné jednotky s teplotnym spadom 90/70°C vo vyrobnej ¢asti objektu

- Vetva €. 3 pre striekaciu linku s teplotnym spadom 90/70°C

- Vetva €. 4 pre vzduchotechnicku jednotku s teplotnym spadom 90/70°C

- Vetva €. 5 pre zésobnik TV s teplotnym spadom 90/70°C

Spaliny z kotlov budi vyvedené samostatnymi dymovodmi cez obvodovu stenu a kominmi do
vonkajSieho prostredia 1 m nad atiku strechy. Dymovody a kominy su plechové, trojvrstvové, s
ucinnou vyskou 19,05 m. Vyustenie dymovodu z kotla GE 515 je DN 250, redukovana na DN300 a
komin svetlosti 300 mm. Pre kotle GE 315 je dymovod 180 mm, redukovany na 200 mm a zausteny
do kominov priemeru 200 mm. Kominy st postavené na zvaranej ocelovej konstrukcii umiestnenej na
betonovej rampe. Teplotu spalin z kotla bude mozné kontrolovat’ teplomerom v dymovode s rozsahom
0-350 °C.

PrehPad vzniku emisii znecistujucich latok

Zaclenenie podla prl’lohy C. Miesto vzniku
Emitované znecistujtce ldatky 2 k vyhldske MZP SR ¢.
410/2012 Z.z.
Tuhé znecistujuce latky TZL |1.skupina 3. podskupina | Tuhé znecistujice latky
Organické latky vo forme Organické latky vo forme

plynov a par vyjadrené ako | TOC | 4. skupina 4. podskupina | plynov a par vyjadrené ako
celkovy organicky uhlik celkovy organicky uhlik
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Oxid siri€ity SO, 3. skupina 4. podskupina | Oxid siri¢ity
Oxidy dusika NOy | 3. skupina 4. podskupina | Oxidy dusika
Oxid uhol'naty CO 3. skupina 5. podskupina | Oxid uhol'naty

Lisovna, suSi¢ky zmesi plastového granulatu a plastovej drte — nebudi vznikat’ emisie ZL,
Zvarovna drotu, drvenie nezhodnych vyliskov, oprava foriem zvaranim — odfiltrovana vzdusnina bude
vracana spat’ do pracovného prostredia

Navrhované latky / zmesi s obsahom VOC v zariadeniach pouzivajucich organické rozpustadla

Pracovisko Latka / zmes VOC Zaradenie VOC
s obsahom VOC s oznacenim rizika
Automaticka | farby 2-butoxyetanol
lakovacia Cistiaci prostriedok | 3-butoxypropan-2-ol
linka striekacich hlavic
cyklohexanén
(2-metoxy-1-metyletyl)-
acetat
4-hydroxy-4-metylpentan-2.-
on
farby benzirrlové rozpustadla
(ropné)
butanol
xylén Nepatria do skupin
(2-butoxyetyl)-acetat uvedenych v § 26
1,2,4-trimetylbenzén ods.1 pism. a), Vpism.
: ropylbenzén b) vyhlasky MZP SR
Tampoprint Eylgr}l] c) 41y 0/2013 Zz.
tvrdidlo (2-metoxy-1-metyletyl)-
acetat
cyklohexanén
(2-metoxy-1-metyletyl)-
riedidla acetat
butylacetat
(2-butoxyetyl)-acetat
Cistenie aceton
potla¢ovacich
dosak (klisé) a
tampdnov

Udaje o predpokladanych mnoZstvich a druhoch emisii vypustanych do ovzdu$ia a o
zabezpeceni ich dostato¢ného rozptylu podl’a ustanovenych poziadaviek:

| Miesto vzniku emisie ZL | ZL | Predpokladané projektované
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ro¢né mnozstvo
[tr]
Automatick4 lakovacia linka - striekanie TZL 0,0126
TOC 0,899
Automaticka lakovacia linka - suSenie TOC 0,899
Automatickd lakovacia linka - chladenie TOC 0,450
Tampoprint TOC 0.087
TZL 0,0052
SO, 0,0006
Kotolna NOy 0,1014
CO 0,0410
TOC 0,0068
Projektované charakteristiky automatickej lakovacej linky
Mnozstvo farby 20 000 ka/r
Obsah VOC vo farbach 13,7 % hm.
Obsah susiny vo farbach 24 - 35 % hm
% VOC vo vyduchu zo striekania 40 %
Odsavanie od striekania 8 000 m’/h
% VOC vo vyduchu zo suSenia 40 %
Odsavanie od susenia 8 000 m°/h
% VOC vo vyduchu z chladenia 20 %
Odsévanie od chladenia 8 000 m°/h
Fond pracovného ¢asu 3750 h/r
Vystriekané mnoZstvo farby 5,333 kg/h
Uginnost filtra TZL - striekanie 99,4 %

Vypodet minimalnej vy§ky komina podl'a projektovanych hmotnostnych tokov ZL. koeficientov

S prilohy &. 1 Informécie o postupe vypoétu vysky komina zverejnené vo Vestniku MZP SR ro¢nik IV

1996 Ciastka 5
Vypocet minimalnej vysky vyduchov z automatickej lakovacej linky
Odsavana ZL Koeficient Vypocitany Vypocitany hmotnostny | Vypocitana
¢innost’ S hmotnostny tok tok podl'a formatu v vyska
vo vyduchu tabul’ke prilohy ¢.1 vyduchu
[ka/h] »Informacie 0 postupe
vypoctu.....

Striekanie | TZL 0,5 0,00336 0,00672 .S <5m
voc 0,2 0,2923 1,46 .S <5m
(butoxyetanol)

SuSenie | VOC 02 0,2923 146.S <5m
(butoxyetanol)

Chladenie | VOC 0,2 0,1461 0,7305. S <5m
(butoxyetanol)

Hmotnostny tok vo vyduchu pre TZL (0,00336 kg/h) = hodinové vystriekané mnozstvo farby (5,333
kg/h), x max. obsah suSiny (35 %) x obsah TZL v prestrekoch (30 %) x u¢innost’ filtracie ((100 — 99,4)

%).

Hmotnostny tok vo vyduchu pre VOC - butoxyetanol (0,2923 kg/h) = hodinové vystriekané mnozstvo

farby (5,333 kg/h), x obsah latky (13,7 %) x percento VOC vo vyduchu zo striekania (40 %).
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Pre najniz8iu vy$ku komina 5 m je v tabulke prilohy ¢.1 ,,Informacie o postupe vypoctu.....“ uvedena
hodnota hmotnostného toku znecistujucej latky ,,2,7 . S“. VSetky vypocitané hmotnostné toky pre
znedistujiice latky vo farbe pre rozne koeficienty ,,S* (5. stipec tabulky &. 5 tejto Ziadosti) s mensie
ako ,,2,7 . S, t,j. vyduchy nemusia byt vyssie ako 5 m.

Navrhnuté st vyduchy nad strechou objektu, s vyskou 19 m od terénu na zabezpecenie poziadavky
neruseného transportu volnym pradenim.

Projektované charakteristiky tampoprintu

Mnozstvo farby 54 ka/r
Obsah VOC vo farbach - priemer 50,574 % hm.
Odsévanie 6 000 m°/h
Fond pracovného ¢asu 1920 hi/r
Vystriekané mnozstvo farby 0,028 kg/h

Vypocet minimalnej vysky vyduchu od tampoprintu

Koeficient | Vypocitany hmotnostny Vypoéitany hmotnostny tok podl'a Vypoéitana vyska
S tok vo vyduchu formatu v tabul’ke prilohy ¢.1 vyduchu
[ka/h] ,Informacie 0 postupe vypoctu.....“
0,1 0,0142 0,142 .S <b5m
0,2 0,0142 0,071.S <b5m
. Pre organické latky v nateroch tampoprintu su priradené 2 koeficienty ,,S*
Pre najnizsiu vysku komina 5 m je v tabulke prilohy ¢.1 ,,Informacie o postupe vypoctu.....*“ uvedena

hodnota hmotnostného toku znecistujucej latky ,,2,7 . S“. VSetky vypocitané hmotnostné toky pre
znedistujuce latky v nateroch pre rézne koeficienty ,,S (4. stipec tabulky &. 7 tejto Ziadosti) sii mensie
ako ,,2,7 . S, t.j. vyduch nemusi byt’ vyssi ako 5 m.

Navrhnuty je vyduch nad strechou objektu, s vySkou 7,2 m od terénu na zabezpecenie poziadavky
nerus$eného transportu vol'nym pradenim.

Spaliny zo spalovania zemného plynu naftového v troch kotloch Logano GE 315 s horakmi Weishaupt
budil odvadzané do vonkajSicho ovzdusia troma samostatnymi dymovodmi cez obvodovu stenu a
kominmi do vonkajSieho prostredia 1 m nad atiku strechy. Vyska ustia kominov bude 19,05 m od
terénu.

Podmienky pre zabezpecenie dostatoného rozptylu vsetkych znecistujicich latok vypustanych do
vonkajSieho ovzduSia uvedené v prilohe €. 9 vyhlasky MZP SR €. 410/2012 Z.z. st splnené.

Udaje o tom, 7e stacionirny zdroj je navrhnuty, vybaveny a bude prevadzkovany v silade s
ustanovenvmi poziadavkami :

Automaticka lakovacia linka

Emisné limity
Pre nanasanie naterov na kovové povrchy su uréené emisné limity v bode 4.2., ¢asti IV, v prilohe ¢. 6
vyhlasky MZP SR €. 410/2012 Z.z., ktorou sa vykonavaji niektoré ustanovenia zakona o ovzdusi:

Emisné limity

Podmienky & , , . ,
platnosti EL Standardné stavové podmienky, vlihky plyn
-2 . L} . 4 . .
Clnn’(\)’st c Prahova spotreba Emisny limit o Emisny faktor pre
NanasSanie =G z Fugitivne
. rozpustadla (t/rok) Odpadové plyny > . RP
naterov na emisie
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povrchy TZLY TOC VOC VOC
[mg/m?] [mg/m®] | [%] [kg/kg suSiny]
>5 <15 |3 100? 25 0,6
IVa | plastov >15 | <200 |3 50/75” 20 0,375
>200 |- 3 50/75” 20 0,35

') Emisny limit pre TZL plati iba pre proces striekania.
%) Emisny limit pre TOC v odpadovom plyne plati pre procesy nanasania a susenia
prevadzkované za riadenych podmienok.

Prahové spotreba rozpustadla je 2,748 t/rok, t.j. podprahova spotreba. Povrchové uprava lakovanim
vyrobenych vyliskov v automatickej lakovacej linke nie je povrchovou upravou objektov, ako st
stavby, konstrukcie, budovy, ich prisluSenstvo a armatiry na dekorativne ucely, funkéné ucely a
ochranné tgely, ani opravami s prestrickavanim vozidiel podla vyhlasky MZP SR &. 127/2011 Z.z.,
ktorou sa ustanovuje zoznam regulovanych vyrobkov, oznafovanie ich obalov a poZiadavky na
obmedzenie emisii prchavych organickych zlti€enin pri pouzivani organickych rozpustadiel v

v

vyssie citovanej vyhlasky ¢. 410/2012 Z.z.

Dodrziavanie emisnych limitov pri povrchovej uprave dielov lakovanim je zaruené vyrobcom
automatickej lakovacej linky Cefla, pri prevadzkovani lakovacej linky podl'a doporuceni vyrobcu.
Predpokladana koncentracia ZL.:

. TZL vo vyduchu od striekania farby podla projektovanych udajov uvedenych v tabulke ¢. 4
tejto ziadosti 0,42 mg/m’,

. koncentracia TOC vo vyduchoch od strickania a susenia 30 mg/m®,

. koncentracia TOC vo vyduchu od chladenia 15 mg/m3

Preukazanie dodrziavania emisnych limitov v odpadovych plynoch bude uskuto¢nené pocas skusobne;j
prevadzky opravnenou osobou.

Dodrziavanie emisného limitu pre fugitivne emisie VOC bude preukazované kazdoroc¢ne vypoctom
podla bilancie organickych rozpustadiel. Fugitivne emisie VOC budu tvorit’ emisie z Cistiaceho
prostriedku Star T s obsahom VOC 0,05 % hm., ktory sa bude pouzivat na namacanie Ciapociek
striekacich trysiek automatickej lakovacej linky. Projektovana spotreba Cistiaceho prostriedku Star T
je 120 1. V tom VOC = 7,87 kg.

Preukazanie dodrzania EL pre fugitivne emisie: podiel fugitivnych emisii VOC na celkovom vstupe
VOC =17,87 kg /2748 kg * 100% = 0,29%. EL pre fugitivne emisie VOC je 25%, vypocitana hodnota
0,29% je hlboko pod EL, teda EL pre fugitivne emisie bude dodrziavany.

Technické poziadavky a podmienky prevadzkovania pri nanaSani naterov su uvedené v bode 4.1,
Casti IV, prilohy &. 6 vyhlasky MZP SR &. 410/2012 Z.z.:

Na obmedzenie emisii VOC je potrebné pouzit’ najlepsSie dostupné techniky, napriklad pouZzivanie
lakovacich systémov s nizkym alebo ziadnym obsahom organickych rozpustadiel, nanasanie
lakovacich vrstiev s vysokou u¢innost'ou alebo ¢istenie odpadovych plynov.

Na lakovanie vyliskov puklic pre osobné autd budi pouzivané vodou rieditelné farby s nizkym
obsahom organickych rozpustadiel.

Tampoprint

Pre polygrafiu st uréené $pecifické emisné limity v bode 1.1, ¢asti IV, prilohy &. 6 vyhlasky MZP SR
¢. 410/2012 Z.z. pre prahové spotreby rozpustadiel rovné a vyssie ako 0,6 t/r.
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Projektovana spotreba organickych rozpustadiel v navrhovanych farbach, tvrdidlach a riedidlach na
Tampoprinte je 0,087 t/rok. Je to podprahova spotreba rozpusStadiel, na povrchova tpravu
potlacovanim Tampoprint sa emisné limity nevztahuju.

Technické poziadavky a podmienky prevadzkovania nie s urcené.

Kotolia

Pre spalovanie plynnych paliv v stacionarnych zariadeniach s celkovym menovitym tepelnym
prikonom rovnym a vys$§im ako 0,3 MW st uréené emisné limity v bode 3.2., ¢asti IV, v prilohe ¢. 4
vyhlasky MZP SR & 410/2012 Z.z., ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia zékona o ovzdusi,
v Casti tabulky pre zariadenia s kotlami s vydanym povolenim od 1. januara 2014, v riadku pre
spalovanie zemného plynu naftového ZPN:

Emisné limity

Podmienky Standardné stavové podmienky, suchy plyn,
platnosti EL O3 - 3 % objemu
MTP Druh paliva Emisny limit [ mg/m? ]
[MW] TZL | so, | NOo, | cCO
Zariadenia s kotlami s vydanym povolenim od 1. januara 2014
03 ZPN - \ i \ 120 \ 50

®) Plati pre zariadenia s pretlakovymi hordkmi s teplotou teplonosného média < 200 °C (teplovodné,
horticovodné alebo parné kotly).

DodrZiavanie emisnych limitov pri vyrobe tepla spalovanim zemného plynu v kotloch Logano 315
S plynovymi horakmi Weishaupt WG s automatickou prevadzkou je zaruCené vyrobcom pri
dodrziavani navodov na obsluhu zariadeni.

V kotolni budi instalované 3 plynové kotly Logano 315 so samostatnymi kominmi a
S hordkmi:

. Weishaupt WG40N/1-C, 455 kW
. Weishaupt WG30N/1-C, 200 kW
. Weishaupt WG20N/1-C, 170 kW

Emisné limity uvedené vysSie budu platit’ len pre kotol Logano 315 s horakom Weishaupt WG 40N/1-
C, 455 KkW. Preukazanie dodrziavania emisnych limitov v spalindich bude uskutoCnené pocas
skusobnej prevadzky opravnenou osobou.

Navrh spésobu zistovania mnoZstiev vypustanych znedist’ujucich latok a preukazovanie idajov
0 dodrzani urcenych emisnych limitov, technickych poZiadaviek a vSeobecnych podmienok
prevadzkovania:

Navrh prevadzkovej evidencie zdroja vypracovany podla vyhlasky &. MZP SR &. 231/2013 Z.z.
0 informaciach podavanych Eurdpskej komisii, o poziadavkach na vedenie prevadzkovej evidencie,
0 udajoch oznamovanych do Narodného emisného informacného systému a 0 subore technicko-
prevadzkovych parametrov a technicko-organiza¢nych opatreni spolu so schvalenym prevadzkovym
predpisom budu predlozené k ziadosti o trvalu prevadzku zdroja znecist'ovania ovzdusia.

Mnozstva vypustanych znecistujucich latok do ovzdusia bude zistované podl'a schvaleného postupu.

Navrhuje sa nasledovny sposob zistovania mnozstva emisii znecistujucich latok:
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° TZL z automatickej lakovacej linky - podl'a § 3 ods. 4 pism. f) vyhlasky MZP SR ¢. 411/2012
Z.z. - vypocet s pouzitim hmotnostného toku, ktoré sa zistuji periodickym meranim na ucely
preukdzania dodrzania ur¢eného emisného limitu

. TOC z automatickej lakovacej linky - podla § 3 ods. 4 pism. k) vyhlasky MZP SR ¢&.
411/2012 Z.z. — kombinacia postupov uvedenych v pismenach a) af) — vypocéet podl'a bilanéného
postupu vypoctu mnozstva fugitivnych emisii TOC, vratane rocnej bilancie organickych rozpustadiel

. TOC z tampoprintu - podla § 3 ods. 4 pism. a) vyhlasky MZP SR &. 411/2012 Z.z. — vypocet
podl’a bilan¢ného postupu

° TZL, SO,, NO,, CO, TOC z0 spal'ovania zemného plynu v kotolni -— podl'a § 3 ods. 4 pism.
h) vyhlasky MZP SR ¢. 411/2012 Z.z. — vypocet s pouzitim vSeobecnych emisnych faktorov, ktoré¢ su
uverejnené vo vestniku MZP SR.

Mnozstvo emisii zneCistujucich latok zo zvarania drétu sa nebude zistovat z dovodu instaldcie
vysokouc¢innych filtrov na zachytavanie vznikajicich znecistujucich latok a vracanie vycistenej
vzdusniny spat’ na pracovisko.

Porovnanie stacionarneho zdroja s najlepSou dostupnou technikou

Nové zariadenia stacionarnych zdrojov a jestvujlice zariadenia stacionarnych zdrojov, na ktorych sa
vykona podstatnd zmena, musia zodpovedat’ najlepsej dostupnej technike (§ 14 ods. 1 zdkona ¢.
137/2010 Z.z. o ovzdusi).

Automaticka lakovacia linka Cefla s elektronicky riadenym striekacim systémom UNOSPRAY je
komplexny lakovaci systém od vyrobcu Cefla - celosvetového lidra pre kone¢nt Upravu povrchov
drevenych, plastovych a nekovovych vyrobkov.

Elektronicky striekaci systém UNOSPRAY ma nasledovné vyhodné vlastnosti:

. umoziuje kvalitné nanasSanie naterov na rovné aj tvarované povrchy, hrany

. natery nenanesené na natierany vylisok, tzv. prestreky naterov st z nepretrzitého dopravného
pasu zotierané a znovu pouzité na nanaSanie — rekuperacia naterov

. podstatne znizené emisie rozpustadiel a tuhych latok do vonkajSieho ovzdusia zabezpecené

pomocou sady filtrov umiestnené na bokoch a pod oblast'ou priestoru strickania
Na striekanie sa budu pouzivat’ vodourieditelné farby s malym obsahom VOC.

Automatickd lakovacia linka sa Cisti vodou. Na Cistenie nastavcov striekacich pistoli (CiapocCiek) bude
pouzivana latka s vel'mi nizkym obsah VOC.

Kotly s automatickymi horakmi Weishaupt:

° Digitalny manaZment spalovania zaruCuje, ze vzdy sa vyda iba tol’ko energie, kolko je jej
prave potrebné. Vsetky funkcie hordka st ovladané a strazené vykonnym mikroprocesorom. Horaky
Weishaupt typového radu W st komfortné, precizne a spolahlivé.

. Vynikajice hodnoty emisii —vSetky horaky Weishaupt radu WG si v prevedeni
LowNOx-technologie, ktord znizuje emisie Skodlivych latok pomocou zvlastneho zmieSavacieho
zariadenia na intenzivnu recirkulaciu spalin.

° Vsetky horaky typovej rady W pracuji plne automaticky. Vykonné mikroprocesory ovladaji a
strazia trvalo proces spal’ovania na dosiahnutie ¢o najvacsej ucinnosti.

. TichSia prevadzka - prieCne usporiadany ventilator je opatreny Specialnym odhlu¢nenim.
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° Dlha Zivotnost’ - horaky Weishaupt sa vyrabaju viac ako 50 rokov, pri vyrobe sa pouzivaji
iba tie najlepSie materialy.

Uvedenu technologiu je mozné oznacit’ za Standardnt na Grovni stavu techniky vyhovujucu kritériam
najlepsej dostupnej techniky pri primeranych vydavkoch - BAT.

Navrhované rieSenie zdroja znecistovania ovzduSia zodpovedd moznostiam najlepSej dostupnej
techniky a je realny predpoklad, e zdroj bude spiiat’ podmienky uréené organom ochrany ovzdusia,
ako aj ostatné podmienky a kritérid vyplyvajuce z prdvnych predpisov ochrany ovzdusia, ktoré s
nevyhnutné na povolenie stavby zdroja a jeho naslednu prevadzku.

Stcasne organ ochrany ovzdusia upozoriiuje prevadzkovatela:

1. Je potrebné poziadat' tunajsi tirad o vydanie sthlasu podla § 17 ods.l pism. a) zakona
0 ovzdusi na uzivanie stredného zdroja znecist'ovania ovzdusia .

Tento sihlas je zaviznym stanoviskom pre organ vydavajici podl’a inych pravnych
predpisov rozhodnutia o povoleni stavieb, zariadeni, alebo Cinnosti a nenahradza prislu§né
povolenie vydavané podl’a zakona ¢.50/1976 Zb. o izemnom planovani a stavebnom poriadku
(stavebny zdakon) v zneni neskorsich predpisov.

Ing. Vladimir Sandor
veduci odboru



