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Vec

Automatizovany sklad surovych autopld§toy - zistovacie konanie k ozndmeniu ¢ zmene navrhovanej &innosti:
- stangvisko podla § 26 gds. 4 zdkona ¢, 137/2010° 7. 7. a § 29 ods. 9 zékona ¢, 24/2006.7Z, z.

Vystie uvedenym listom, dorddenym diia 15. 05.2020, ndm zasielate, poda § 29 ods. 6 pism. a) zakona &, 24/2006
Z. z. o posudzovani vplyvov na Zivomé prostredi¢ a o zinene a dopineni zdkonov v platnom zneni, Oznamenie
o zmiene navrhovanej &innosti ,nazov: Automatizovany sklad surovych autoplastov; navrhovatel: Continental
Matador Rubber; s.r.0. ; umiestnenie: Pichov, katastrilne tizemie Horné Kotkovee, parcely KNC & 460712, 460/66
460/88, 460/89, 460!90 457/36, 457#’3? 457/41, 457/43, novostavba skladv je navrhovand v aredli priemyselného
zdvodu Continental v Pachove v nadvéznosti na existujiice objekty vyrobnej haly ., V§roba osobnych plasfov 1* &
vratnice Sever v ktorom je uvedené:

- 2 OPIS TECHNICKEHO A TECHNOLOGICKEHO RIESENIA VRATANE POZIADAVIEK NA VSTUPY
A UDAIOV © VYSTUPOCH Projekt riedi vystavbu novych skladovacich objektov a zabudovanie novych
zariadeni pre: automatické skladovanie a prepravu surovych plddtov. Nové skladovacie budovy budu situované
giastodne nad vnitro firemnou komunik4ciou a parkoviskami pre osobné vozidli. Skladovacie objekty budi
vybaveng automatickym zakladacima skladovactm systémom. Medzi novymi skladovacimi objektaml a existujicim
vyrobnym objektom ¢&.1 (Stard hala) bude vybudovany prepajovaci koridof, ktory bude &iastoéne situovany
nad objektom &1 a &iasteéne nad vnufro firemnou komunikaciou. V koridore bude umiestnend technoldgia na
postrekovanie surovych pld§tov a na dopravu surovych plastov do automatizovanych skladov- surovych plastoy
- HBS 1 a HBS 2 (dopravniky, &itagky &iarovyeh kédov, obracadky plastov, vahové: dopraviiky). Vo vyrobnom
objekte ¢.1 (Star4 hala) budi umigstnené doptavnikové tfate na dopravu surovych pléitoy z konfekeie k postrekom.
a vratné dopravniky z HBS 1 a HBS 2 k robotizovanému pracovisku prekladania plastov z dopravnikov do vozov.
Navrhovany skiad bude slaZit' pre uskladnenie surovych piasfov pomocou. autoniatizovaného regalového systému’
s viastnym automatickym zakladagom. Samétny zakladad a regdlovy systém je certifikované zariadenie vyrobcu
regalového systému, ktory bude vybrany na zaklade vyberového konania. Posudzovand &innost’ predstavuje sidast
trendu automatizdcie a elektronizacie spolocnostl

- 2.1 TECHNICKE A TECHNOLOGICKE RIESENIE: STRUCNY POPIS STAVEBNEHO RIESENIA: Stavba
pozostiva z dvoch stavebnych objektov - skladov HBS 1 a HBS 2 a koridoru medzi vyrobriou halou 1 a
novonavr hovanyml skladmi, Sugast'ou koridoru je aj pracovisko postreku plastov. Objekty skladov st umiestnené
po oboch strandch vratnice Sever a. prostrednictvom koridery st napojené ma. objekt existujlicej vyrobnej haly. Nové.
objekty skladov sit navrhované v tirovni cea prvého podlazia, na StOjkaCh vo vygke 5 m nad terénoim, €0 znaimend,
Ze existujlce: parkovacie plochy a. vnitroaredlovd komunikdcia si zachevavané. Vyska koridoru vo vonkajiom
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priestore drZi vySkovi troven skladov a v priestore haly je zniZend cca o 2 metre. OBJEKTOVA SKLADBA A
PREVADZKOVE SUBORY: STAVEBNE OBJEKTY SO: SO1 Priprava staveniska, $O2 Specmlne zakladanie,

503 .Sklad HBS 1, SO'3.1 Uzemnenie a bleskozved, SO 3.2 Elektroinstalacia, SO 3.3 Slaboprude rozvody, SO
3.4 SHZ a EPS, SO 3.5 Vzduchotechnika, SO 3.6 Poziamy vodovod ynatorny, SO 3.7 Technologické: rozvady,
SO 3.8 Ocelavé konstrukeie, SO 3.9 Zdravetechnika, SO 3.10 MaRT, SO4.Sklad HBS 2 (SO 4.1 ...rozsah ako,
u S03), SO5 Dopravnikovy koridor (SOS5.1...rozsah ako v SO 3);, SO6 Energomost, SO7 PoZiarny vodovod -
vonkaj$i, SO8 Vonkajiia dazd'ové kanalizdciaa vsakovanie, SO9 Vonkajsia splaskova kanalizécia, SO10 Pripojka
NN, SO11 Pripojka slaboprizdu, S(12 Vonkajsie osvetlenie, SO 13 Komunikacie a spevnené, plochy, SO 14 Buracie,

demontdZne préce., préloZky inZinierskych sieti, SO i 5 Uzemnenie a bleskozved, SOL6& Unikové schodiska a lavky,
8017 Oplotenie, SO18 Kamerovy systém, SO19 Pripojka VN + Trafostanica + Nadzovy zdroj. PREVADZKOVE
SUBORY: PS Automatizovany sklad surovych pléstov (HBS) 1 a 2, PS Postrek a doprava surovych p]astov z
“vyrobného objekiu do skladov HBS 1'a HBS 2, PS Potrubné rozvody; PS Rozvody elektro, PS Prevadzkové rozvody
slaboprid, PS Vzduchotechnika, PS Meranie a regulac:la PS SHZ a EPS PS Trafostanica, PS Nudzovy zdroj. Z
poh{adu predmetného posudzovania sl najddleZitejsie nizsie uvedené stavebné- objekty a prevadzkové sibory: SO3
a S04 SKLADY HBS 1 a 2: Podorysné obrysy hlavnych asti objektov oboch skladov majh rozmefy 45 x 26
m a zastavand plocha predstavuje po 1170 m2. Vy3ka skladovania je 15,0 m. Vyska objektu 24 m. Koridor ma
rozmery 13 x 50'm a zastavani plocha predstavuje 650 m2. Vy3ka objektu je 6,0 m. V: existujticej vyrobnej hale
bude namontovany dopravnikovy systém na prepravu vyrobenycli surovych. plastov od konfek&nych strojov do.
automatického skladu. Zo skladu budd plaste prepravované do spojovacieho koridoru, kde budi pldste opatrené
postrekom. Spojovaci koridor sa bude nachadzat’ nad stre¥nou kentrukeiou pristavku starej vyrobnej haly. Stavebné:
Opravy budil spocivat’ len v lprave préstupov dopravnikov cez sténovii resp, stre3nil konstrukeiu haly v osi 17-18
a kotveni nosnych prvkov’ koridorn. Samoiny koridor bude navrlnoty z ocelovej hoshej konstrukéie ktora bude
oplastend sendvidovymi panelmi s minerdlnou vypliiou. Koridor bude presvetleny dennym svetlom, V koridore
bude izinstalované umelé osvetlenie; vetranie, vykurovanie, EPS, s]aboprudové rozvody. SO5 DOPRAVNIKOVY
KORIDOR: Depravnikovykoridor spdja éast’ konfekcie vo vyrobaej hale § automatizovanym skiadom HBS 1 'a HBS
2.70. skladov pokraduje d'algia Sast’ dopravnikovych systémov- naspit’ do stavajicej vyrobne; haly, do &asti lisovne.

Naosné &ast” koridoru jé ocelova kondtrukcia s obvodovyim plast’om astrechou. 'V koridore si pred vstupony do
lisovne umiestnené postrekovacie kabiny. PS AUTOMATIZOVANY SKLAD SUROVYCH PLASTOV (HBS) L A
2: Postup uskfadneniaa vyskladnenia je nasledovny: Procesvyroby surovych pladtov sa realizuje na 20 konfekénych
strojoch. Surovy plast po skompletovani bude kratkym dopravanikom prevezeny k vytahu, odkial bude zdvihnuty
do firovne zberného dopravnika. Konfekéné stroje sii usporiadané v tadach po 7, 6, 4 a 3, ¢omu zodpoveda aj
poget zbernych dopravnikov, ktoré sa spajaji do hlavného zberného dopravnika. Surové pléste z hlaviiého zbernéha
dopravnika mdZu smercvat priamo do l’avej a prave] sekcie automatického skladu alebo sa odklonia na manualny'
vystupny dopravnik, na zaklade vysledkov automatickej kontroly hmotnosti surovych plast'ov. Na dalSie prekonanie
vyskového rozdielu budd intalované Spirdlové dopravniky, ktoré budii umiestnené v priestore prepojovacielio
koridoiu. Automaticky-skiad pozostavajuci z 14 automatickych zakladadoy rozdelenych po 7, bude puchadza]uce
plaste rozdelovat’k chnothvym zakladacom. Automaticky zakladag buide transportovat’ plisté po 2 ks do volnych
zakladacich miest. Citacie zariadenie na dopravniku pregita éiarovy kod na surovem pldsti, Zeriav v zakladadi si
tento kdd pamita a podla poZi adavky operdtora ho vyhlada a posle na vysktadnenie cez postrekovacxe zariadenie.

Proces vyskladnenia bude riadeny poZiadavkani z viacerych-miest: - Manuélne vyskladiiovacie miesto - Na zdklade
poziadavky od operatora; - Automatické vyskladiiovacie miesto s 2 robotmi - Automaticky Sklad na zdklade
poZiadavky vyskladni potrebny potet pla§tov, ktord pred zalozenim do vozev prejdt cez postrekovi Hnku. Plaste po
zaloZeni do-vozov budd operdtorom transportované nd migsto: spotreby, t. . k lisom; - Automatické vyskladriovacie
miesto pre.automaticky transportk lisom - - Automaticky sklad na zéklade poziadavky od jednotlivych lisov vyskladni
potrebny pocet plastov, ktoré pred zaloZen{m pred Iis prejdu cez postrekovi linku, Plaste st ndsledne transportované
k pteberacim iniestam, odkial”si ich prevezmi automatické voziky, umiestnené na kol'ajnici pod stropom pred
kaZdou radou lisov. Prioritou bude auntomaticky transport k lisom, -ostatié vyskladiiovacie miesta budd siGZit ako
zfloha v pripade potreby alebo vypadku automatického fransportu k lisom, Budova pre automatické zakladace bude
pripravend pre inStaldciu dalsich 2 zariadeni pre pripadné zvy3enie skladovacej a transportriej kapacity:, t. j. 16'ks
automatickych zakiadadov. Surové plaste nebudd prichidzat’ podas celého procesu od vyroby na konfekéngj Tinke aZ
do monientu vyskladnenia do kontaktu s operitorom. V pripade antomat[ckeho transportu k lisom bude prvy kontakt
operatma 3 hotcvym vylobkom az pr1 nak]adke do kammna Cely system je. automatlcky a pustup 0s0b _;e mozny
vykmovama a stabilného has:aceho zariadenia, len v pnpade ich dohi adu Vyddvanie tovaru je 1dentlcké ako
uskladnenie, kde automatizovany regalovy zaklada¢ vyberie z regilu poZadovany tovar, dopravi ho na koliegkovy
dopravaikovy pas, ktory vysunie ez vstupno/vystupné otvory tovar priamo k-&akajiicemu vysokozdviznému voziku.
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PS POSTREK A DOPRAVA SUROVYCH PLASTOV Z VYROBNEHO OBJEKTU DO SKLADOV HBS 1 A
HBS 2: Surové plaste budi postrekované separadinymi roztokmi v $tyroch pestrekovacich zariadeniach - kabinach,
umiestnenych v samostatnom priestore medzi vyskladiiovacimi dopravnikmi. KaZdé postrekovacie zariadenie md.
svoj vlastny vyduch vyvedeny nad strechu vyrobnej haly. Postrekovaci proces je automatizovany, bez obsluhy.
Na postrek sa ponzlvzgu separatné roztoky: ~ Chem-Trend 3112 5,50 t/rok; - LYNDCOUT 2511 RTU 17,82 ¢/
rok. PS POTRUBNE ROZVODY: Vietky potrubné rozvody podla prevadzkovéha siiboru PS potrubné rozvady su.
navehnuté vo Vnutomych priestoroch existujlicej vyrobnej haly, aj vo vnatri HBS 1 a HBS 2. a) PoZiarny vodovod:
MnoZstvo poZiarnej vody bude stanovené na zdklade projektu poZiarnej ochrany, b) Privod vykulovacej vody
pre.Ustredné vykurovanie; zo stava_]uc:EJ vymennikove] statice vo vyrobnej-hale. &) Stladeny vzduch na ovladanie
dopravnikov: privodné potrubie 0,7 MPa zo stdvajiceho rozvodu vo vyrobnej hale. PS VZDUCHOTECHNIKA:
Prevetravanie priestorov HBS 1 a HBS 2. Predpokiaddme umiestnenie VZT }ednotlek na streche vyrobnej haly.

- 2.2.4 ENERGETICKE ZDROIJE: VYKUROVANIE: Predmetom tejto Sasti je ndvrh vykurovania, resp.
zasobovama teplom pre potreby vykurovama Sk]ad bude. zasobovany teplom pre potreby vykurovame tep'lmiodnym-
Wkulovanze Sk]adu bude zabezpecene pA exthJuceJ Vymenmkovej stanice. VO vylobnej hale.

- 2.3 UDAJE O VYSTUPOCH: 2.3.1 ZDROIE ZNECISTOVANIA OVZDUSIA: Vlastné skladové zariadénie
nepredstavuje zdioj znelistovania ovzdusia. Za zdroje zneéistovania ovzdu$ia mozno povaZovat' 4 postrekovacie-
zariadenia (kabiny), umiestnené v samostatnom priestore medzi vyskladfovacimi dopravnikmi. Kazdé
postrekovacie zariadenie bude mat’ svoj viastny vyduch vyvedeny nad siréchu vyrobnej haly. Jednd sa o existijice
zariadenia, ktoré budt len presunuté a podl'a potreby modernizované. Existujice zdroje sd tieZ odsdvané, takZe ddjde
len k posunu-v rdmei haly, Postrelovaci proces bude automatizovany, bez obsluhy a'bude vyuZivany pri presune
plast'azo skladuna linku. Surové plate s v tychto kabinach postrekované separatnymi roztokmi, aby nedochadzalo
k poSkodzovaniu tesnenia na lisoch, Obe chemickeé latky, ktoré za tymto-i¢elom pouZivajo, maju v KBU uvedent,
Ze napomghajl uvolneniu z formy a jedn4 sa o vodné emulzie s velmi nizkyin obsahon, mieriej ako 8,05 % latok,
ktoré by mohli mat neptiaznivé Gi¢inky na vodné prostredie. Takto vzniknuté.aerosoly bud odvetravané od kaZdého
zariadenia,

- 1IV. VPLYVY NA ZIVOTNE PROSTREDIE A ZDRAVIE OBYVATELSTYA VRATANE KUMULATIVNYCH
A SYNERGICKYCH: 1 VPLYVY NA OBYVATEDSTVO: VPLYVY POCAS PREVADZKY: Nové zariadenié
neovplyviiuje negativnym spdsobom kyalitu Zivotného prostredia v okoli vyrobnej haly. Oproti sifasnému stavu
nebude produkovat’ navrhovand &innost’ do ovzdusiaani do horninovéhe prostredia &i podzemnych véd Ziadne nové
znetistujuce latky.

- V. VSEOBECNE ZROZUMITELNE ZAVERECNE ZHRNUTIE: Celkovomozno dinnost’ hodnotit’ ake spiiiajiicu
moderné tiendy v priemysle a potencialne negativne:vplyvy thoZno povazovat za minimélne a'v max1main3j miere’
aj za akceptovatel'né,

Okresny Grad Pachov, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, ako dotkiuty orgdn 3tdtnej spravy ochrany ovzdusia
podla § 3 pism. p) zékana &. 24/2006 Z. z. o posudzovan{-vplyvov na Zivotné prostredie a o zmene a doplnent
zékonov v platnom zneni vyddva stanovisko podla § 26 ods. 4 zakona.&. 137/2010 Z. z..0 ovzdusi v platniom zneni
a § 29 ods. 9'zakona &, 24/2006 Z. z. v plathom zneni:

Zmena nawhovaneJ Sinnosti ,Automatizovany sklad surovych autoplastov” je podra § 3 ods, 1 pism.. a) a ods.
2 pism. d) zékona & 137/2010 Z. z. v platnom zneni stavbou nového zariadenia velkého zdroja znegistovania
ovzdusia,,Vyrobaa spracovanie gumy*, preto podla § 17 ods. 1 pism. a) vy3§ie uvedeného zakona stihlas Okresného
uradu Pdchov, odboru starostlivesti o Zivoiné prostredie; ako orgdnu ochrany ovzdusia, je poirebny na vydanie
rozhodnutia stavebného Gradu o povolem jeho stavby; tento sithlas je zdviiznym stanoviskom, K vy$sie uvedenej
zimene pavrhovanej ¢innosti némdme pripomieriky.

Darudujé sa

Okresny urad Pichov

odbor starostlivosti o Zivotné prostredie
Statna sprava posudzovania vplyvov na Zp
Stefanikova 820
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Ing. 1veta KmoSenova
veduci odboru

Informativia pozndmka - {ento doKument bol vytvoreny elektronicky
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