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II

(Nelegislativne akty)

NARIADENIA

NARIADENIE RADY (EU) 2015/1861
z 18. oktébra 2015,

ktorym sa meni nariadenie (EU) & 267/2012 o restriktivaych opatreniach voéi Irinu

RADA EUROPSKE] UNIE,
so zretelom na Zmluvu o fungovani Eurépskej tnie, a najmi na jej ¢ldnok 215,

so zretelom na rozhodnutie Rady 2010/413/SZBP z 26. jula 2010 o restriktivnych opatreniach voéi Irdnu a o zruSeni
spolo¢nej pozicie 2007/140/SZBP (1),

so zretefom na spolocny ndvrh vysokého predstavitela Unie pre zahraniéné veci a bezpecnostni politiku a Eurépskej
komisie,

kedze:
(1) Nariadenim Rady (EU) ¢ 267/2012 (%) nadobtdajii ti¢innost opatrenia stanovené v rozhodnuti 2010/413/SZBP.

(2)  Rada prijala 18. oktdbra 2015 rozhodnutie (SZBP) 2015/1863 (), ktorym sa meni rozhodnutie 2010/413/SZBP
a stanovujii sa urcité opatrenia v silade s rezoliciou Bezpecnostnej rady Organizicie Spojenych ndrodov
(BR OSN) & 2231 (2015), ktorou sa schvaluje spolo¢ny komplexny akény plin zo 14. jila 2015 stvisiaci
s irdnskou jadrovou otdzkou a ktorou sa stanovuji kroky, ktoré sa uskutocnia v siilade so spoloénym
komplexnym akénym plénom.

(3)  V rezoldcii BR OSN €. 2231 (2015) sa stanovuje, Ze po tom, ako Medzindrodnd agenttira pre atémovi energiu
(dalej len ,MAAE") overi, Ze Irdn splnil svoje zdvizky stanovené v spolonom komplexnom akénom pléne, sa méd
ukongit uplatiiovanie rezoliicii Bezpecnostnej rady OSN €.1696 (2006), ¢.1737 (2006), ¢. 1747 (2007), ¢. 1803
(2008), ¢. 1835 (2008), &. 1929 (2010) a ¢ 2224 (2015).

(4)  V rezolacii BR OSN ¢ 2231 (2015) sa dalej stanovuje, Ze Stity splnia prisluné ustanovenia obsiahnuté
v prilohe B k rezoliicii BR OSN €. 2231 (2015) zamerané na podporu transparentnosti a vytvorenie priaznivej
atmosféry pre dplné vykondvanie spoloéného komplexného akéného planu.

(5)  V stlade so spolotnym komplexnym akénym pldnom sa v rozhodnuti (SZBP) 2015/1863 stanovuje ukoncenie
vetkych ekonomickych a finanénych restriktivnych opatreni Unie sdvisiacich s jadrovymi otdzkami v okamihu,
ked MAAE overi, Ze Irdn vykondva dohodnuté opatrenia v jadrovej oblasti. Rozhodnutim (SZBP) 2015/1863 sa
zavadza rezim udelovania povoleni na preskiimanie transferov do Irdnu alebo ¢innosti s Irdinom v jadrovej oblasti
a rozhodovanie o nich, na ktoré sa nevztahuje rezolicia Bezpe¢nostnej rady OSN ¢ 2231 (2015), a to plne
stlade so spolo¢nym komplexnym akénym planom.

(6)  Zavizok zrusit vietky restriktivne opatrenia Unie stvisiace s jadrovym programom v silade so spoloénym
komplexnym akénym plinom sa nedotyka mechanizmu rieSenia sporov, ktory je uvedeny v spolocnom
komplexnom akénom plane, a obnovenia restriktivnych opatreni Unie v pripade zdvazného neplnenia zdvizkov
Irdnu podla spolo¢ného komplexného akéného planu.

() U.v.EUL195,27.7.2010, s. 39.

() Nariadenie Rady (EU) ¢ 267/2012 z 23. marca 2012 o restriktivnych opatreniach voci Irdnu, ktorym sa zrusuje nariadenie (EU)
¢.961/2010 (U.v.EUL 88, 24.3.2012,s. 1).

(*) Rozhodnutie Rady (SZBP) 2015/1863 zo 18. oktdbra 2015, ktorym sa meni rozhodnutie 2010/413/SZBP o restriktivnych opatreniach
vodi Irdnu (pozri s. 174 tohto dradného vestnika).
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(7)  V pripade obnovenia restriktivnych opatreni Unie sa zabezpe¢i primerand ochrana pokial ide o plnenie zmliiv
uzavretych v sdlade so spolo¢nym komplexnym akénym pldnom v Case, ked bolo uvolnenie sankcif v ti¢innosti,
a to v stilade s predchddzajicimi ustanoveniami, ked boli sankcie povodne ulozené.

(8)  Pravomoc menif zoznamy v prilohdch VIII, IX, XIIl a XIV k nariadeniu (EU) & 267/2012 by mala mat Rada s
ohladom na konkrétne ohrozenie medzindrodného mieru a bezpecnosti v stvislosti s jadrovym programom
Irdnu, a s cielom zabezpecit konzistentnost s postupom zmeny a preskiimania priloh I, II, Il a IV k rozhodnutiu
2010/413/SZBP.

(9)  Na vykonanie tychto opatrenf je potrebné regulaéné opatrenie na trovni Unie, najmi s cielom zabezpecit ich
jednotné uplatiiovanie hospodarskymi subjektmi vo vetkych ¢lenskych stdtoch.

(10)  Nariadenie (EU) ¢. 267/2012 by sa preto malo zodpovedajticim sposobom zmenit,
PRIJALA TOTO NARIADENIE:

Clanok 1

Nariadenie (EU) ¢. 267/2012 sa meni takto:
1. V clanku 1 sa vypusta pismeno t) a dopliia toto pismeno:

,u) ,Spolo¢nd komisia‘ je spolo¢nd komisia pozostdvajica z predstavitelov Irdnu a Ciny, Francdzska, Nemecka,
Ruskej federicie, Spojeného kralovstva a Spojenych statov americkych, ako aj vysokého predstavitela Unie pre
zahrani¢né veci a bezpe¢nostnd politiku (dalej len ,vysoky predstavitel”), ktord bude zriadend na monitorovanie
vykondvania spolo¢ného komplexného akéného planu zo 14. jala 2015 a bude vykondvat funkcie stanovené v
spolo¢nom komplexnom akénom plane v sdlade s bodom ix) preambuly a vieobecnych ustanoveni spolo¢ného
komplexného akéného planu a prilohy IV k spolo¢nému komplexnému akénému planu.”

2. Clanky 2, 3 a 4 sa vypustaji.

3. Vkladaja sa tieto ¢lanky:

,Cldnok 2a
1. Predchddzajiice povolenie sa vyzaduje:

a) na priamy alebo nepriamy predaj, doddvku, transfer alebo vyvoz tovaru a technoldgif uvedenych v prilohe I bez
ohladu na to, ¢i maji alebo nemajii povod v Unii, a to akejkolvek irdnskej osobe, subjektu alebo organu alebo
na pouzitie v Irdne;

b) na poskytovanie technickej pomoci alebo sprostredkovatel'skych sluzieb v stvislosti s tovarom a technolégiami
uvedenymi v prilohe I alebo stvisiacich s poskytovanim, vyrobou, ddrzbou a pouzivanim tovaru a technoldgii
uvedenych v prilohe 1 priamo alebo nepriamo akejkolvek irdnskej osobe, subjektu alebo orgdnu alebo na
poutzitie v Irdne;

¢) na poskytnutie financovania alebo finan¢nej pomoci v savislosti s tovarom a technolégiami uvedenymi
v prilohe I, a to vrdtane predovSetkym grantov, pdziCiek a poistenia vyvozného tveru na akykolvek predaj,
dodévku, transfer alebo vyvoz takychto polozZiek, alebo na akékolvek poskytnutie stvisiacej technickej pomoci
alebo sprostredkovatel'skych sluzieb priamo alebo nepriamo akejkolvek irdnskej osobe, subjektu alebo organu

alebo na pouzitie v Irdne;

d) pred uzavretim akejkolvek dohody s irdnskou osobou, subjektom alebo orgdnom alebo akoukolvek osobou
alebo subjektom, ktori konaji v ich mene alebo pod ich vedenim, vritane prijatia poziciek alebo tverov
poskytnutych takouto osobou, subjektom alebo orgdnom, ktoré by takejto osobe, subjektu alebo orginu
umoznili, aby sa ztcastnili alebo zvysili svoju Gcast, ¢i uz nezdvisle alebo ako stcast spolo¢ného podniku alebo
iného partnerstva, na obchodnych ¢innostiach, ktoré zahfnajui:

i) tazbu urdnu;
i) vyrobu alebo poufzitie jadrovych materidlov uvedenych v €asti 1 zoznamu Skupiny jadrovych dodévatelov.

e) na nakup, dovoz alebo prepravu tovaru a technolégii uvedenych v prilohe I z Irdnu bez ohladu na to, ¢i maji
povod v Irdne alebo nie.
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2. Priloha I obsahuje polozky vritane tovaru, technoldgii a softvéru, ktoré si uvedené v zozname Skupiny
jadrovych dodévatelov.

3. Dotknuty ¢lensky 3tat predlozi navrh na povolenie podla pismen a) az d) odseku 1 Bezpecnostnej rade OSN
na schvélenie na zdklade individudlneho postidenia a neudeli dané povolenie, pokial nedostal takéto schvélenie.

4.  Dotknuty clensky $tit takisto predlozi navrhované povolenia ¢innosti uvedenych v pismendch a) az d)
odseku 1 Bezpecnostnej rade OSN na schvilenie na zdklade individudlneho postdenia, ak sa tieto ¢innosti tykaji
akéhokolvek dalsieho tovaru a technolégii, ktoré by podla zdverov tohto clenského stitu mohli prispievat
k cinnostiam spojenym s prepracovanim alebo obohacovanim ¢&i tazkou vodou v rozpore so spoloénym
komplexnym akénym planom. Clensky stdt neudeli povolenie pokial nedostal takéto schvalenie.

5. Dotknuty prislusny orgdn neudeli nijaké povolenie podla ods. 1 pism. e), pokym nebolo schvilené spolo¢nou
komisiou.

6. Dotknuty ¢lensky $tit upovedomi ostatné clenské $taty, Komisiu a vysokého predstavitela o povoleniach
udelenych podla odsekov 1 a 5 alebo o akomkolvek odmietnuti Bezpecnostnej rady OSN schvdlit povolenie v
stlade s odsekmi 3 alebo 4.

Cldnok 2b

1. Clanok 2a ods. 3 a ods. 4 sa neuplatiiuje vo¢i navrhovanym povoleniam na dodévku, predaj alebo transfer do
Irdnu zariadenia uvedeného v odseku 2 pism. c) pododseku 1 prilohy B k rezoliicii BR OSN ¢. 2231 (2015) pre
lahkovodné jadrové reaktory.

2. Dotknuty ¢lensky $tdt do Styroch tyzdiiov informuje ostatné clenské $tity, Komisiu a vysokého predstavitela o
povoleniach udelenych podla tohto ¢ldnku.
Cldnok 2c

1. Prislusné orgdny, ktoré udeluji povolenie v stlade s ¢linkom 2a ods. 1 pism. a) a ¢linkom 2b zabezpedia,
aby:

a) boli v prislusnych pripadoch splnené poziadavky usmerneni tak, ako sa stanovuji v zoznamoch Skupiny
jadrovych dodévatelov;

b) sa od Irdnu ziskalo prdvo overovat kone¢né pouzitie a miesto konecného pouzitia akejkol'vek dodanej polozky a
aby sa toto pravo mohlo t¢inne vykondvat;

¢) sa doddvka, predaj alebo transfer ozndmili Bezpe¢nostnej rade OSN do desiatich dni od ich uskuto¢nenia; a

d) v pripade dodaného tovaru a technolégii uvedenych v prilohe I sa takisto ozndmila doddvka, predaj alebo
transfer do desiatich dni od ich uskuto¢nenia MAAE.

2. Na vsetky vyvozy, na ktoré sa na zdklade clinku 2a ods. 1 pism. a) vyZaduje povolenie, takéto povolenie
vydévaji prislusné organy ¢lenského $titu, v ktorom je vyvozca usadeny. Povolenie je platné v celej Unii.

3. Vyvozcovia poskytnd prislusnym orgdnom vsetky relevantné informdcie ustanovené v clanku 14 ods. 1
nariadenia (ES) ¢. 428/2009 a $pecifikované jednotlivymi prislusnymi orgdnmi, ktoré sa vyzaduja k ich Ziadostiam o
vyvozné povolenie.

Cldnok 2d

1. Clénok 2a ods. 3 a ods. 4 sa neuplatfiuje na navrhované povolenia na doddvku, predaj alebo transfer poloziek,
materidlu, zariadeni, tovaru a technoldgii a na poskytovanie akejkolvek stvisiacej technickej pomoci, odbornej
pripravy, finan¢nej pomoci, investicii, sprostredkovatelskych alebo inych sluzieb, ak ich prislusné orgdny povazuji

za priamo stvisiace s:

a) potrebnou tpravou dvoch kaskdd v zariadeni Fordow na produkciu stabilnych izotopov;
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b) vyvozom irdnskeho obohateného urdnu nad 300 kg vymenou za prirodny urdn; alebo

¢) modernizdciou reaktora v Araku na zdklade dohodnutého koncepéného ndvrhu a ndsledne dohodnutého
kone¢ného navrhu tohto reaktora.

2. Prislusny orgdn, ktory udeluje povolenie v stlade s odsekom 1, zabezpedi, aby:
a) sa vietky Cinnosti vykonavali v prisnom sulade so spolo¢nym komplexnym akénym planom;

b) boli v prislusnych pripadoch splnené poziadavky usmerneni tak, ako sa stanovuji v zoznamoch Skupiny
jadrovych dodévatelov;

¢) sa od Irdnu ziskalo prévo overovat konecné pouzitie a miesto kone¢ného pouzitia akejkolvek dodanej polozky a
aby sa toto pravo mohlo G¢inne vykonavat.

3. Dotknuty clensky $tit upovedomi:
a) Bezpecnostnd radu OSN a spolo¢nii komisiu desat dni pred takymito ¢innostami;

b) MAAE desat dni pred doddvkou, predajom alebo transferom v pripade dodanych poloziek, materidlu, zariadeni,
tovaru a technoldgif uvedenych v zozname Skupiny jadrovych dodévatelov.

4. Dotknuty ¢lensky $tdt do Styroch tyzdiiov informuje ostatné ¢lenské $tity, Komisiu a vysokého predstavitela o
povoleniach udelenych podla tohto ¢ldnku.*

4. Vkladaju sa tieto ¢lanky:

,Cldnok 3a
1. Predchddzajiice povolenie sa vyZaduje na zdklade individudlneho postdenia:

a) na priamy alebo nepriamy predaj, doddvku, transfer alebo vyvoz tovaru a technolégii uvedenych v prilohe II bez
ohladu na to, ¢i majii alebo nemajii povod v Unii, a to akejkolvek irdnskej osobe, subjektu alebo organu alebo
na pouzitie v Irdne;

b) na poskytovanie technickej pomoci alebo sprostredkovatel'skych sluzieb v stvislosti s tovarom a technolégiami
uvedenymi v prilohe II alebo stvisiacimi s poskytovanim, vyrobou, tdrzbou a pouZivanim tovaru uvedeného
v prilohe II priamo alebo nepriamo akejkolvek irdnskej osobe, subjektu alebo orgdnu alebo na pouzitie v Irdne;

¢) na poskytnutie financovania alebo finan¢nej pomoci v savislosti s tovarom a technolégiami uvedenymi
dodévku, transfer alebo vyvoz takychto polozZiek, alebo na akékolvek poskytnutie stvisiacej technickej pomoci
alebo sprostredkovatel'skych sluzieb priamo alebo nepriamo akejkolvek irdnskej osobe, subjektu alebo organu
alebo na pouzitie v Irdne;

d) pred uzavretim akejkolvek dohody s irdnskou osobou, subjektom alebo orgdnom alebo akoukolvek osobou
alebo subjektom, ktori konaji v ich mene alebo pod ich vedenim, vritane prijatia poZi¢iek alebo dverov
poskytnutych takouto osobou, subjektom alebo orgdnom, ktoré by takejto osobe, subjektu alebo orginu
umoznili, aby sa zicastnili alebo zvysili svoju Gcast, ¢i uz nezdvisle alebo ako stcast spolo¢ného podniku alebo
iného partnerstva, na obchodnych ¢innostiach zahffajticich technolédgie uvedené v prilohe If;

e) na nakup, dovoz alebo prepravu tovaru a technolégif uvedenych v prilohe II z Irdnu bez ohladu na to, ¢i maji
povod v Irdne alebo nie.

2. Priloha II zahffia zoznam tovaru a technoldgii inych ako tie, ktoré st uvedené v prilohdch I a III, ktoré by
mohli prispievat k ¢innostiam spojenym s prepracivanim alebo obohacovanim ¢&i tazkou vodou alebo dalsim
¢innostiam, ktoré st v rozpore so spoloénym komplexnym akénym planom.

3. Vyvozcovia musia prislu§nym orgdnom poskytniit k ich Ziadosti o povolenie vetky poZadované informdcie.

4. Prislusné orgdny neudelia povolenie na transakcie uvedené v odseku 1 pism. a) aZ e), ak majii oprdvnené
dovody dospiet k zdveru, Ze by dotknuté ¢innosti prispeli k ¢innostiam spojenym s prepracivanim alebo
obohacovanim ¢i tazkou vodou alebo k inym ¢innostiam stvisiacim s jadrovou oblastou, ktoré st v rozpore so
spolo¢nym komplexnym akénym plénom.
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5. Prislusné orgdny si vymiefiaji informdacie o Ziadostiach o povolenie dorucené podla tohto ¢ldnku. Na tento
tcel sa pouzije systém uvedeny v ¢lanku 19 ods. 4 nariadenia (ES) ¢. 428/2009.

6.  Prislusny orgdn, ktory udeluje povolenie v stlade s odsekom 1 pism. a), zabezpedi, aby sa od Irdnu ziskalo
pravo overovat konecné pouzitie a miesto kone¢ného pouzitia akejkolvek dodanej polozky a aby sa mohlo G¢inne
vykonavat.

7. Dotknuty ¢lensky $tat upovedomi ostatné ¢lenské Stity, Komisiu a vysokého predstavitela o svojom dmysle
udelit povolenie podla tohto ¢lanku aspori desat dni pred udelenim povolenia.

Cldnok 3b

1. Na vetky vyvozy, na ktoré sa podla ¢lanku 3a vyzaduje povolenie, vydaji takéto povolenie prislusné organy
Clenského stdtu, v ktorom je vyvozca usadeny; takéto povolenie bude v sdlade s podrobnymi pravidlami
stanovenymi v ¢ldnku 11 nariadenia (ES) ¢. 428/2009. Povolenie je platné v celej Unii.

2. Za podmienok stanovenych v ¢lanku 3a ods. 4 a ods. 5 mozu prislusné orgdny zrusit, pozastavit, zmenit
alebo odvolat vyvozné povolenie, ktoré udelili.

3. Ak prislusny orgdn odmietne udelit povolenie alebo ho zrusi, pozastavi, zdsadne pozmeni alebo odvold v
stlade s ¢linkom 3a ods. 4, dotknuty ¢lensky §tit o tom upovedomi ostatné clenské Staty, Komisiu a vysokého
predstavitela a poskytne im relevantné informécie, pricom dodrzi ustanovenia o doévernosti takychto informdcii
uvedené v nariadeni Rady (ES) ¢. 515/97 (¥).

4. Predtym, ako prisludny orgdn clenského $titu udeli povolenie v stlade s ¢linkom 3a na transakciu, ktord je v
podstate zhodnd s transakciou, na ktord sa vztahuje stdle platné odmietnutie vydané inym ¢lenskym $titom alebo
inymi ¢lenskymi $tdtmi podla ¢ldnku 3a ods. 4, konzultuje najskor s ¢lenskym 3tdtom alebo ¢lenskymi $tatmi, ktoré
toto povolenie odmietli udelit. Ak sa po tychto konzulticidch dotknuty clensky 3tit rozhodne povolenie udelit,
ozndmi to ostatnym ¢lenskym $tdtom, Komisii a vysokému predstavite[ovi, pricom im poskytne vietky relevantné
informdcie na oddvodnenie svojho rozhodnutia.

Cldnok 3¢

1. Clénok 3a sa neuplatiiuje vo¢i navrhovanym povoleniam na doddvku, predaj alebo transfer do Irdnu tovaru a
technoldgii uvedenych v prilohe II pre lahkovodné jadrové reaktory.

2. Prislusny orgdn, ktory udeluje povolenie v sdlade s odsekom 1, zabezpedi, aby sa od Irdnu ziskalo privo
overovat kone¢né pouzitie a miesto kone¢ného pouzitia akejkolvek dodanej polozky a aby sa mohlo dcinne
vykonavat.

3. Dotknuty clensky stit do Styroch tyzdiiov informuje ostatné ¢lenské $tdty, Komisiu a vysokého predstavitela o
povoleniach udelenych podla tohto ¢ldnku.
Cldnok 3d

1. Clinok 3a sa neuplatiiuje na navrhované povolenia na doddvku, predaj alebo transfer poloziek, materidlu,
zariadeni, tovaru a technoldgii a na poskytovanie akejkolvek stivisiacej technickej pomoci, odbornej pripravy,
finan¢nej pomoci, investicii, sprostredkovatel'skych alebo inych sluzieb, ak ich prislusné orgdny povazuji za priamo
stvisiace s:

a) potrebnou tpravou dvoch kaskdd v zariadeni Fordow na produkciu stabilnych izotopov;
b) vyvozom irdnskeho obohateného urdnu nad 300 kg vymenou za prirodny urdn; alebo

¢) modernizdciou reaktora v Araku na zédklade dohodnutého koncepéného ndvrhu a ndsledne dohodnutého
kone¢ného ndvrhu tohto reaktora.
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2. Prislusny orgén, ktory udeluje povolenie v stlade s odsekom 1, zabezpedi, aby:
a) sa vietky Cinnosti vykonavali v prisnom sulade so spolo¢nym komplexnym akénym planom;

b) sa od Irdnu ziskalo pravo overovat kone¢né pouzitie a miesto kone¢ného pouzitia akejkol'vek dodanej polozky a
aby sa toto pravo mohlo t¢inne vykondvat.

3. Dotknuty clensky $tit upovedomi ostatné clenské $tity a Komisiu o svojom tmysle udelit povolenie podla
tohto ¢ldnku asponl desat dni pred udelenim povolenia.

(*) Nariadenie Rady (ES) €. 515/97 z 13. marca 1997 o vzdjomnej pomoci medzi spravnymi orgdnmi clenskych
Stdtov a o spoluprici medzi sprdvnymi orgdnmi clenskych Stdtov a Komisiou pri zabezpecovani riadneho
uplatriovania predpisov o colnych a polnohospodarskych zalezitostiach (U. v. ES L 82, 22.3.1997, 5. 1).

5. Vkladaju sa tieto ¢lanky:

,Cldnok 4a

1. Zakazuje sa priamy alebo nepriamy predaj, doddvka, transfer alebo vyvoz tovaru a technoldgii uvedenych v
prilohe III alebo akychkolvek inych poloziek, ktoré ¢lensky stat uréi za polozky, ktoré by mohli prispiet k vyvoju
nosicov jadrovych zbrani, bez ohladu na to, ¢i maji alebo nemajii povod v Unii, a to akejkolvek irdnskej osobe,
subjektu alebo orgdnu alebo na pouzitie v Irdne.

2. Priloha III zahffia zoznam poloZiek vrdtane tovaru a technoldgii, ktoré si uvedené v zozname ReZimu
kontroly raketovych technoldgii.

Cldnok 4b
Zakazuje sa:

a) priamo alebo nepriamo poskytovat technickii pomoc alebo sprostredkovatelské sluzby v stvislosti s tovarom a
technolégiami uvedenymi v prilohe III alebo v stvislosti s poskytovanim, vyrobou, ddrzbou a pouZivanim tovaru
uvedeného v prilohe III akejkolvek irdnskej osobe, subjektu alebo orgdnu alebo na pouzitie v Irdne;

b) poskytovat financovanie alebo finanénd pomoc v savislosti s tovarom a technoldgiami uvedenymi v prilohe III, a

alebo vyvoz takychto poloziek, alebo na akékolvek poskytnutie stvisiacej technickej pomoci alebo sprostredko-
vatelskych sluzieb priamo alebo nepriamo akejkolvek irdnskej osobe, subjektu alebo orgdnu alebo na pouzitie v
Irdne;

c) prijat akdkolvek dohodu s irdnskou osobou, subjektom alebo orgidnom, alebo akoukolvek osobou alebo

takejto osoby, subjektu alebo orgdnu, ktoré by tejto osobe, subjektu alebo orgdnu umoznilo ziicastnit sa alebo
zvysit svoju tcast na obchodnych cinnostiach zahffiajicich technoldgie uvedené v prilohe III, ¢i uz nezavisle
alebo ako stcast spolo¢ného podniku alebo iného partnerstva.

Cldnok 4c

Zakazuje sa priamy alebo nepriamy ndkup, dovoz alebo preprava tovaru a technoldgii uvedenych v prilohe III z
Irdnu bez ohladu na to, & prislusnd polozka ma alebo nemd povod v Irdne.”

6. Clanok 5 sa nahradza takto:

,Cldnok 5
Zakazuje sa:

a) poskytovat technickii pomoc, sprostredkovatel'ské sluzby alebo iné sluzby v stvislosti s tovarom a technolégiami
uvedenymi v Spolo¢nom zozname vojenského materidlu Eur6pskej tnie (dalej len ,spolo¢ny zoznam vojenského
materidlu) a s poskytovanim, vyrobou, tdribou a pouZzivanim tovaru a technoldgii uvedenych v tomto
zozname, priamo alebo nepriamo akejkolvek irdnskej osobe, subjektu alebo orgdnu alebo na pouzitie v Irdne;
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b) poskytovat financovanie alebo finanénd pomoc v stvislosti s tovarom a technolégiami uvedenymi v spolo¢nom
zozname vojenského materidlu, a to vrtane predovietkym grantov, poziciek a poistenia vyvozného tveru na
akykolvek predaj, doddvku, transfer alebo vyvoz takychto poloziek, alebo na akékolvek poskytnutie savisiacej
technickej pomoci alebo sprostredkovatelskych sluzieb priamo alebo nepriamo akejkolvek irdnskej osobe,
subjektu alebo orgdnu alebo na pouzitie v Irdne;

¢) prijat akiikolvek dohodu o Gcasti alebo zvySeni ticasti v rdmci akejkolvek irdnskej osoby, subjektu alebo orgdnu,
ktory pdsobi v oblasti vyroby tovaru alebo technoldgii uvedenych spolo¢nom zozname vojenského materidlu, ¢i

alebo tiverov takejto osobe, subjektu ¢i orgdnu.”
7. Clénky 6, 7, 8, 9, 10, 10a, 10b a 10c sa vypustaji.

8. Clanok 10d sa nahrddza takto:

,Cldnok 10d
1. Predchddzajiice povolenie sa vyZzaduje na:

a) predaj, doddvku, transfer alebo vyvoz softvéru uvedeného v prilohe VIIA akejkolvek irdnskej osobe, subjektu
alebo orgdnu alebo na pouzitie v Irdne;

b) poskytnutie technickej pomoci alebo sprostredkovatelskych sluzieb v sivislosti so softvérom uvedenym
v prilohe VIIA alebo v siivislosti s poskytnutim, vyrobou, ddrzbou a pouzivanim takychto poloziek, akejkolvek
irdnskej osobe, subjektu alebo orgdnu v Irdne alebo na pouzitie v Irdne;

) poskytnutie financovania alebo finan¢nej pomoci v stvislosti so softvérom uvedenym v prilohe VIIA, a to
vratane predovietkym grantov, poziCiek a poistenia vyvozného tiveru na akykolvek predaj, doddvku, transfer
alebo vyvoz takychto poloziek, alebo na akékolvek poskytnutie stvisiacej technickej pomoci alebo sprostredko-
vatel'skych sluzieb akejkol'vek irdnskej osobe, subjektu alebo orgdnu alebo na pouzitie v Irdne.

2. Prislu§né orgdny neudelia povolenie podla tohto ¢lanku, ak:

a) maji opravnené dovody dospiet k zdveru, ze predaj, doddvka, transfer alebo vyvoz softvéru je alebo moze byt
urceny na pouZzitie v spojitosti s:

i) Cinnostami stivisiacimi s prepraciivanim alebo obohacovanim ¢&i tazkou vodou alebo inymi ¢innostami v
jadrovej oblasti, ktoré st v rozpore so spoloénym komplexnym akénym planom;

i) irdnskym vojenskym programom alebo programom balistickych rakiet; alebo
iii) priamym alebo nepriamym prospechom Zboru irdnskych revolu¢nych gard;

b) zmluvy na dodanie takychto poloZiek alebo poskytnutie pomoci neobsahuji primerané zdruky koncového
pouzivatela.

3. Dotknuty clensky 3tit upovedomi ostatné clenské $tity a Komisiu o svojom tmysle udelit povolenie podla
tohto ¢ldnku asponl desat dni pred udelenim povolenia.

4. Ak prislusny orgdn odmietne udelit povolenie alebo ho zrusi, pozastavi, zdsadne pozmeni alebo odvold
v stlade s tymto ¢ldnkom, dotknuty clensky $tdt o tom upovedomi ostatné ¢lenské stity, Komisiu a vysokého
predstavitela a vymeni si s nimi relevantné informécie.

5. Predtym ako prislusny orgin ¢lenského 3titu v stilade s tymto ¢lankom udeli povolenie na transakciu, ktord je
v podstate rovnakd ako transakcia, na ktort sa vztahuje stile platné zamietnutie vydané inym clenskym $tdtom
alebo inymi ¢lenskymi $titmi, v prvom rade konzultuje s ¢lenskym $titom alebo ¢lenskymi Statmi, ktoré toto
zamietnutie vydali. Ak sa po tychto konzulticidch dotknuty clensky $tit rozhodne udelit povolenie, informuje
o tom ostatné clenské $tity, Komisiu a vysokého predstavitela, pricom poskytne vietky relevantné informdcie na
vysvetlenie tohto rozhodnutia.“

9. Clanky 10e, 10f, 11, 12, 13, 14, 14a a 15 sa vyptstaja.
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10. Cldnok 15a sa nahradza takto:

,Cldnok 15a
1. Predchddzajiice povolenie sa vyZzaduje na:

a) predaj, doddvku, transfer alebo vyvoz grafitu a surovych kovov alebo kovovych polotovarov uvedenych
v prilohe VIIB akejkolvek irdnskej osobe, subjektu alebo orgdnu alebo na pouzitie v Irdne;

b) poskytnutie technickej pomoci alebo sprostredkovatelskych sluzieb v stvislosti s grafitom a surovymi kovmi
alebo kovovymi polotovarmi uvedenymi v prilohe VIIB alebo v stvislosti s poskytnutim, vyrobou, tdrzbou a
pouzivanim takychto poloziek, priamo alebo nepriamo akejkolvek irdnskej osobe, subjektu alebo organu alebo
na pouzitie v Irdne;

¢) poskytnutie financovania alebo finan¢nej pomoci v stvislosti s grafitom a surovymi kovmi alebo kovovymi
uveru na akykolvek predaj, doddvku, transfer alebo vyvoz takychto poloziek, alebo na akékolvek poskytnutie
stvisiacej technickej pomoci alebo sprostredkovatelskych sluzieb akejkolvek irdnskej osobe, subjektu alebo
organu alebo na pouzitie v Irdne.

2. Prisluné orgdny neudelia povolenie podla tohto ¢ldnku, ak:

a) maju opravnené dovody dospiet k zdveru, Ze predaj, dodavka, transfer alebo vyvoz grafitu a surovych kovov
alebo kovovych polotovarov je alebo moze byt urceny na pouZitie v spojitosti s:

i) <innostami sGvisiacimi s prepracivanim alebo obohacovanim ¢i tazkou vodou alebo inymi ¢innostami v
jadrovej oblasti, ktoré st v rozpore so spoloénym komplexnym akénym plénom;

ii) irdnskym vojenskym programom alebo programom balistickych rakiet; alebo
ili)y priamym alebo nepriamym prospechom Zboru irdnskych revolu¢nych gérd;
b) zmluvy na dodanie takychto poloZiek alebo pomoci neobsahujt primerané zdruky koncového pouzivatela.

3. Dotknuty ¢lensky 3tit upovedomi ostatné clenské $tity a Komisiu o svojom tmysle udelit povolenie podla
tohto ¢lanku aspoti desat dni pred udelenim povolenia.

4. Ak prislusny orgdn odmietne udelit povolenie alebo ho zrusi, pozastavi, zdsadne pozmeni alebo odvold
v stlade s tymto ¢linkom, dotknuty clensky $tdt o tom upovedomi ostatné clenské $tity, Komisiu a vysokého
predstavitela a vymeni si s nimi relevantné informécie.

5. Predtym ako prislusny orgdn ¢lenského 3titu v stlade s tymto ¢lankom udeli povolenie na transakciu, ktord je
v podstate rovnakd ako transakcia, na ktord sa vztahuje stile platné zamietnutie vydané inym clenskym Stdtom
alebo inymi ¢lenskymi $tdtmi, v prvom rade konzultuje s ¢lenskym $titom alebo ¢lenskymi $tdtmi, ktoré toto
zamietnutie vydali. Ak sa po tychto konzultdcidch dotknuty clensky 3tdt rozhodne udelit povolenie, informuje
o tom ostatné Clenské $taty, Komisiu a vysokého predstavitela, pricom poskytne vietky relevantné informdacie na
vysvetlenie tohto rozhodnutia.

6.  Ustanovenia v odsekoch 1 az 3 sa neuplatiiuji na tovar uvedeny v prilohdch I, Il a IIl ani na prilohu I k
nariadeniu (ES) ¢. 428/2009.

11. Clénky 15b, 15¢, 16, 17, 18, 19, 20, 21 a 22 sa vypustaju.
12. Clanok 23 ods. 4 sa nahradza takto:

,4.  Bez toho, aby boli dotknuté vynimky ustanovené v ¢lankoch 24, 25, 26, 27, 28, 28a, 28b a 29, sa zakazuje
poskytovat fyzickym alebo pravnickym osobdm, subjektom alebo orgdnom uvedenym v prilohdch VIII a IX $peciali-
zované sluzby v oblasti finan¢nych sprav, ktoré sa vyuzivaji na vymenu finan¢nych tdajov.”
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13. Doplia sa tento ¢lanok:

,Cldnok 23a

1. Vsetky finan¢né prostriedky a hospoddrske zdroje, ktoré patria osobdm, subjektom a orgdnom uvedenym
v prilohe XIII alebo ktoré tieto osoby, subjekty alebo orgdny vlastnia, maji v drzbe alebo kontrolujii, sa zmrazia.
Priloha XIII zahffia fyzické a prdvnické osoby, subjekty a orgdny oznacené Bezpecnostnou radou OSN v stlade
s odsekom 6 pism. ¢) prilohy B k rezolicii BR OSN ¢&. 2231 (2015).

2. Vsetky finan¢né prostriedky a hospodirske zdroje, ktoré patria osobdm, subjektom a orgdnom uvedenym
v prilohe XIV alebo ktoré tieto osoby, subjekty alebo organy vlastnia, maji v drzbe alebo kontrolujd, sa zmrazia.
Priloha XIV obsahuje zoznam fyzickych a pravnickych osob, subjektov a orgdnov, ktoré boli v stilade s ¢ldnkom 20
ods. 1 pism. e) rozhodnutia Rady 2010/413/SZBP urcené ako osoby, subjekty alebo orgény, ktoré:

a) st zapojené do Cinnosti Irdnu v jadrovej oblasti citlivych z hladiska Sirenia jadrovych zbrani podnikanych v
rozpore so zdvazkami Irdnu v rdmci spolo¢ného komplexného akéného planu alebo do vyvoja nosicov jadrovych
zbrani zo strany Irdnu alebo st s tymito ¢innostami a vyvojom priamo spojené alebo ich podporuji, a to aj
prostrednictvom tU¢asti na obstardvani zakdzanych poloZiek, tovaru, zariadeni, materidlu a technolégii uvedenych
vo vyhldseni v prilohe B k rezoltcii BR OSN ¢&. 2231 (2015), v rozhodnuti 2010/413/SZBP alebo v prilohdch k
tomuto nariadeniu;

b) pomdhajii oznacenym osobdm alebo subjektom pri vyhybani sa spoloénému komplexnému akénému plnu,
rezoliicii BR OSN & 2231 (2015), rozhodnutiu 2010/413/SZBP alebo tomuto nariadeniu, alebo pri konani
nezlucitelnom s tymito dokumentmi;

¢) konaji v mene alebo pod vedenim oznacenych osob alebo subjektov; alebo

d) st pravnickou osobou, subjektom alebo organom vlastnenym alebo kontrolovanym oznacenymi osobami alebo
subjektmi.

3. Fyzickym alebo pravnickym osobdm, subjektom alebo orgdnom uvedenym v prilohdch XIII a XIV, a to ani v
ich prospech, sa priamo ani nepriamo nespristupnia Ziadne finanéné prostriedky ani hospodarske zdroje.

4. Bez toho, aby boli dotknuté odchylky stanovené v ¢lankoch 24, 25, 26, 27, 28, 28a, 28b alebo 29, sa
zakazuje poskytovat fyzickym alebo pravnickym osobdm, subjektom alebo organom uvedenym v prilohdch XIII
a XIV osobitné sluzby poskytovania finan¢nych sprav, ktoré sa vyuZivaji na vzdjomnt vymenu finan¢nych tdajov.

5. Prilohy XIII a XIV obsahujii dévody pre zaradenie fyzickych alebo pravnickych osob, subjektov alebo orgdnov
do zoznamu.

6. 'V prilohdch VIII a IX sa podla moZnosti uvddzaji aj informdcie potrebné na identifikdciu dotknutych
fyzickych alebo pravnickych osob, subjektov alebo orgdnov. Pokial ide o fyzické osoby, takéto informdcie mozu
zahffiaf mend vritane prezyvok, ditum a miesto narodenia, $titnu prislusnost, ¢islo cestovného pasu a preukazu
totoznosti, pohlavie, adresu, ak je zndma, a funkciu alebo povolanie. V pripade pravnickych osob, subjektov a
orgdnov moZu tieto informdacie zahffiat ndzvy, miesto a datum registricie, registratné ¢&islo a miesto vykondvania
¢innosti. V prilohdch XIIT a XIV sa uvddza aj datum oznacenia.”

14. Clénky 24 a7 29 sa nahrdzaja takto:

,Cldnok 24

Odchylne od clanku 23 alebo ¢lanku 23a moZu prislusné orgdny povolit uvolnenie urcitych zmrazenych
finan¢nych prostriedkov alebo hospoddrskych zdrojov, ak st splnené tieto podmienky:

a) finan¢né prostriedky alebo hospoddrske zdroje podlichaji stidnemu, administrativnemu alebo arbitrdZznemu
zdloznému pravu, ktoré vzniklo pred ditumom, kedy osoba, subjekt alebo orgdn uvedené v cldnku 23
alebo ¢lanku 23a boli oznacené sankénym vyborom, Bezpecnostnou radou OSN alebo Radou, alebo podlichajii
sidnemu, administrativnemu alebo arbitrdZnemu rozhodnutiu, ktoré bolo prijaté pred tymto ddtumom;
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b) finan¢né prostriedky alebo hospodérske zdroje sa pouZiji vylucne na uspokojenie pohladdvok zabezpecenych
takymto zdloznym prdvom alebo uznanych za platné v takomto rozhodnuti v rdmci obmedzeni stanovenych
prislusnymi zdkonmi a pradvnymi predpismi, ktorymi sa riadia prava oséb s takymito pohladdvkami;

c) opatrenie alebo rozhodnutie nie je v prospech osoby, subjektu alebo orgdnu, ktoré sii uvedené v prilohdch VIII,
IX, XIII alebo XIV;

d) uznanie opatrenia alebo rozhodnutia nie je v rozpore s verejnym poriadkom v dotknutom ¢lenskom §tite; a

e) ak sa uplatiuje ¢lanok 23 ods. 1 alebo ¢ldnok 23a ods. 1, ¢lensky $tit o tomto zdloZnom prave alebo
rozhodnuti informoval Bezpe¢nostnt radu OSN.

Cldnok 25

Odchylne od ¢lanku 23 alebo ¢lanku 23a a za predpokladu, Ze platba, ktort uskutocnili osoba, subjekt alebo orgdn
uvedené v prilohdch VIII, IX, XIII alebo XIV, je splatnd na zdklade zmluvy alebo dohody, ktoré dotknutd osoba,
subjekt alebo orgdn uzavreli, alebo zdvizku, ktory dotknutej osobe, subjektu alebo orgdnu vznikol pred datumom,
kedy tdto osoba, subjekt alebo orgdn boli oznacené sankénym vyborom, Bezpe¢nostnou radou OSN alebo Radou,
moézu prislusné orgdny clenskych Stitov za podmienok, ktoré uznaji za vhodné, povolif uvolnenie urcitych
zmrazenych finan¢nych prostriedkov alebo hospodarskych zdrojov, ak st splnené tieto podmienky:

a) dotknuty prislusny organ rozhodol, Ze:

i) financné prostriedky alebo hospodérske zdroje sa pouzZijii na platbu, ktorti uskutocnia osoby, subjekty alebo
organy uvedené v prilohdch VIII, IX, XIII alebo XIV;

ii) platba neprispeje na c¢innost, ktord je na zdklade tohto nariadenia zakdzand. Ak platba slazi ako
protihodnota za obchodnd ¢innost, ktord sa uz vykonala, a prislusny orgdn iného clenského $tatu udelil
predchddzajiici stihlas s ¢innostou, ktord nebola zakdzand v Case, ked sa vykonala, povazuje sa, prima facie, za
platbu, ktord neprispieva na zakdzand ¢innost; a

iii) platba nie je v rozpore s ¢lankom 23 ods. 3 alebo ¢lankom 23a ods. 3; a

b) ak sa uplatriuje ¢ldnok 23 ods. 1 alebo ¢ldnok 23a ods. 1, dotknuty ¢lensky $tdt ozndmil svoj zdver a svoj zdmer
udelit povolenie Bezpe¢nostnej rade OSN, ktord voci tomuto postupu do desiatich pracovnych dni od ozndmenia
nevzniesla ndmietky.

Cldnok 26

Odchylne od c¢lanku 23 alebo c¢linku 23a mozZu prislusné orgdny povolit uvolnenie uréitych zmrazenych
finan¢nych prostriedkov alebo hospodarskych zdrojov alebo spristupnenie urcitych finanénych prostriedkov alebo
hospodarskych zdrojov za podmienok, ktoré povazuji za vhodné, ak sii splnené tieto podmienky:

a) dotknuty prislusny orgdn dospel k zdveru, Ze dané finan¢né prostriedky alebo hospodarske zdroje si:

i) potrebné na zabezpeenie zdkladnych potrieb fyzickych a pravnickych osob, subjektov alebo organov
uvedenych v prilohdch VIII, IX, XIII alebo XIV, ako aj potrieb nezaopatrenych rodinnych prislusnikov tychto
fyzickych osob vratane platieb za potraviny, ndjom alebo hypotéku, lieky a zdravotnicku starostlivost, dani,
poistenie a poplatkov za verejné sluzby;

ii) uréené vyluéne na dhradu primeranych honordrov a ndhradu vydavkov, ktoré vznikli v savislosti
s poskytovanim pravnych sluzieb; alebo

iii) urcené vylu¢ne na zaplatenie poplatkov alebo ndkladov na sluzby za bezné vedenie alebo spravu zmrazenych
finan¢nych prostriedkov alebo hospodarskych zdrojov.

b) ak sa povolenie tyka osoby, subjektu alebo orgdnu uvedenych v prilohe XIII, dotknuty ¢lensky 3tdt ozndmil
Bezpecnostnej rade OSN zdver uvedeny v pismene a) a svoje rozhodnutie udelit povolenie a Bezpe¢nostnd rada
OSN nevzniesla voci tomuto postupu do piatich pracovnych dni od ozndmenia Ziadne ndmietky.
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Cldnok 27

Odchylne od ¢ldnku 23 ods. 2 a ods. 3 alebo ¢lanku 23a ods. 2 a ods. 3 mozu prislusné orgdny za podmienok,
ktoré uznaji za vhodné, povolit uvolnenie urcitych zmrazenych finan¢nych prostriedkov alebo hospodarskych
zdrojov alebo spristupnenie urcitych finanénych prostriedkov alebo hospodarskych zdrojov, ak dospeli k zaveru, ze
tieto finan¢né prostriedky alebo hospoddrske zdroje st urcené na platbu na tcet alebo z t¢tu diplomatickej misie
alebo konzuldrneho tradu alebo medzindrodnej organizdcie, ktoré pozivaji vysady v silade s medzinirodnym
pravom, pokial st takéto platby urcené na oficidlne dcely diplomatickej misie alebo konzuldrneho dradu alebo
medzindrodnej organizdcie.

Cldnok 28

Odchylne od ¢lanku 23 alebo 23a mozu prislusné orgdny povolit uvolnenie urcitych zmrazenych finanénych
prostriedkov alebo hospodarskych zdrojov, alebo povolit spristupnenie ur¢itych finanénych prostriedkov alebo
hospodarskych zdrojov, ak dospeli k zaveru, Ze prislusné finanéné prostriedky alebo hospodarske zdroje sii
potrebné na dhradu mimoriadnych vydavkov, ak sa povolenie tyka osoby, subjektu alebo organu uvedenych v
prilohe XIII, dotknuty ¢lensky $tat ozndmil tento zdver Bezpe¢nostnej rade OSN a td uvedeny zaver schvilila.

Cldnok 28a

Odchylne od ¢lanku 23 ods. 2 a ods. 3 alebo ¢lanku 23a ods. 2 a ods. 3 mézu prislusné orgdny za podmienok,
ktoré uznaji za vhodné, povolit uvolnenie ur¢itych zmrazenych finanénych prostriedkov alebo hospodarskych
zdrojov alebo spristupnenie urcitych finanénych prostriedkov alebo hospodarskych zdrojov, ak dospeli k zaveru, ze
prislusné finan¢né prostriedky alebo hospodérske zdroje s potrebné na ¢innosti priamo sivisiace so zariadenim
uvedenym v odseku 2 pism. c¢) pododseku 1 prilohy B k rezolucii BR OSN ¢. 2231 (2015) pre ahkovodné jadrové
reaktory.

Cldnok 28b

Odchylne od ¢lénku 23 alebo ¢lidnku 23a mozu prislusné orgdny povolit uvolnenie urcitych zmrazenych
finan¢nych prostriedkov alebo hospodarskych zdrojov alebo spristupnenie uréitych finanénych prostriedkov alebo
hospodarskych zdrojov za podmienok, ktoré povazujii za vhodné, ak st splnené tieto podmienky:

a) dotknuty prislusny orgdn dospel k zdveru, Ze dané finan¢né prostriedky alebo hospodarske zdroje sii:

i) potrebné pre civilné jadrové projekty spoluprice opisané v prilohe IIT k spolo¢nému komplexnému akénému
planu;

ii) potrebné na ¢innosti priamo stvisiace s polozkami uvedenymi v ¢lankoch 2a a 3a, alebo na akikolvek ind
¢innost potrebnt na vykondvanie spolo¢ného komplexného akéného planu; a

b) ak sa povolenie tyka osoby, subjektu alebo orgdnu uvedeného v prilohe XIII, dotknuty ¢lensky $tdt ozndmil tento
zdver Bezpe¢nostnej rade OSN a Bezpec¢nostnd rada OSN uvedeny zaver schvilila.

Cldnok 29

1. Clénok 23 ods. 3 alebo ¢ldnok 23a ods. 3 nie je prekdzkou toho, aby finan¢né alebo tGverové institdcie v
pripade, Ze prijimajui finanéné prostriedky prevedené tretimi stranami na ucet fyzickej alebo pravnickej osoby,
subjektu alebo orgdnu uvedenych na zozname, pripisali tieto finan¢né prostriedky v prospech zmrazenych tcétov, a
to za predpokladu, Ze vietky sumy pripisané na tychto tctoch budd takisto zmrazené. Finan¢nd alebo tverovd
intitiicia bezodkladne informuje prislusné organy o takychto transakcidch.

2. Pod podmienkou, Ze sa vietky takéto troky alebo iné vynosy a platby zmrazia v stlade s ¢lankom 23 ods. 1
alebo ods. 2 alebo ¢lankom 23a ods. 1 alebo ods. 2, ¢ldnok 23 ods. 3 alebo ¢ldnok 23a ods. 3 sa neuplatiiuje na
pripisovanie na zmrazené ¢ty tykajiice sa:

a) urokov alebo inych vynosov z tychto G¢tov; alebo
b) platieb splatnych na zdklade zmliv, dohdd alebo zévizkov, ktoré sa uzavreli alebo ktoré vznikli pred ddtumom,

kedy osoba, subjekt alebo orgdn uvedené v ¢lanku 23 alebo cldnku 23a boli oznacené sankénym vyborom,
Bezpecnostnou radou OSN alebo Radou.”



L 27412 Uradny vestnik Eurépskej tinie 18.10.2015

15. Clanky 30, 30a, 30b, 31, 33, 34 a 35 sa vypustaj.

16. Clanky 36 a 37 sa nahrddzaju takto:

,Cldnok 36

Osoba, ktord poskytuje predbezné informdcie, ktoré st uvedené v prislusnych ustanoveniach tykajicich sa
predbeznych colnych vyhldseni, ako aj colnych vyhldseni v nariadeni (EHS) ¢. 2913/92 a v nariadeni (EHS)
¢. 2454/93, okrem toho predlozi akékolvek povolenia vyzadované tymto nariadenim.

Cldnok 37

1. Zakazuje sa poskytovanie tankovacich sluzieb alebo sluzieb zasobovania lodi, pripadne inych sluzieb pre
plavidla, plavidlim, ktoré vlastnia irdnske osoby, subjekty alebo organy alebo ktoré st pod priamou alebo
nepriamou kontrolou irdnskych osob, subjektov alebo organov, ak majii poskytovatelia danych sluzieb k dispozicii
informécie vritane informécii od prislusnych colnych orgdnov poskytnutych na zaklade predbeznych informdcif
uvedenych v ¢ldnku 36, na zdklade ktorych mozno opodstatnene dospiet k zdveru, Ze tieto plavidld prepravuji
tovar, na ktory sa vztahuje spolo¢ny zoznam vojenského materilu, alebo tovar, ktorého dodavka, predaj, transfer
alebo vyvoz st podla tohto nariadenia zakdzané, pokial poskytnutie tychto sluzieb nie je potrebné na humanitdrne
a bezpec¢nostné tcely.

2. Zakazuje sa poskytovanie inZinierskych sluzieb a ddriby pre ndkladné lietadld, ktoré vlastnia irdnske osoby,
subjekty alebo orgdny alebo ktoré st pod priamou alebo nepriamou kontrolou irdnskych osdb, subjektov alebo
orgdnov, ak maji poskytovatelia danych sluzieb k dispozicii informdcie vratane informdcii od prislusnych colnych
orgdnov poskytnutych na zdklade predbeznych informécii uvedenych v ¢lanku 36, na zdklade ktorych mozno
opodstatnene dospiet k zdveru, Ze tieto nakladné lietadld prepravuji tovar, na ktory sa vztahuje spolo¢ny zoznam
vojenského materidlu, alebo tovar, ktorého doddvka, predaj, transfer alebo vyvoz si podla tohto nariadenia
zakdzané, pokial poskytnutie tychto sluzieb nie je potrebné na humanitdrne a bezpecnostné tcely.

3. Zakazy uvedené v odsekoch 1 a 2 tohto ¢ldnku sa uplatiuji dovtedy, kym sa ndklad neskontroloval a
pripadne podla konkrétnej situicie nezhabal alebo nezlikvidoval.

Kazdé zhabanie a likviddcia sa mozu v stlade s vnitro$tdtnymi prévnymi predpismi alebo podla rozhodnutia
prislusného orgdnu vykonat na ndklady dovozcu, alebo sa tieto naklady mozu vyméhat od akejkolvek inej osoby
alebo subjektu, ktoré sa pokdsili o nedovolent dodavku, predaj, transfer alebo vyvoz.”

17. Clanky 37a a 37b sa vypustaju.
18. V ¢ldnku 38 ods. 1 sa pismeno a) nahrddza takto:
,a) oznacené osoby, subjekty alebo orgdny uvedené v zoznamoch v prilohdch VIII, IX, XIII a XIV*.
19. Clénok 39 sa vyputsta.
20. V ¢ldnku 40 ods. 1 sa pismeno a) nahrddza takto:
,a) okamzite poskytnii kazdu informéciu, ktord by ulah¢ila dosiahnutie stiladu s tymto nariadenim, ako napr. idaje
o uctoch a sumdch zmrazenych podla ¢lanku 23 alebo 23a, prislusnym orgdnom clenskych $titov, v ktorych
maju sidlo alebo s umiestnené, a odovzdaji tieto informdcie Komisii bud priamo alebo prostrednictvom

¢lenskych $tatov;”

21. Clinok 41 sa nahradza takto:

,Cldnok 41

Zakazuje sa vedome a dmyselne sa zicastiiovat na ¢innostiach, ktorych cielom alebo vysledkom je obchddzanie
opatreni v ¢ldnkoch 2a, 2b, 2¢, 2d, 3a, 3b, 3¢, 3d, 4a, 4b, 5, 10d, 15a, 23, 23a a 37 tohto nariadenia.”

22. V ¢lanku 42 sa vypusta odsek 3.

23. Clanky 43, 43a, 43b a 43¢ sa vypuastaji.
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24. V ¢ldnku 44 ods. 1 sa pismeno a) nahrddza takto:

,a) v suvislosti so zmrazenymi finanénymi prostriedkami podla ¢linku 23 a 23a a povoleniami udelenymi podla
lénkov 24, 25, 26, 27, 28, 28a a 28b;"

25. Clidnok 45 sa nahradza takto:

,Cldnok 45

Komisia zmeni prilohy I, II, I, VIIA, VIIB a X na zdklade informécii poskytnutych ¢lenskymi $tdtmi.”
26. Clanok 46 sa nahrddza takto:

,Cldnok 46

1. Ak Bezpecnostnd rada OSN zaradi fyzickii alebo prdvnickii osobu, subjekt alebo orgdn do zoznamu, Rada
takato fyzicki alebo pravnickd osobu, subjekt alebo orgdn zaradi do prilohy VIIL

2. Ak Rada rozhodne, Ze sa na fyzicki alebo pravnicka osobu, subjekt alebo orgdn vztahuju opatrenia uvedené
v ¢lanku 23 ods. 2 a 3, zodpovedajicim spésobom zmeni prilohu IX.

3. Ak Rada rozhodne, Ze sa na fyzicka alebo pravnicki osobu, subjekt alebo organ vztahuji opatrenia uvedené
v ¢lanku 23a ods. 2 a 3, zodpovedajicim sposobom zmenti prilohu XIV.

4. Rada ozndmi svoje rozhodnutie vritane dévodov zaradenia do zoznamu dotknutej fyzickej alebo pravnickej
osobe, subjektu alebo orgdnu podla odsekov 1 az 3, a to bud priamo, ak je ich adresa zndma, alebo prostred-
nictvom uverejnenia ozndmenia, a poskytne tak dotknutej fyzickej alebo pravnickej osobe, subjektu alebo orgdnu
moznost predlozit pripomienky.

5.V pripade, Ze sa predlozia pripomienky alebo zdsadné nové dokazy, Rada svoje rozhodnutie preskima a
zodpovedajtcim sposobom informuje fyzickii alebo pravnickd osobu, subjekt alebo organ.

6. Ak sa Organizdcia Spojenych ndrodov rozhodne vyradit fyzicka alebo pravnickd osobu, subjekt alebo orgin
zo zoznamu alebo zmenif identifikacné tdaje fyzickej alebo pravnickej osoby, subjektu alebo orgdnu, ktoré sii
zaradené do zoznamu, Rada zodpovedajicim spdsobom zmeni prilohu VIII alebo XIII.

7. Zoznamy v prilohdch IX a XIV sa pravidelne, a to aspon kazdych 12 mesiacov preskiimajii.”

27. Prilohy [, I a Il sa nahrddzaja textom uvedenym v prilohe I k tomuto nariadeniu.

28. Prilohy IV, IVA, V, VI, VIA, VIB a VII sa vypustaja.

29. Prilohy VIIA a VIIB sa nahrddzaji textom uvedenym v prilohe II k tomuto nariadeniu.
30. Priloha X sa nahrddza textom uvedenym v prilohe IIl k tomuto nariadeniu.

31. Prilohy XI a XII sa vypustaj.

32. Dopliiajii sa prilohy XIII a XIV uvedené v prilohe IV k tomuto nariadeniu.

Cldnok 2
Toto nariadenie nadobtida G¢innost diiom nasledujiicim po jeho uverejneni v Uradnom vestniku Eurdpskej tinie.

Uplatiuje sa od ddtumu uvedeného v cldnku 2 druhom pododseku rozhodnutia (SZBP) 2015/1863. Déitum
uplatfiovania sa uverejni v ten isty dent v Uradnom vestniku EurGpskej tinie.
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Toto nariadenie je zdvdzné v celom rozsahu a priamo uplatnitené vo vietkych clenskych

Statoch.

V Bruseli 18. oktobra 2015

Za Radu
predseda
J. ASSELBORN



18.10.2015 Uradny vestnik Eurépskej tnie L 274/15

PRILOHA I

LPRILOHA I

Zoznam tovaru a technoldgii uvedenych v &lanku 2a

Této priloha obsahuje tieto polozky uvedené v zozname Skupiny jadrovych dodavatelov, ako sa v flom vymedzuja:

Pozndmka: Kazdd polozka, ktorej osobitné technické vlastnosti alebo 3pecifikicie patria do kategdrii uvedenych
v prilohe I, ako aj v prilohe III, sa povazuje za polozku patriacu len do prilohy IIL

NSG cast |
PRILOHA A

KONTROLNY ZOZNAM UVEDENY VO VSEOBECNYCH POZNAMKACH K USMERNENIAM

1. Ciel tychto kontrol by sa nemal zmarit transferom komponentov. Kazdd vldda prijme v rdmci svojich moznosti
opatrenia na dosiahnutie tohto ciela a bude sa nadalej usilovat o dosiahnutie prijatelného vymedzenia komponentov,
ktoré by mohli vyuzivat vSetci dodavatelia.

2. S ohladom na bod 9 pism. b) ods. 2 usmerneni sa za rovnaky typ povazuje situdcia, ked ndvrh, konstrukcia alebo
operacné procesy vychddzaji z rovnakych alebo podobnych fyzikdlnych ¢i chemickych procesov, ako st procesy
urcené v kontrolnom zozname.

3. Dodavatelia uzndvaji tzky vztah v pripade niektorych procesov separicie izotopov medzi zdvodmi, zariadenim a
technolégiou na obohacovanie urdnu a na separdciu izotopov ,ostatnych prvkov na vyskumné, lekdrske a iné
nejadrové priemyselné tcely. V tejto savislosti by mali dodévatelia dokladne preskimat svoje prdvne opatrenia
vratane predpisov v oblasti vyvoznych licencii a postupy klasifikdcie informdcii a technoldgii a bezpe¢nostné postupy
stvisiace s Cinnostami separdcie izotopov, ktoré sa tykaju ,ostatnych prvkov’, s cielom zabezpecit uplatiiovanie
vhodnych ochrannych opatreni podla potreby. Dodévatelia uzndvajii, Ze v urcitych pripadoch sa budi vhodné
ochranné opatrenia stvisiace s ¢innostami separdcie izotopov, ktoré sa tykaju ,ostatnych prvkov', v podstate zhodovat
s opatreniami sGvisiacimi s obohacovanim urdnu. (Pozri Gvodni pozndmku v oddiele 5 kontrolného zoznamu.) V
stlade s bodom 17 pism. a) usmerneni uskuto¢nujii doddvatelia podla potreby konzulticie s ostatnymi dodévatelmi,
a to na Gcely podpory jednotnych opatreni a postupov v oblasti transferu a ochrany zdvodov, zariadeni a technoldgii
stvisiacich s ¢innostami separdcie izotopov, ktoré sa tykaju ,inych prvkov. Dodavatelia by tiez mali postupovat s
vhodnou opatrnostou v pripadoch, ktoré sa tykajii vyuZzivania zariadeni a technoldgii odvodenych od procesov
obohacovania urdnu na iné nejadrové pouZzitie, napr. v chemickom priemysle.

KONTROLY TECHNOLOGI

Transfer ,technol6gie’ priamo stvisiaci s akoukolvek polozkou na zozname podlicha skiimaniu a kontrole na rovnakej
trovni ako samotnd polozka, a to v rozsahu, ktory povoluji vnutrostitne predpisy.

Kontroly transferu ,technoldgie’ sa netykajii informacii ,vo verejnom vlastnictve’ ani ,zakladného vedeckého vyskumu'.

Dodévatelia by okrem kontroly transferu ,technoldgie’ na iné jadrové tcely ako Sirenie jadrovych zbrani mali podporovat
ochranu tejto technoldgie na tcely ndvrhu, konstrukcie a operdcie zariadeni uvedenych na kontrolnom zozname s
ohladom na riziko teroristickych ttokov a mali by prijimatelom zdéraznit potrebu prislusného postupu.

KONTROLY SOFTVERU

Transfer ,softvéru’ priamo stvisiaceho s akoukolvek polozkou na zozname podlicha skiimaniu a kontroldm na rovnake;j
tirovni ako samotnd polozka, a to v rozsahu, ktory povoluji vnitrostitne predpisy.

Kontroly transferu ;softvéru‘ sa netykaji informdcif ,vo verejnom vlastnictve ani ,zdékladného vedeckého vyskumu.
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VYMEDZENIE POJMOV

,Zakladny vedecky vyskum' je experimentdlna alebo teoretickd prica vykondvand predovietkym na tcely ziskavania
novych poznatkov o zdkladnych principoch javov alebo pozorovatelnych skuto¢nosti, ktord nie je primdrne zamerand
na konkrétny prakticky tcel alebo ciel.

,Vyvoj* sa vztahuje na vSetky predvyrobné etapy, ako st

— ndvrh

— vyskum tykajici sa ndvrhu

— analyza tykajiica sa navrhu

— koncepty névrhu

— montaz a skdsanie prototypov

— programy poloprevidzkovej vyroby

— dudaje tykajiice sa ndvrhu

— proces premeny tdajov o ndvrhu na vyrobok

— ndvrh konfigurécie

— ndvrh integracie

— dispozicie.

Vo verejnom vlastnictve’ na acely tohto dokumentu je technoldgia‘ alebo ,softvér’, ktoré sa spristupnili bez obmedzenia
ich dalsieho Sirenia. (Obmedzenia uloZené autorskymi prévami nevynimajii ,technolégiu‘ alebo softvér, z ,verejného

vlastnictva‘))

Mikroprogramy* st postupnost zdkladnych instrukcii uchovavanych vo zvldstnej pamiti, ktorych vykonanie sa spusta
zavedenim ich referencnej instrukcie do registra instrukcif.

,Ostatné prvky* s vietky ostatné prvky okrem vodika, urdnu a pluténia.
,Vyroba‘ st vSetky vyrobné fizy ako:

— konstrukcia

— vyrobnd technika

— zhotovenie

— integracia

— zostavenie (montaz)

— kontrola

— skdsanie

— zabezpecenie kvality.

Program‘ je postupnost instrukcii na realiziciu procesu v podobe spustitelnej elektronickym pocitacom alebo
zmenitelnej do takejto podoby.

Softvér’ je skupina jedného alebo viacerych ,programov‘ alebo ,mikroprogramov’ zabudovanych v akomkolvek
hmotnom ddtovom médiu.

,Technickd pomoc’ moze mat formu intrukcii, zruénosti, odbornej pripravy, pracovnych znalosti, poradenskych sluzieb.
Pozndmka: ,Technickd pomoc' moze zahffiat aj transfer ,technickych ddajov’.
,Technické ddaje’ mo6zu maf formu podrobne prepracovanych koncepcii, pldnov, schém, modelov, vzorcov,

konstrukénych ndvrhov a 3pecifikdcii, priruciek a pokynov zapisanych alebo zaznamenanych na inych médidch alebo
zariadeniach, ako je napriklad disk, paska alebo pamat urcend len na ¢itanie.
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,Technoldgia‘ st $pecifické informdcie potrebné na ,vyvoj, ,vyrobu’, alebo ,pouzitie’ akejkolvek polozky uvedenej na
zozname. Tieto informécie moZu mat formu technickych tdajov* alebo ,technickej pomoci'.

Pouzitie’ — prevadzkovanie, inStalovanie (vratane in3talovania na mieste), idrzba (kontrola), oprava, generdlna oprava a
renovacia.

MATERIALY A ZARIADENIA
1.  Vychodiskovy a Specidlny Stiepny materidl

Podla vymedzenia v ¢lanku XX stanov Medzindrodnej agentiiry pre atdmov energiu:
1.1. ,Vychodiskovy materidl‘

Pojem ,vychodiskovy materidl’ znamend urdn, ktory obsahuje zmes izotopov vyskytujicich sa v prirode; urdn
ochudobneny o izotop 235; térium; ktorykolvek z uvedenych materidlov vo forme kovu, zliatiny, chemicke;
zlG¢eniny alebo koncentratu; akykolvek iny materidl obsahujici jednu alebo viacero uvedenych zloziek v
koncentracii, ktorti priebezne ur¢uje Rada guvernérov; a iny materidl, ktory priebezne urcuje Rada guvernérov.

1.2. ,Specidlny $tiepny materil’

i) Pojem S$pecidlny Stiepny materidl’ znamend pluténium-239; urdn-233; ,urdn obohateny izotopmi 235 alebo
233 Tubovolny materidl obsahujici jeden alebo viac uvedenych materidlov; a iny Stiepny materidl, ktory
priebezne ur¢uje Rada guvernérov; pojem ,pecidlny Stiepny materidl’ viak nezahfna ,vychodiskovy materidl’.

ii) ,Urdn obohateny izotopmi 235 alebo 233 je urdn obsahujtici izotopy 235 alebo 233 alebo obidva v takom
mnozstve, ze relativne zastiipenie si¢tu tychto izotopov voci izotopu 238 je vyssie ako pomer izotopu 235 k
izotopu 238, ktory sa vyskytuje v prirode.

Na tcely usmerneni sem vsak nepatria polozky uvedené v pismene a) ani vyvoz vychodiskového alebo $pecidlneho
Stiepneho materidlu do danej prijimacej krajiny v obdobi 12 mesiacov, nedosahujtce limity stanovené v pismene

b):
a) pluténium s izotopovou koncentriciou pluténia-238 presahujiicou 80 %.

Specidlny Stiepny materidl’, ak sa pouZiva v gramovych alebo mensich mnozstvich ako senzorovy komponent
v pristrojoch; a

vychodiskovy materidl, o ktorom sa vldda presvedcila, Ze sa pouziva len v rdmci nejadrovych ¢innosti, napr. na
vyrobu zliatin alebo keramickych materidlov;

b) 3pecidlny Stiepny materidl 50 efektivnych gramov,
prirodny urdn 500 kilogramov,
ochudobneny urdn 1 000 kilogramov a
torium 1 000 kilogramov.

2. Zariadenia a nejadrové materidly

Oznacenie poloziek zariadeni a nejadrovych materidlov, ktoré prijala vldda, je nasledovné (mnozstvd nedosahujtce
trovne uvedené v prilohe B sa na praktické tcely povazujii za nevyznamné):

2.1. ,jadrové reaktory‘ a ich osobitne navrhnuté alebo upravené zariadenia a komponenty (pozri prilohu B

oddiel 1),

2.2. nejadrové materidly pre reaktory (pozri prilohu B oddiel 2),
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2.3. zdvody na prepracovanie vyhorenych palivovych &linkov a vybavenie osobitne navrhnuté alebo upravené
na tento tcel (pozri prilohu B oddiel 3),

2.4. zavody na vyrobu palivovych ¢linkov pre jadrové reaktory a zariadenie osobitne navrhnuté alebo
upravené na tento 6cel (pozri prilohu B oddiel 4),

2.5. zavody na separdciu izotopov prirodného urinu, ochudobneného urinu alebo Specidlneho Stiepneho
materidlu a zariadenie osobitne navrhnuté alebo upravené na tento wcel, okrem analytickych pristrojov
(pozri prilohu B oddiel 5),

2.6. zdvody na vyrobu alebo koncentriciu tazkej vody, deutéria a zlicenin deutéria a zariadenie osobitne
navrhnuté alebo upravené na tento 6cel (pozri prilohu B oddiel 6),

2.7. zdvody na konverziu urdnu a pluténia na pouZitie pri vyrobe palivovych ¢linkov a separicii izotopov
urdnu v zmysle oddielov 4 a 5 a zariadenie osobitne navrhnuté alebo upravené na tento tdcel(pozri
prilohu B oddiel 7).

PRILOHA B
VYSVETLENIE POLOZIEK KONTROLNEHO ZOZNAMU
(uvedenych v oddiele 2 Casti MATERIALY A ZARIADENIA prilohy A)
1. Jadrové reaktory a ich osobitne navrhnuté alebo upravené zariadenia a komponenty

UVODNA POZNAMKA

Rozli¢né typy jadrovych reaktorov mozno charakterizovat podla pouzitého moderdtora (napr. grafit, tazkd voda,
lahkd voda, bez moderatora), spektra neutrénov (napr. tepelné, rychle), typu pouzitého chladiva (napr. voda,
tekuty kov, roztavené soli, plyn) alebo podla ich funkcie ¢i typu (napr. energetické reaktory, vyskumné reaktory,
skisobné reaktory). Do rozsahu tohto hesla a podla potreby aj jeho podhesiel patria vSetky uvedené typy
jadrovych reaktorov. Toto heslo sa nevztahuje na termojadrové reaktory.

1.1.  Kompletné jadrové reaktory

Jadrové reaktory schopné prevddzky tak, aby udrziavali riadent autonémne udrziavand S$tiepnu refazovd
reakciu.

VYSVETLIVKA

Jadrovy reaktor' zahffia v podstate predmety v nddobe reaktora alebo k nej priamo pripojené, zariadenie, ktoré
reguluje hladinu vykonu v aktivnej zéne reaktora a komponenty, ktoré zvycajne obsahujii primdrne chladivo v
aktivnej zone reaktora, prichddzajii s nim do priameho styku alebo ho reguluja.

VYVOZ

Vyvoz celého stboru vyznamnych poloziek v rdmci tejto vymedzenej oblasti sa uskuto¢ni len v stlade s
postupmi podla tychto usmerneni. Jednotlivé polozky v rdmci tejto funkéne vymedzenej oblasti, ktoré sa buda
vyvazat len v stlade s postupmi uvedenymi v usmerneniach, si uvedené v bodoch 1.2 az 1.11. Vldda si
vyhradzuje pravo uplatnit postupy uvedené v tychto usmerneniach na dalSie polozky v rdmci tejto funkéne
vymedzenej oblasti.

1.2.  Nidoby jadrovych reaktorov

Kovové nddoby alebo ich hlavné dielenské casti, osobitne navrhnuté alebo upravené na umiestnenie aktivnej
z6ny jadrového reaktora vymedzeného v bode 1.1., ako aj prislusné vnitorné Casti reaktora vymedzené
v bode 1.8.
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VYSVETLIVKA

Polozka 1.2 sa vztahuje na nddoby jadrovych reaktorov bez ohladu na tlakovy rozsah a zahfnia tlakové nddoby
reaktora a valcové nddrze reaktora. Hlava nddoby reaktora je obsiahnutd v polozke 1.2. ako hlavnd dielenska
¢ast naddoby reaktora.

1.3.  Zariadenia na zaviZanie a vyberanie paliva pre jadrové reaktory

Manipula¢né zariadenie osobitne navrhnuté alebo upravené na zavdzanie paliva do jadrového reaktora
vymedzeného v bode 1.1. alebo vyberanie paliva z neho.

VYSVETLIVKA

Uvedené polozky si schopné zatazovej prevadzky alebo vyuzivania technicky zlozitych prvkov umiestiiovania
alebo nastavovania paliva, ktoré umozZnujii vykonavat stibor operdcif pri vymene paliva pocas odstdvky reaktora,
ako st napriklad operdcie, pri ktorych obvykle nie je mozné priame pozorovanie alebo pristup k palivu.

1.4.  Regulacné tyle a zariadenia jadrového reaktora

Osobitne navrhnuté alebo upravené tyce, ich podporné alebo zavesné $truktiry, pohony ty¢i alebo vodiace riry
ty¢i na riadenie procesu Stiepenia v jadrovom reaktore vymedzenom v bode 1.1.

1.5.  Tlakové kandly jadrového reaktora

Kandly, ktoré st osobitne navrhnuté alebo upravené tak, aby pojali tak palivové ¢lanky, ako aj primdrne chladivo
v reaktore vymedzenom v bode 1.1.

VYSVETLIVKA

Tlakové rary st Casti palivovych kandlov, ktoré si navrhnuté na prevadzku pri vysokom tlaku, ktory moze
presahovat 5 MPa.

1.6.  Obal jadrového paliva

Rary alebo rirové zostavy z kovového zirkénia alebo zo zliatin zirkdnia, osobitne navrhnuté alebo upravené na
obalenie paliva v reaktore podla vymedzenia v bode 1.1. a v mnozstvach presahujticich 10 kg;

Pozn.: Tlakové rary zo zirkénia — pozri bod 1.5. Riry valcovej nddrze reaktora — pozri bod 1.8.

VYSVETLIVKA

Rary alebo rirové zostavy z kovového zirkénia alebo z jeho zliatin na pouzitie v jadrovom reaktore st
vyrobené zo zirkénia, v ktorom je pomer hmotnosti hafnia a zirkdnia zvycajne mensi nez 1:500.

1.7.  Cerpadlé alebo vyvevy primirneho chladiva

Cerpadld alebo vyvevy osobitne navrhnuté alebo upravené na cirkuldciu primarneho chladiva jadrovych
reaktorov podla vymedzenia v bode 1.1.

VYSVETLIVKA

Osobitne navrhnuté alebo upravené Cerpadld alebo vyvevy zahffiaji Cerpadld pre reaktory chladené vodou,
vyvevy pre reaktory chladené plynom a elektromagnetické a mechanické cerpadld pre reaktory chladené
tekutym kovom. Tieto zariadenia mé6zu zahffiat ¢erpadld so zloZitym tesniacimi alebo viacndsobne utesnenymi
systémami na zabrdnenie tiniku primdrneho chladiva, hermetické motorové ¢erpadld a cerpadld so zotrvaénymi
systémami. Toto vymedzenie zahffia Cerpadld certifikované podla casti IIl oddielu I pododielu NB (komponenty
1. triedy) Kédexu Americkej spolo¢nosti strojnych inZinierov (ASME) alebo podla rovnocennych noriem.
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1.8.  Vndtorné Casti jadrového reaktora

Vnitorné Casti jadrového reaktora® osobitne navrhnuté alebo upravené na pouzitie v jadrovom reaktore podla
vymedzenia v bode 1.1. Patria sem napriklad nosné stlpy aktivnej zony, palivové kandly, riry valcovej nddrze,
tepelné tienenie, timiace medzisteny, doskové rosty aktivnej zény a difizérové dosky.

VYSVETLIVKA

,Vnttorné Casti jadrového reaktora’ znamenaji kazdd vacsiu konstrukciu v nddobe reaktora, ktord plni jednu
alebo viacero funkcii, ako napriklad podopieranie aktivnej z6ny, udrziavanie orientdcie paliva, smerovanie toku
primdrneho chladiva, zabezpelovanie radia¢ného tienenia pre nddobu reaktora a vedenie pristrojového
vybavenia v aktivnej z6ne.

1.9.  Vymenniky tepla

a) Parné generdtory osobitne navrhnuté alebo upravené na pouZivanie v primirnom chladiacom okruhu alebo
medziokruhu jadrového reaktora vymedzeného v bode 1.1.

b) Iné vymenniky tepla osobitne navrhnuté alebo upravené na pouzivanie v primdrnom chladiacom okruhu
jadrového reaktora vymedzeného v bode 1.1.

VYSVETLIVKA

Parné generdtory st osobitne navrhnuté alebo upravené na produkciu pary odovzdavanim tepla vzniknutého v
reaktore do pretekajtcej vody. V pripade rychleho reaktora, v ktorom existuje aj chladiaci medziokruh, sa parny
generator nachddza v medziokruhu.

V plynom chladenom reaktore mozno vymennik tepla pouzit na odovzddvanie tepla do sekunddrneho
plynového okruhu, ktory pohdna turbinu.

Toto heslo sa nevztahuje na vymenniky tepla pre podporné systémy reaktora, napr. na nidzovy chladiaci systém
alebo na systém chladenia rozpadového tepla.

1.10. Pristroje na detekciu neutrénov

Osobitne navrhnuté alebo upravené pristroje na detekciu neutrénov na uréenie trovne neutrénového toku v
aktivnej zone reaktora vymedzeného v bode 1.1.

VYSVETLIVKA

Do rozsahu tohto hesla patria pristroje na detekciu v aktivnej zéne a mimo nej, ktoré merajii Groven toku v
Sirokom rozsahu, zvycajne od 10* neutrénovjcm? za sekundu do 10'° neutrénovjcm? za sekundu alebo viac.
Pristroje na detekciu mimo aktivnej zény st pristroje, ktoré sa nachddzaji mimo aktivnej zény reaktora
vymedzeného v bode 1.1, ale st umiestnené v rdmci biologického tienenia.

1.11. Vonkajsie tepelné tienenie

,Vonkajsie tepelné tienenie’ osobitne navrhnuté alebo upravené na pouZivanie v jadrovom reaktore vymedzenom
v bode 1.1. na zniZenie straty tepla a tieZ na ochranu ochrannej nadoby.

VYSVETLIVKA

,Vonkajsie tepelné tienenie’ st objemné konstrukcie umiestnené na nadobe reaktora, ktoré znizuji dnik tepla z
reaktora a znizuja teplotu v ochrannej niddobe.
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2. Nejadrové materidly urcené pre reaktory
2.1.  Deutérium a tazkd voda

Deutérium, tazkd voda (oxid deutéria) a vSetky ostatné zli¢eniny deutéria, v ktorych pomer atémov deutéria a
vodika prevySuje 1:5 000, urcené na pouzitie v jadrovom reaktore vymedzenom v bode 1.1. v mnoZstvich
prevysujucich 200 kg atémov deutéria pre ktortikolvek prijimajiicu krajinu za akékolvek obdobie v priebehu 12
mesiacov.

2.2.  Grafit nukledrnej &istoty

Grafit s Cistotou vysSou ako 5 Castic na milién ekvivalentu béru a s hustotou nad 1,50 g/cm?® na pouzitie v
jadrovom reaktore, ako sa uvddza v bode 1.1, a to v mnozZstve viac ako 1 kilogram.

VYSVETLIVKA

Na tcely kontroly vyvozu urci vlida, Ci je vyvezeny grafit spliajici vyssie uvedené 3pecifikdcie urceny na
pouzitie v jadrovom reaktore alebo nie.

Ekvivalent béru (BE) mozno urcit experimentdlne alebo vypocitat ako sticet BEz pre necistoty (okrem BEuhlik,
pretoze uhlik sa nepovaZuje za necistotu) vratane béru, pricom:

BEz (ppm) = CF x koncentrécia prvku Z (v ppm);

CF je prevodny ¢initel: (oz x AB) vydelené (6B x Az);
0B a oz st G¢inné prierezy pre zdchyt tepelnych neutrénov (v barnoch) pre prirodzene sa vyskytujici bér a

prvok z; AB a Az st atdmové hmotnosti prirodzene sa vyskytujiceho béru a prvku Z.

3. Zivody na prepracovanie vyhorenych palivovych clinkov a vybavenie $pecidlne navrhnuté alebo
upravené na tento ticel

UVODNA POZNAMKA

Pri prepracovani vyhoreného jadrového paliva sa separuje pluténium a urdn od vysoko radioaktivnych
produktov $tiepenia a dalsich transurdnovych prvkov. Tato separdciu je mozné dosiahnut za pouZitia rozlicnych
technickych procesov. Casom sa viak stal najpouZivanej$im a najuzndvanej$im procesom proces Purex. Proces
Purex spociva v rozpusten{ vyhoreného jadrového paliva v kyseline dusi¢nej, po ¢om nasleduje separdcia urdnu,
pluténia a produktov $tiepenia pomocou extrakcie rozptstadlom za pouzitia zmesi tributylfosfatu v organickom
rozpustadle.

Jednotlivé purexové zariadenia vyuZivaji navzdjom podobné technologické postupy, vrdtane: sekania
vyhorenych palivovych ¢lankov, rozpustenia paliva, extrakcie paliva a uskladnenia technologickych kvapalin.
Mozu byt tiez vybavené zariadeniami na tepelnii denitrdciu dusi¢nanu urdnu, konverziu dusi¢nanu pluténia na
oxid alebo kov a upravu odpadovej kvapaliny z produktov Stiepenia do podoby vhodnej na dlhodobé
uskladnenie alebo ulozenie. Specificky druh a konfigurdcia zariadenia vykondvajiceho tieto funkcie sa viak
moze liSit medzi zariadeniami vyuZivajicimi proces Purex z niekolkych doévodov, napriklad v zdvislosti od
druhu a mnozstva vyhoreného jadrového paliva, ktoré sa md prepracovat, planovaného pouZitia opdtovne
ziskaného materidlu a filozofie bezpe¢nosti a udrzby obsiahnutej v konstrukénom ndvrhu zariadenia.

Vyraz ,zdvod na prepracovanie vyhoreného paliva‘ zahffia zariadenia a komponenty, ktoré bezne prichddzaji do
priameho kontaktu s vyhorenym palivom a priamo riadia toky vyhoreného paliva a hlavné vyrobné toky
jadrového materidlu a produktov Stiepenia.

Tieto procesy, vratane uplnych systémov na konverziu pluténia a vyrobu kovového pluténia, mozno identi-
fikovat pomocou opatreni prijatych na acely predchddzania dosiahnutia kritického stavu (napr. pomocou
geometrického usporiadania), oZiarenia (napr. pomocou tienenia) a nebezpecenstva toxicity (napr. ochrannym
obalom).
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3.1.

3.2

3.3.

3.4.

Vyvoz celého stboru vyznamnych poloZiek v ramci tohto vymedzenia sa uskutoéni len v sdlade s postupmi
podla tychto usmerneni.

Vlada si vyhradzuje prdvo uplatnit postupy uvedené v tychto usmerneniach na dalie polozky v rdmci funkéne
vymedzenej oblasti, ako sa uvddza v dalSom zneni.

Polozky so zariadeniami, ktoré mozno povazovat za patriace pod pojem ,a zariadenia osobitne navrhnuté alebo
upravené' na prepracovanie vyhoreného paliva, zahfniaji:

Stroje na sekanie vyhorenych palivovych ¢linkov

Dialkovo ovlddané zariadenia $pecidlne skonstruované alebo upravené na pouzitie vo uvedenych zdvodoch na
prepracovanie paliva a urené na rezanie, sekanie alebo strihanie kaziet, zvizkov alebo ty¢i vyhoreného
jadrového paliva.

VYSVETLIVKA

Toto zariadenie narusuje puzdrd palivovych ¢ldnkov s ciefom umoznit rozpustenie vyhoreného jadrového
paliva. NajcastejSie sa pouzivaju Specidlne skonstruované noZnice na rezanie kovu, ale moZu sa pouzit aj
modernejsie zariadenia, ako napriklad lasery.

Rozpastacie nddrze

Nédrze zabezpecené proti dosiahnutiu kritického stavu (napr. nddrze s malym priemerom, kruhového alebo
valcového tvaru) $pecidlne skonstruované alebo upravené na pouzitie vo vyssie uvedenych zdvodoch na prepra-
covanie paliva a urCené na rozpustenie vyhoreného jadrového paliva, ktoré st odolné voci horticim, vysoko
korozivnym kvapalindm a ktoré je mozné dialkovo plnit a obsluhovat.

VYSVETLIVKA

Do rozpustacich nadrzi sa zvycajne dava nasekané vyhorené palivo. V tychto nddrziach zabezpecenych proti
dosiahnutiu kritického stavu sa vyhoreny jadrovy materidl rozpusti v kyseline dusi¢nej a zvysky obalu sa
odstrania z technologického toku.

, v

Selekéné extraktory a zariadenia na extrakciu rozpistadlami

Specidlne skonstruované alebo upravené selekéné extraktory, ako st napriklad ndpliiové alebo impulzné kolény,
premieSavané sedimentaéné nadrze alebo odstredivkové kontaktory ur¢ené na pouzitie v zdvodoch na prepra-
covanie vyhoreného paliva. Selekéné extraktory musia byt odolné voci korozivnemu acinku kyseliny dusi¢nej.
Selek¢né extraktory sa zvycajne vyrabaju podla velmi prisnych noriem (vritane $pecidlneho zvérania, kontroly a
technik na zabezpecenie kvality a kontroly kvality) z nizkouhlikovych nehrdzavejiicich oceli, titdnu, zirk6nia
alebo inych vysokokvalitnych materidlov.

VYSVETLIVKA

Do selekénych extraktorov sa ddva roztok z vyhoreného paliva ziskany v rozpuastacich nddrziach, ako aj
organické rozpustadlo, ktoré separuje urdn, pluténium a produkty Stiepenia. Zariadenie na extrakciu
rozpustadlom je zvycajne skonstruované tak, aby splnalo prisne prevadzkové parametre, ako je napriklad dlhd
prevadzkovd Zivotnost bez ndrokov na udribu alebo prisposobitelnost, lahkd vymenitelnost, jednoduchost
prevadzky a riadenia a flexibilita pri zmendch technologickych podmienok.

Ndidoby a zdsobniky na uskladnenie chemikalii

Specidlne skonstruované alebo upravené nddoby na uskladnenie alebo zdsobniky uréené na pouzitie v zdvodoch
na prepracovanie vyhoreného paliva. Nddoby na uskladnenie alebo zdsobniky musia byt odolné voci
korozivnym a¢inkom kyseliny dusi¢nej. Nddoby na uskladnenie alebo zdsobniky sa zvycajne vyrdbaju z
materidlov, ako je napriklad nizkouhlikovd nehrdzavejtica ocel, titdn, zirkénium, alebo z inych vysokokvalitnych
materidlov. Nadoby na uskladnenie alebo zdsobniky mézu byt skonstruované na dialkové ovlddanie a Gdrzbu a
mozu mat nasledujiice vlastnosti na tGcely kontroly kritického stavu:

1) steny alebo vnutorné konstrukcie zodpovedajiice ekvivalentu béru s hodnotou minimalne 2 %, alebo
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2) maximélny priemer 175 mm (7") pre valcové nadoby, alebo

3) maximdlnu $irku 75 mm (3") pre ploché alebo kruhové nddoby.
VYSVETLIVKA

Vysledkom extrakcie rozpastadlom st tri hlavné toky technologickych kvapalin. Nddoby na uskladnenie alebo
zdsobniky sa pouZivaji pri dalSom spracovani vSetkych troch tokov takto:

a) roztok Cistého dusi¢nanu urdnu sa koncentruje odparovanim a prechddza do procesu denitricie, kde sa
konvertuje na oxid urdnu. Tento oxid sa opdtovne pouziva v jadrovom palivovom cykle;

b) roztok vysoko rddioaktivnych produktov Stiepenia sa zvycajne koncentruje vyparovanim a uskladni sa ako
kvapalinovy koncentrat. Tento koncentrdt sa moze dalej odparit a konvertovat do podoby vhodnej na
uskladnenie alebo uloZenie;

¢) disty roztok dusiCnanu pluténia sa skoncentruje a uskladni az do jeho prevodu do dalsich etdp technolo-
gického procesu. Nadoby na uskladnenie alebo zdsobniky na roztoky pluténia st skonstruované najma tak,
aby sa predislo problémom stvisiacim s dosiahnutim kritického stavu a vyplyvajiicimi zo zmien koncentracie
a podoby tohto toku.

3.5.  Neutrénové meracie systémy na riadenie procesov

Neutrénové meracie systémy osobitne navrhnuté alebo upravené na integraciu a pouZitie s automatizovanymi
systémami riadenia procesov v zdvode na prepracovanie vyhorenych palivovych ¢ldnkov.

VYSVETLIVKA

Tieto systémy obsahuji moznost aktivneho a pasivneho neutrénového merania a diskrimindcie neutrénov s
cielom ur¢if mnozstvo a zloZenie $tiepneho materidlu. Uplny systém pozostdva z generdtora neutrénov,
detektora neutrénov, zosiliiovacov a elektronickych zariadeni na spracovanie signdlov.

Rozsah tohto hesla nezahffia ndstroje na meranie a detekciu neutrénov, ktoré st navrhnuté na evidenciu a
ochranu jadrového materidlu, ani Ziadne iné pouzitie, ktoré sa netyka integrcie a pouZivania s automatizo-
vanymi systémami riadenia procesov v zdvode na prepracovanie vyhorenych palivovych ¢ldnkov.

4. Zivody na vyrobu palivovych ¢linkov pre jadrové reaktory a zariadenia osobitne navrhnuté alebo
upravené na tento ticel

UVODNA POZNAMKA

Palivové ¢lanky pre jadrové reaktory sa vyrdbaji z jedného alebo viacerych vychodiskovych alebo $pecidlnych
stiepnych materidlov uvedenych v oddiele MATERIALY A ZARIADENIA tejto prilohy. Pokial ide o oxidové
palivdi ako najbeznejsi typ paliva, pritomné budd zariadenia na lisovanie peliet, spekanie, brisenie a
vyrovnavanie povrchov. So zmieSanymi oxidovymi palivami sa pracuje v ochrannych komorach so vstavanymi
rukavicami (alebo v rovnocennych uzavretych nddobédch), az kym sa neuzavrii v ochrannom puzdre. Vo
vSetkych pripadoch sa palivo hermeticky uzavrie vo vhodnom ochrannom puzdre, ktoré je navrhnuté ako
primdrny obal na uzavretie paliva tak, aby umoziiovalo primerany vykon a bezpe¢nost pocas prevadzky
reaktora. Takisto je vo vSetkych pripadoch na zabezpecenie predvidatelnosti a bezpecnosti ucinku paliva
potrebnd presnd kontrola procesov, postupov a zariadeni na mimoriadne vysokej drovni.

VYSVETLIVKA

Polozky so zariadeniami, ktoré mozno povazovat za patriace pod pojem ,a zariadenia osobitne navrhnuté alebo
upravené' na vyrobu palivovych ¢ldnkov, zahffiaji zariadenia, ktoré:

a) bezne prichddzaji do priameho styku s vyrobnym tokom jadrovych materidlov alebo ktoré priamo
spractivajii alebo riadia vyrobny tok jadrovych materidlov;

b) utesnuji jadrové materidly v puzdre palivového ¢lanku;
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¢) kontrolujii neporusenost puzdra alebo uzdveru;
d) kontrolujii kone¢nt tGpravu hermeticky uzavretého paliva alebo
€) sa pouZivaji na zostavovanie reaktorovych prvkov.

Takéto zariadenia alebo sustavy zariadeni moZzu zahfiat napriklad:

1) plnoautomatické stanice na kontrolu peliet osobitne navrhnuté alebo upravené na kontrolu konecnych
rozmerov a povrchovych chyb palivovych peliet;

2) zvéracie automaty osobitne navrhnuté alebo upravené na privarenie koncovych uzdverov k palivovym
kolikom (alebo ty¢iam);

N
~

automatické skasobné a kontrolné stanice osobitne navrhnuté alebo upravené na kontrolu celistvosti
hotovych palivovych kolikov (alebo ty¢i);

4

=

systémy osobitne navrhnuté alebo upravené na vyrobu puzdier na jadrové palivo.

Polozka 3 bezne obsahuje zariadenia na: a) rontgenové skimanie zvarov koncovych uzdverov kolikov (alebo
ty¢i), b) detekciu unikajiiceho hélia z kolikov (alebo ty¢i) pod tlakom a c) skenovanie kolikov (alebo ty¢i) gama
ziarenim, aby sa zistilo, ¢i st sprdvne naplnené palivovymi peletami.

5. Zéavody na separiciu izotopov prirodného urinu, ochudobneného urinu alebo $pecidlneho Stiepneho
materidlu a zariadenia osobitne navrhnuté alebo upravené na tento dcel, okrem analytickych pristrojov

UVODNA POZNAMKA

Zévody, zariadenia a technoldgie na separiciu izotopov urdnu sii v mnohych pripadoch velmi blizke zdvodom,
zariadeniam a technoldgii na separdciu izotopov ,inych prvkov'. V konkrétnych pripadoch sa kontroly podla
oddielu 5 uplatiujii aj na zdvody a zariadenia, ktoré st urcené na separdciu izotopov ,inych prvkov'. Tieto
kontroly zdvodov a zariadeni na separdciu izotopov ,inych prvkov' si doplnkom kontrol zdvodov a zariadeni
osobitne navrhnutych alebo upravenych na spracovanie, vyuzitie alebo vyrobu $pecidlneho $tiepneho materidlu
uvedeného na kontrolnom zozname. Tieto doplnkové kontroly podla oddielu 5 pri pouzitiach, ktoré zahffiaj
iné prvky, sa nevztahujii na proces elektromagnetickej separdcie izotopov, ktorej sa venuje Cast 2 tychto
usmernent.

Procesy, na ktoré sa vztahuji kontroly v oddiele 5 rovnako v pripade, ak je urenym pouZitim separdcia
izotopov urdnu alebo separdcia izotopov ,inych prvkov‘ si: plynové odstredovanie, diftizia plynov, proces
separdcie plazmy a aerodynamické procesy.

Pri niektorych procesoch zdvisi vztah k separdcii izotopov urdnu od prvku, ktory sa separuje. Tymito procesmi
st: procesy s vyuzitim laserovej technoldgie (napr. molekuldrna laserovd separdcia izotopov a laserovi separdciu
izotopov z atémovych pdr), chemickd vymena a i6novd vymena. Doddvatelia preto musia tieto procesy
vyhodnocovat podla jednotlivych pripadov, aby mohli zodpovedajicim spdésobom uplatiiovat kontroly podla
oddielu 5 na pouzitia zahffiajice ,iné prvky'.

Polozky so zariadeniami, ktoré mozZno povazovat za patriace pod pojem ,zariadenia, ktoré nie s analytickymi
ndstrojmi a st osobitne navrhnuté alebo upravené‘ na separiciu izotopov urdnu, zahffiaji:

51.  Plynové odstredivky, zostavy a komponenty osobitne navrhnuté alebo upravené na pouZitie v
plynovych odstredivkich

UVODNA POZNAMKA

Plynovd odstredivka obvykle pozostdva z tenkostenného valca resp. valcov s priemerom 75 mm az 650 mm
umiestnenych vo vakuovom prostredi a otd¢a sa okolo centralnej vertikdlnej osi vysokou obvodovou rychlostou
priblizne 300 my/s alebo viac. Na to, aby bolo mozné dosiahnut vysokd rychlost, musia mat konstrukéné
materidly rotaénych komponentov vysokd pevnost v pomere k hustote a zostava rotora, a teda aj jeho
jednotlivé komponenty, musia byt vyrobené s velmi malymi toleranciami s cielom minimalizovat nevyvdZenost
chodu motora. Na rozdiel od inych odstrediviek sa plynovd odstredivka na obohacovanie urdnu vyznacuje tym,



18.10.2015

Uradny vestnik Eurépskej tnie L 274/25

Ze rotorovd komora md rotujici diskovy deflektor, resp. deflektory, a staciondrnu stistavu trubic na prividzanie
a odvddzanie plynného UF, a je vybavend aspon troma oddelenymi kandlmi, z ktorych dva s spojené s
lopatkami siahajicimi od osi rotora smerom k obvodu rotorovej komory. Vo vikuovom prostredi sa taktiez
nachddza cely rad rozhodujticich prvkov, ktoré sa neotdcaju a ktoré, aj ked st osobitne navrhnuté, nie je proble-
matické vyrobif a ani sa nevyrdbaji z jedine¢nych materidlov. Napriek tomu si vSak zariadenie odstredivky
vyzaduje velky pocet tychto komponentov, takze mnozstvo modze byt délezitym ukazovatelom ich kone¢ného
poufZitia.

Rotujiice komponenty

a) Kompletné rotorové zostavy:

Tenkostenné valce alebo cely rad navzdjom prepojenych tenkostennych valcov vyrobenych z jedného alebo
viacerych materidlov s vysokym pomerom pevnosti k hustote, ktoré sti opisané vo VYSVETLIVKE k tomuto
oddielu. Ak st valce navzdjom prepojené, potom st spojené pomocou flexibilnych vlnovcov alebo prstencov,
ktoré st opisané v nasledujiicom bode 5.1.1. pism. c). Rotor je v konecnej podobe vybaveny vnatornym
deflektorom, resp. deflektormi, a koncovymi uzavermi, ktoré st opisané v bode 5.1.1. pism. d) a e).
Kompletnd zostava viak moze byt dodand len ¢iasto¢ne zmontovana.

b) Rotorové valce:

Osobitne navrhnuté alebo upravené tenkostenné valce s hribkou steny 12 mm alebo menej, s priemerom
75 mm az 650 mm, vyrobené z jedného alebo viacerych materidlov s vysokym pomerom pevnosti k
hustote, ktoré sii opisané vo VYSVETLIVKE k tomuto oddielu.

¢) Prstence alebo vinovce:

Komponenty osobitne navrhnuté alebo upravené tak, aby poskytovali lokalizovanii podporu valcu rotora
alebo navzdjom spéjali cely rad takychto valcov. Vlnovec je nizky stoCeny valec s hribkou steny 3 mm alebo
menej, s priemerom 75 mm az 650 mm, vyrobeny z jedného alebo viacerych materidlov s vysokym
pomerom pevnosti k hustote, ktoré st opisané vo VYSVETLIVKE k tomuto oddielu.

d) Deflektory:

Diskové komponenty s priemerom 75 mm aZ 650 mm osobitne navrhnuté alebo upravené tak, aby mohli
byt namontované do vnitra rotorového valca s cielom odizolovat odberovi komoru od hlavnej separacnej
komory a v niektorych pripadoch aj napomdhat cirkuldcii plynného UF, v hlavnej separacnej komore
rotorového valca, vyrobené z jedného alebo viacerych materidlov s vysokym pomerom pevnosti k hustote,
ktoré sti opisané vo VYSVETLIVKE k tomuto oddielu.

e) Vrchné koncové uzdvery[spodné koncové uzdvery:

Diskové komponenty s priemerom 75 mm aZ 650 mm osobitne navrhnuté alebo upravené tak, aby mohli
byt namontované na konce rotorového valca a tak udrziavali UF, v rotorovom valci a v uréitych pripadoch
podporovali, udrziavali alebo obsahovali ako neoddelitelnti sticast horné lozisko (vrchny uzaver) alebo niesli
rota¢né prvky motora a spodné lozisko (spodny uzdver), vyrobené z jedného alebo viacerych materidlov s
vysokym pomerom pevnosti k hustote, ktoré st opisané vo VYSVETLIVKE k tomuto oddielu.

VYSVETLIVKA
Materidly pouzivané na vyrobu rotujiicich komponentov odstrediviek st:

a) ocel s vysokou pevnostou v tahu s medzou pevnosti v tahu 1,95 GPa alebo viac;
b) zliatiny hlinika s medzou pevnosti v tahu 0,46 GPa alebo viac alebo

¢) vlaknité materidly vhodné na pouzitie v kompozitnych struktiirach so $pecifickym modulom 3,18 x 106 m
alebo viac a $pecifickou medzou pevnosti v tahu 7,62 x 10* m alebo viac (Specificky modul‘ je Youngov
modul v N/m? vydeleny $pecifickou hmotnostou v Njm? 3pecifickd medza pevnosti v tahu’ je medza
pevnosti v tahu N/m? vydelend $pecifickou hmotnostou v N/m?).
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5.1.2. Statické komponenty

a) Magnetické zavesné loziskd:

1. Osobitne navrhnuté alebo upravené loziskové zostavy pozostavajiice z prstencového magnetu zaveseného
vo vnutri puzdra obsahujiiceho tlmiace médium. Puzdro sa vyrdba z materidlu odolného voci UF, (pozri
VYSVETLIVKU k oddielu 5.2.). Magnetické dvojice s p6lovymi nadstavcami alebo druhym magnetom
pripevnym k vrchnému uzdveru, ktory je opisany v bode 5.1.1. pism. e). Magnet moZe mat tvar prstenca
s pomerom vonkajiecho a vnatorného priemeru mens$im alebo rovnym 1,6:1. Magnet moZe mat
pociatoénti permeabilitu 0,15 H/m alebo viac, alebo zvyskovy magnetizmus 98,5 % alebo viac, alebo
energetickil i¢innost vyssiu ako 80 kJ/m3. Okrem obvyklych materidlovych vlastnosti je nevyhnutné, aby
odchylka magnetickej osi od geometrickej osi bola obmedzend velmi malymi toleranciami (mensimi ako
0,1 mm) alebo aby sa uplatiiovali $pecidlne poZiadavky na homogenitu materidlu magnetu.

2. Aktivne magnetické loziskd osobitne navrhnuté alebo upravené na pouzitie v plynovych odstredivkach.

VYSVETLIVKA

Tieto loziskd majt zvycajne takéto vlastnosti:

— st navrhnuté tak, aby udrzali rotor pri otickach 600 Hz a viac vo vyvéZzenej polohe, a

— st pripojené k spolahlivému zdroju elektriny a/alebo k neprerusitelnému zdroju energie (UPS) tak, aby
fungovali viac ako hodinu.

b) Loziskd[tlmice:

Osobitne navrhnuté alebo upravené loZiskd pozostdvajice z otoéného Capufviecka namontovaného na tlmici.
Otoc¢ny cap je obvykle hriadel z kalenej ocele s pologulou na jednom konci s prostriedkom na upevnenie k
spodnému uzdveru, ktory je opisany v bode 5.1.1. pism. e), na druhom konci. Na hriadel v§ak moze byt
pripojené aj hydrodynamické lozisko. Viecko méd podobu pelety s polgulovou priehlbinou na jednom z
povrchov. Tieto komponenty sa ¢asto dodavaji oddelene od tlmica.

¢) Molekuldrne vyvevy:

Osobitne navrhnuté alebo upravené valce, ktoré majii strojom vyrezané alebo vytlacené skrutkovité Zliabky a
vo vnitri strojom vyvitané otvory. Ich typické rozmery s takéto:

vndtorny priemer 75 mm az 650 mm a hrdbka stien 10 mm s dlzkou rovnajticou sa priemeru alebo vicsou
ako priemer. Zliabky majii zvycajne obdlznikovy prierez a hibku 2 mm alebo viac.

d) Statory motorov:

Osobitne navrhnuté alebo upravené prstencovité statory vysokorychlostné viacfazové striedavé hysterézne
(alebo reluktan¢éné) motory pre synchrénnu prevadzku vo vakuu pri frekvencii 600 Hz a s vykonom 40 VA
alebo viac. Tieto statory mozu pozostivat z viacfizového vinutia na lamelovom Zeleznom jadre s malymi
stratami, ktoré je zlozZené z tenkych vrstiev s hriibkou 2,0 mm alebo mene;j.

e) Puzdrd odstrediviek/recipienty:

Komponenty osobitne navrhnuté alebo upravené na umiestnenie zostdv rotorovych valcov plynovej
odstredivky. Puzdro pozostdva z pevného valca s hribkou steny do 30 mm s presne opracovanymi
koncovymi ¢astami na umiestnenie loZisk a jednou alebo viacerymi montdznymi prlrubam1 Opracované
koncové Casti sti navzdjom rovnobezné a kolmé na pozdiznu os valca s odchylkou rovnajicou sa 0,5 stupiia
alebo menej. Puzdro moZe mat taktiez priecne dierovand Struktiru, aby sa dori mohlo uloZit niekolko
rotorovych valcov.
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f) Lopatky:

Osobitne navrhnuté alebo upravené trubice na extrakciu plynného UF, z rotorového valca prostrednictvom
pomocnej trubice (s otvorom orientovanym do smeru obvodového pridenia plynu vo vndtri rotorového
valca, napriklad pomocou ohnutia konca radidlne umiestnenej trubice), ktorti je mozné pripevnif na
centralny systém extrakcie plynu.

5.2.  Osobitne navrhnuté alebo upravené pomocné systémy, zariadenia a komponenty pre prevddzky na
obohacovanie za pomoci plynovych odstrediviek

UVODNA POZNAMKA

Pomocné systémy, zariadenia a komponenty pre prevadzky na obohacovanie za pomoci plynovych odstrediviek
st systémy, ktoré prevadzky potrebuji na prividzanie UF, do odstrediviek, na vzdjomné prepojenie jednotlivych
odstrediviek do kaskdd (alebo stupiov), s cielom umoznit stdle vysSie obohatenie a extrakciu ,produktu‘ a
;zvyskov' UF, z odstrediviek, spolu so zariadenim potrebnym na pohdnanie odstrediviek alebo na riadenie
prevadzky.

UF, sa obvykle odparuje z tuhej fizy za pouzitia vyhrievanych autokldv a v plynnej forme sa rozvddza do
odstrediviek cez zberné kaskddové potrubia. ,Produkt’ a ,zvysky' plynného UF, pradiace z odstrediviek
prechddzaju taktiez cez zberné kaskddové potrubie do studenych odlucovacov (pracujiicich pri teplote priblizne
203 K (- 70°C)), kde skondenzuji a potom sa odvadzaji do nddob vhodnych na prepravu alebo uskladnenie.
Pretoze prevadzka na obohacovanie potrebuje mnoho tisic odstrediviek usporiadanych do kaskad, je v nej vela
kilometrov zberného kaskddového potrubia, na ktorom st tisice zvarov s velakrat sa opakujiicim usporiadanim.
Zariadenia, komponenty a potrubné systémy sa vyrabaji podla prisnych noriem tykajicich sa poziadaviek na
vakuovi tesnost a Cistotu.

VYSVETLIVKA

Niektoré z uvedenych poloziek bud prichddzaji priamo do kontaktu s plynnym UF, v rdmci technologického
procesu alebo priamo reguluji odstredivky a prechod plynu z odstredivky do odstredivky a z kaskddy do
kaskady. Materidly odolné voci korézii posobenim UF, zahftiaji med, zliatiny medi, nehrdzavejicu ocel, hlinik,
oxid hlinity, zliatiny hlinika, nikel alebo zliatiny obsahujice 60 % alebo viac niklu a fluérované uhlovodikové
polyméry.

5.2.1. Napdjacie systémy/systémy na odviddzanie produktov a zvySkov

Osobitne navrhnuté alebo upravené procesné systémy alebo zariadenia pre prevadzky na obohacovanie, ktoré st
vyrobené z materidlov odolnych voci korézii UF, alebo st takymito materidlmi chrdnené, vratane:

a) déavkovacich autokldv, peci alebo systémov pouzivanych na prividzanie UF, do procesu obohacovania;

b) desublimdtorov (alebo studenych odlucovacov) pouzivanych na odvddzanie UF z procesu obohacovania na
dalsie premiestnenie po zahriatf;

¢) solidifika¢nych alebo skvapalfiovacich stanic, ktoré sa pouzivaji na odstranenie UF z procesu obohacovania
kompresiou a na konverziu UF, do pevnej alebo kvapalnej podoby;

d) stanic pre produkty’ a ;zvysky* pouzivanych na plnenie UF; do nddob.

5.2.2. Zberné strojové potrubné systémy

Osobitne navrhnuté alebo upravené potrubné systémy a zberné systémy na manipuldciu s UF, v odstredivkovych
kaskddach. Potrubni siet obvykle tvori ,trojity* zberny systém, kde je kazdd odstredivka napojend na kazdy zo
zberacov. Toto usporiadanie sa velakrdt opakuje. V3etky potrubia s vyrobené z materidlov odolnych voéi UF,
(pozri VYSVETLIVKU k tomuto oddielu) a vyrdba sa podla prisnych noriem tykajiicich sa poziadaviek na
vakuovii tesnost a Cistotu.
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5.2.3  Specidlne uzatviracie a regulainé ventily

a) osobitne navrhnuté alebo upravené uzatvéracie ventily uréené na ¢innost pri vstupnych, produktovych alebo
zvyskovych plynnych priidoch UF, jednotlivej plynovej odstredivky;

b) manudlne ¢i automatické vinovcové ventily s tesnenim na uzatvéranie alebo reguldciu, vyrobené z ;materidlov
odolnych vo¢i korézii posobenim UF alebo nimi chrdnené, s vndtornym priemerom 10 mm az 160 mm,

osobitne navrhnuté alebo upravené na pouzivanie v hlavnych alebo pomocnych systémoch previdzok na
obohacovanie za pomoci plynovych odstrediviek.

VYSVETLIVKA

Typickymi osobitne navrhnutymi alebo pripravenymi ventilmi st vinovcové ventily s tesnenim, rychlo reagujtce
uzavery, rychlo reagujtice ventily a i.

5.2.4. Hmotnostné spektrometre na analyzu UF,[/iénové zdroje

Osobitne navrhnuté alebo upravené hmotnostné spektrometre schopné brat online vzorky z pridov plynného
UF,, vyznacujtce sa vSetkymi tymito vlastnostami:

1. schopné merat iény s hmotnostou 320 atémovych hmotnostnych jednotiek a tazsie, s rozliSenim lepsim ako
1 diel na 320;

2. zdroje i6nov vyrobené z niklu alebo zliatin niklu a medi, alebo nimi chranené, s obsahom niklu v hmotnosti
60 % alebo viac, alebo zo zliatin niklu a chrému;

3. ioniza¢né zdroje na bombardovanie elektronmi;

4. majtce kolektorovy systém vhodny na vykondvanie izotopickych analyz.

5.2.5. Menice frekvencie

Menice frekvencie (taktieZz zndme ako konvertory alebo invertory) osobitne navrhnuté alebo upravené pre
napdjanie statorov motorov definovanych v casti 5.1.2. pod pismenom d), alebo casti, komponenty a
podzostavy takychto meniCov frekvencie, vyznacujice sa vSetkymi tymito vlastnostami:

1. viacfizovy frekvencny vystup 600 Hz alebo vacsi a

2. vysoka stabilita (s reguldciou frekvencie s presnostou do 0,2 %).

5.3.  Osobitne navrhnuté alebo upravené zostavy a komponenty urené na pouZitie pri obohacovani
difdziou plynov

UVODNA POZNAMKA

Pri spdsobe separdcie urdnovych izotopov za pomoci diftzie plynov je hlavnym technologickym zariadenim
$pecidlna porézna bariéra pre diftiziu plynov, vymennik tepla na chladenie plynu (ktory sa zahrieva pomocou
kompresie), tesniace a regulacné ventily a potrubie. KedZe technolégia diftizie plynov pouziva hexafluorid urdnu
(UF,), vetky povrchy zariadeni, potrubi a ndstrojov (ktoré prichddzaji do kontaktu s tymto plynom) musia byt
vyrobené z materidlov, ktoré pri kontakte s UF, ostdvaji stabilné. Zariadenie na difaziu plynov si vyzaduje velky
pocet tychto zostdv, takze mnoZstvo moZe byt dolezitym ukazovatelom ich kone¢ného pouZitia.

5.3.1. Bariéry pre plynni difiiziu a bariérové materidly

(a) Osobitne navrhnuté alebo upravené tenké pérovité filtre s velkostou pérov 10 — 100 nm, hribkou 5 mm
alebo menej a v pripade riirkového tvaru s priemerom 25 mm alebo menej, vyrobené z kovovych, polyme-
rickych alebo keramickych materidlov, ktoré st odolné voci kordzii sposobenej UF (pozri VYSVETLIVKU
k oddielu 5.4), a
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(b) Medzi takéto zliceniny a prasky patri nikel alebo zliatiny obsahujice 60 % niklu alebo viac, oxid hlinity,
alebo fluérované uhlovodikové polyméry tiplne odolné voci UF; s Cistotou 99,9 % hmotnosti alebo vyssou,
s velkostou ¢astic menej ako 10 pm a s vysokym stupiiom homogénnosti velkosti ¢astic, ktoré st $pecidlne
upravené na vyrobu bariér pre diftziu plynov.

5.3.2. Puzdra difdzerov

Osobitne navrhnuté alebo upravené hermeticky uzatvorené nddoby, v ktorych st umiestnené diftizne bariéry,
ktoré si vyrobené z materidlov odolnych voci UF, alebo st takymito materidlmi potiahnuté (pozri
VYSVETLIVKU k oddielu 5.4).

5.3.3. Kompresory a plynové dichadld

Osobitne navrhnuté alebo upravené kompresory alebo plynové dichadld s kapacitou nasdvania 1 m? UF,
za minttu alebo viac a vytlacnym tlakom az 500 kPa, ktoré st urcené na dlhodobu prevadzku v prostredi UF,,
ako aj jednotlivé zostavy tychto kompresorov a plynovych dachadiel. Tieto kompresory a plynové dichadld
maji kompresny pomer 10:1 alebo menej a s vyrobené z materidlov odolnych voci korézii posobenim UF,,
alebo nimi chrdnené (pozri VYSVETLIVKU k oddielu 5.4).

5.3.4. Tesnenia rotaénych hriadelov

Osobitne navrhnuté alebo upravené vakuové tesnenia, ktoré majii utesnené vstupné a vystupné pripojky a slazia
na utesnenie hriadela spdjajiceho kompresor alebo plynové diichadlo s hnacim motorom s cielom zabezpecit
spolahlivé utesnenie proti prenikaniu vzduchu do vnitornej komory kompresora alebo plynového dichadla,
ktoré sti naplnené UF,. Takéto tesnenia st obvykle navrhnuté na rychlost prieniku vyrovnavajiceho plynu nizsiu
ako 1 000 cm’ za mindtu.

5.3.5. Vymenniky tepla pre chladenie UF,

Osobitne navrhnuté alebo upravené vymenniky tepla vyrobené z materidlov odolnych voci korézii posobenim
UF alebo nimi chrdnené (pozri VYSVETLIVKU k oddielu 5.4), a navrhnuté pre rychlost tniku tlaku menej ako
10 Pa za hodinu pri rozdiele tlakov 100 kPa.

5.4.  Osobitne navrhnuté alebo upravené pomocné systémy, zariadenia a komponenty urcené na pouzitie pri
obohacovani pomocou difiizie plynov

UVODNA POZNAMKA

Pomocné systémy, zariadenia a komponenty pre zdvody na obohacovanie diftziou plynov st systémy
prevadzky, ktoré si potrebné na prividzanie UF, do zostavy na diftiziu plynov, na vzdjomné prepojenie
jednotlivych zostdv tak, aby vytvorili kaskddy (alebo stupne), ktoré umoznia dosiahnut postupne vzdy vyssie
obohatenie a extrakciu ,produktu’ a ,zvyskov' UF, z diftiznych kaskdd. Vzhladom na velkii zotrvacnost
difiznych kaskdd md kazdé prerusenie ich prevadzky a najmi ich odstavenie vdzne ndsledky. Preto je pre
zdvody na obohacovanie diftiziou plynov dolezité dokladné a nepretrzité udrziavanie vikua vo vietkych techno-
logickych systémoch, automatickd havarijnd ochrana a presnd automatickd reguldcia toku plynu. Vsetky tieto
dovody majii za ndsledok potrebu vybavit zdvod velkym poctom 3pecidlnych meracich, regulacnych a
kontrolnych systémov.

UF, sa zvyCajne odparuje z valcov umiestnenych vo vnttri autokldv a v plynnej forme sa rozvadza cez potrubia
kaskddovych zberacov do vstupného bodu. Toky ,produktov’ a ,zvyskov' plynného UF, z vystupnych bodov
prechddzaji potrubim kaskddovych zberacov bud do studenych odlucovacov, alebo do kompresorovych stanic,
kde sa plynny UF, skvapaliiuje a potom dalej odvddza do nddob vhodnych na prepravu alebo uskladnenie.
Pretoze zdvod na obohacovanie diftiziou plynov pozostdva z velkého poctu jednotiek na difiziu plynov usporia-
danych do kaskdd, je v flom vela kilometrov potrubia kaskddovitych zberacov, na ktorych st tisice zvarov s
velakrdt sa opakujiicim usporiadanim. Zariadenia, komponenty a potrubné systémy sa vyrdbaji podla prisnych
noriem tykajuicich sa poziadaviek na vikuovi tesnost a Cistotu.
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VYSVETLIVKA

Nizsie uvedené prvky bud prichddzaji do priameho kontaktu s technologickym plynom obsahujiicim UF,, alebo
priamo reguluji tok v kaskddach. Materidly odolné voci kordzii pésobenim UF, zahfnaji med, zliatiny medi,
nehrdzavejicu ocel, hlinik, oxid hlinity, zliatiny hlinika, nikel alebo zliatiny obsahujice 60 % alebo viac niklu a
fluérované uhl'ovodikové polyméry.

5.4.1. Napdjacie systémy/systémy na odvidzanie produktov a zvyskov

Osobitne navrhnuté alebo upravené technologické systémy alebo zariadenia pre zdvody na obohacovanie, ktoré
st vyrobené z materidlov odolnych voci korézii UF, alebo st takymito materidlmi chrdnené, vratane:

a) davkovacich autokldv, peci alebo systémov pouzivanych na prividzanie UF, do procesu obohacovania;

b) desublimdtorov (alebo studenych odlucovacov) pouzivanych na odvddzanie UF z procesu obohacovania na
dalsie premiestnenie po zahriatf;

¢) solidifika¢nych alebo skvapalfiovacich stanic, ktoré sa pouzivaji na odstranenie UF z procesu obohacovania
kompresiou a na konverziu UF, do pevnej alebo kvapalnej podoby;

d) stanic pre produkty’ a ,zvysky' pouzivanych na plnenie UF, do nddob.

5.4.2. Zberné potrubné systémy

Osobitne navrhnuté alebo upravené potrubné systémy a zberné systémy na manipuldciu s UF, v kaskddach na
diftziu plynov.

VYSVETLIVKA

Potrubn siet obvykle tvori ,dvojity* zberny systém, kde je bunka napojend na kazdy zo zberacov.

5.4.3. Vikuové systémy

a) Osobitne navrhnuté alebo upravené velké vikuové zberné potrubia, vikuové zberace a vdkuové vyvevy s
minimdlnou kapacitou nasdvania 5 m’ za mindtu alebo vysSou.

b) Vakuové Cerpadld osobitne navrhnuté na pouzitie v atmosférach s vyskytom UF,, vyrobené z materidlov
odolnych voci korézii pdsobenim UF, alebo nimi chrdnené (pozri VYSVETLIVKU k tomuto oddielu). Tieto
Cerpadld mozu byt bud rotacné, alebo objemové, mozu mat posuvné a fluérované tesnenia a mozu
obsahovat $pecidlne prevadzkové kvapaliny.

5.4.4. Specidlne uzatvdracie a regulaéné ventily

Osobitne navrhnuté alebo upravené uzatvdracie a regulatné vlnovcové ventily s ruénym alebo automatickym
ovlddanim, vyrobené z materidlov odolnych voci korézii pdsobenim UF, alebo nimi chrdnené, na pouZivanie v
hlavnych alebo pomocnych systémoch zdvodov na obohacovanie za pomoci plynovych odstrediviek.

5.4.5. Hmotnostné spektrometre na analyzu UF,[/iénové zdroje

Osobitne navrhnuté alebo upravené hmotnostné spektrometre schopné brat online vzorky z pridov plynného
UF,, vyznacujiice sa vSetkymi tymito vlastnostami:

1. schopné merat iény s hmotnostou 320 atémovych hmotnostnych jednotiek a tazsie, s rozliSenim lepsim ako
1 diel na 320;

2. zdroje i6nov vyrobené z niklu alebo zliatin niklu a medi, alebo nimi chrdnené, s obsahom niklu v hmotnosti
60 % alebo viac, alebo zo zliatin niklu a chrému;
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3. ioniza¢né zdroje na bombardovanie elektrénmi;

4. majtce kolektorovy systém vhodny na vykondvanie izotopickych analyz.

5.5.  Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy, zariadenia a komponenty urcené na pouZitie v zdvodoch
na aerodynamické obohacovanie

UVODNA POZNAMKA

Pri procesoch aerodynamického obohacovania sa zmes plynného UF, a lahkého plynu (vodik alebo hélium)
stli¢a a potom prechddza cez separacné prvky, v ktorych dochadza k izotopickej separacii posobenim velkych
odstredivych sil v geometrii zakrivenych stien. Uspesne boli vyvinuté dva procesy: proces separaénych trysiek a
proces virovych trubic. Hlavnymi komponentmi separa¢ného stupiia pri obidvoch tychto procesoch st puzdrd
valcovych nddob, v ktorych st umiestnené 3pecidlne separacné prvky (trysky alebo virové trubice), plynové
kompresory a vymenniky tepla na odvddzanie kompresného tepla. Zdvod na aerodynamické obohacovanie si
vyzaduje velky pocet tychto stuptiov, takZe mnozstvo moéze byt dolezitym ukazovatelom ich koneéného
pouzitia. Kedze aerodynamické procesy pouzivaji UF,, vSetky povrchy zariadeni, potrubi a ndstrojov (ktoré
prichddzaji do kontaktu s tymto plynom) musia byt vyrobené z materidlov, ktoré pri kontakte s UF, ostdvaji
stabilné.

VYSVETLIVKA

Prvky uvedené v tomto oddiele bud’ prichddzaji do priameho kontaktu s technologickym plynom obsahujicim
UF,, alebo priamo regulujii tok v kaskddach. Vietky povrchy, ktoré prichddzaji do kontaktu s technologickym
plynom, st vyrobené z materidlov odolnych voc¢i UF, alebo st takymito materidlmi chrdnené. Na tcely casti
tykajicej sa prvkov urCenych na aerodynamické obohacovanie, zahffiaji materidly odolné vo¢i korézii UF, med,
nehrdzavejicu ocel, hlinik, hlinikové zliatiny, nikel alebo zliatiny niklu s obsahom niklu viac ako 60 %
hmotnosti alebo viac a fluérované uhlovodikové polyméry.

5.5.1. Separané trysky

Osobitne navrhnuté alebo upravené separacné trysky a ich zostavy. Separacné trysky pozostavajii zo Strbinovych
zakrivenych kandlov s polomerom zakrivenia mens$im ako 1 mm, ktoré st odolné voci korézii UF, a ktoré vo
vnutri trysky reznd hranu rozdelujicu plyn pridiaci cez trysku na dve frakcie.

5.5.2. Virové trubice

Osobitne navrhnuté alebo upravené virové trysky a ich zostavy. Virové trubice sii valcové alebo kuzelové, st
vyrobené z materidlov odolnych voci korézii UF, alebo st takymito materidlmi chrdnené a maji jeden alebo
niekolko tangencidlnych privodov. Trubice mo6zu byt na jednom alebo oboch koncoch vybavené tryskovym
ukoncenim.

VYSVETLIVKA

Napdjaci plyn vstupuje do virovej trubice tangencidlne na jednom konci alebo cez viriace lopatky alebo cez cely
rad tangencidlnych otvorov po obvode trubice.

5.5.3. Kompresory a plynové dichadla

Osobitne navrhnuté alebo upravené kompresory alebo plynové dichadld vyrobené z materidlov odolnych voci
kordzii zmesi UF, a nosného plynu (vodik alebo hélium) alebo st takymito materidlmi chranené.

5.5.4. Tesnenia rotaénych hriadelov

Osobitne navrhnuté alebo upravené tesnenia rota¢nych hriadelov, ktoré maji utesnenie vstupnych a vystupnych
pripojok a sliZia na utesnenie hriadela spéjajiceho kompresor alebo plynové dichadlo s hnacim motorom s
cielom zabezpecit spolahlivé utesnenie proti prenikaniu vzduchu do vniitornej komory kompresora alebo
plynového dichadla, ktoré st naplnené zmesou UF, a nosného plynu.
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5.5.10.

5.5.11.

Vymenniky tepla na chladenie plynu

Osobitne navrhnuté alebo upravené vymenniky tepla vyrobené z materidlov odolnych voci kordzii UF, alebo st
takymito materidlmi chrdnené.

Puzdri separacnych prvkov

Osobitne navrhnuté alebo upravené puzdrd separacnych prvkov vyrobené z materidlov odolnych voci korézii
UF, alebo st takymito materidlmi chrdnené, v ktorych sti umiestnené virové trubice alebo separacné trysky.

Napdjacie systémy/systémy na odvddzanie produktov a zvyskov

Osobitne navrhnuté alebo upravené procesné systémy alebo zariadenia pre zdvody na obohacovanie, ktoré st
vyrobené z materidlov odolnych voéi korézii UF, alebo st takymito materidlmi chranené, vratane:

a) davkovacich autokldv, peci alebo systémov pouZivanych na prividzanie UF, do procesu obohacovania;

b) desublimdtorov (alebo studenych odlucovacov) pouzivanych na odvddzanie UF z procesu obohacovania na
dalsie premiestnenie po zahriatf;

¢) solidifika¢nych alebo skvapalfiovacich stanic, ktoré sa pouZzivaji na odstranenie UF z procesu obohacovania
kompresiou a na konverziu UF, do pevnej alebo kvapalnej podoby;

d) stanic pre produkty’ a ;zvysky* pouzivanych na plnenie UF; do nddob.

Zberné potrubné systémy

Osobitne navrhnuté alebo upravené zberné potrubné systémy vyrobené z materidlov odolnych voci kordzii UF,
alebo st takymito materidlmi chrdnené, ktoré st urcené na manipuldciu s UF, vo vnitri aerodynamickych
kaskad. Tato potrubnd siet obvykle tvori ,dvojity* zberny systém, kde je kazdd jednotka alebo skupina jednotiek
napojend na kazdy zo zberacov.

Vikuové systémy a vyvevy

a) Osobitne navrhnuté alebo upravené vikuové systémy pozostdvajice z vakuovych rozdelovacich potrubi,
vékuovych zbernych rirok a vakuovych vyvev a urcené na pracu v plynnom prostredi obsahujiicom UF,.

b) Vikuové vyvevy osobitne navrhnuté alebo upravené na pricu v plynnom prostredi obsahujicom UF; a
vyrobené z materidlov odolnych voci korézii UF, alebo st takymito materidlmi chranené. Tieto Cerpadla
mozu mat fluérované tesnenia a mozu obsahovat Specidlne prevadzkové kvapaliny.

Specidlne uzatviracie a regula¢né ventily

Osobitne navrhnuté alebo upravené uzatvdracie a regulatné vinovcové ventily s ruénym alebo automatickym
ovlddanim, vyrobené z materidlov odolnych voci korézii pésobenim UF, alebo nimi chrdnené, s priemerom
40 mm a viac; na pouZzivanie v hlavnych alebo pomocnych systémoch zdvodov na aerodynamické
obohacovanie.

Hmotnostné spektrometre na analyzu UF[ionové zdroje

Osobitne navrhnuté alebo upravené hmotnostné spektrometre schopné brat online vzorky z pradov plynného
UF,, vyznacujlice sa vSetkymi tymito vlastnostami:

1. schopné merat iény s hmotnostou 320 atémovych hmotnostnych jednotiek a tazsie, s rozliSenim lepsim ako
1 diel na 320;

2. zdroje i6nov vyrobené z niklu alebo zliatin niklu a medi, alebo nimi chrdnené, s obsahom niklu v hmotnosti
60 % alebo viac, alebo zo zliatin niklu a chrému;
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3. ioniza¢né zdroje na bombardovanie elektrénmi;

4. majtce kolektorovy systém vhodny na vykondvanie izotopickych analyz.

5.5.12. Separacné systémy UF, a nosného plynu

Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy na separdciu UF, z nosného plynu (vodika alebo hélia).

VYSVETLIVKA

Tieto systémy st skonstruované na znizovanie obsahu UF, v nosnom plyne na 1 ppm alebo menej a mdzu
zahffat napriklad tieto zariadenia:

a) kryogénne vymenniky tepla a kryoseparatory schopné dosahovat teploty 153 K (- 120 °C) alebo niZzsie;
b) jednotky na kryogénne chladenie schopné dosahovat teploty 153 K (- 120 °C) alebo menej;
¢) separacné trysky alebo virové trubice na separiciu UF, z nosného plynu, alebo

d) studenych odlu¢ovac¢ov UF, schopné vymrazit UF,.

5.6.  Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy, zariadenia a komponenty urcené na pouZitie v zdvodoch
na obohacovanie vyuZivajicich chemickd vymenu alebo vymenu iénov

UVODNA POZNAMKA

Nepatrny rozdiel v hmotnosti izotopov urdnu sposobuje malé zmeny v rovnovahach chemickych reakcii, ktoré
sa mozu vyuzit ako zdklad pre separdciu izotopov. Uspesne boli vyvinuté dva procesy: chemickd vymena medzi
dvoma kvapalinami a i6novd vymena medzi tuhou latkou a kvapalinou.

V procese chemickej vymeny medzi dvoma kvapalinami dochddza k protipridovému kontaktu navzdjom
nemiesatelnych kvapalnych fiz (vodnej a organickej), pricom vznikd kaskddovy efekt tisicok separacnych
stupfiov. Vodnil fizu tvori chlorid urdnu v roztoku kyseliny chlorovodikovej; organickd fazu tvori extraktant
obsahujtci chlorid urdnu v organickom rozpustadle. Kontaktory, ktoré sa pouzivaju v separacnej kaskdde, mozu
byt vymenné kol6ny pracujice na baze dvoch kvapalin (ako st napriklad pulzné kolény so sitovymi etdzami)
alebo kvapalinové odstredivkové kontaktory. Na oboch koncoch separacnej kaskddy je potrebnd chemickd
konverzia (oxiddcia a redukcia), aby bolo mozné splnit poziadavky spitného toku na obidvoch koncoch.
Hlavnym konstrukénym problémom je zabranif kontamindcii technologickych tokov urcitymi kovovymi i6nmi.
Preto sa pouzivaju plastové kolény a potrubie, kolény a potrubia potiahnuté plastmi (vritane pouZitia
fluérovanych polymérov) afalebo kolény a potrubia chranené sklom.

V procese i6novej vymeny medzi tuhou litkou a kvapalinou dochddza k obohacovaniu adsorpciou/desorpciou
na Specidlnej vel'mi rychlo reagujiicej ionomenicovej zivici alebo adsorbente. Roztok urdnu v kyseline chlorovo-
dikovej a dalsich chemickych ¢inidlich prechddza cez valcové obohacovacie kolony, ktoré obsahuji ndplne s
adsorbentom. Pre nepretrZity proces je potrebny refluxny systém na uvolnenie urdnu z adsorbentu spit do toku
kvapaliny, aby bolo moZné zozbierat ,produkt’ a ,zvysky. To sa vykondva pouzitim vhodnych redukéno-
oxida¢nych chemickych ¢inidiel, ktoré sa tplne regenerujii v oddelenych vonkajsich obvodoch a ktoré sa moézu
¢iastocne regenerovat v samotnych kolénach na izotopickd separdciu. Pritomnost koncentrovanych hortcich
roztokov kyseliny chlorovodikovej v tomto procese si vyzaduje, aby bolo zariadenie vyrobené zo $pecidlnych
materidlov odolnych voéi korézii alebo aby bolo takymi materidlmi chranené.

5.6.1. Vymennikové kolony na bize dvoch kvapalin (chemickd vymena)

Protipradové vymennikové kolény na bdze dvoch kvapalin s mechanickym pohonom osobitne navrhnuté alebo
upravené na obohacovanie urdnu za pouZitia procesu chemickej vymeny. Na zabezpecenie odolnosti voci
koncentrovanym roztokom kyseliny chlorovodikovej st tieto kolény a ich vnitorné Casti spravidla vyrobené z
vhodnych plastovych materidlov (ako sii napriklad fluérované uhlovodikové polyméry) alebo zo skla, alebo st
tymito materidlmi chrdnené. Projektované doby pre jednotlivé stupne kolén sii spravidla maximélne 30 sekind.
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5.6.2. Odstredivkové kontaktory na bize dvoch kvapalin (chemickd vymena)

Odstredivkové kontaktory na béze dvoch kvapalin osobitne navrhnuté alebo upravené na obohacovanie urdnu
za pouzitia procesu chemickej vymeny. Tieto kontaktory vyuZivajii roticiu na dosiahnutie disperzie organického
a vodného toku a potom odstredivé sily na oddelenie tychto fiz. Na zabezpecenie odolnosti voci koncen-
trovanym roztokom Kkyseliny chlorovodikovej st kontaktory spravidla vyrobené z vhodnych plastovych
materidlov (ako s napriklad fluérované uhlovodikové polyméry) alebo zo skla, alebo st tymito materidlmi
chrdnené. Projektované doby pre jednotlivé stupne odstredivych kontaktorov st spravidla maximélne 30 sekind.

5.6.3. Systémy a zariadenia na redukciu urdnu (chemickd vymena)

a) Osobitne navrhnuté alebo upravené elektrochemické redukéné ¢lanky na redukciu urdnu z jedného
valen¢ného stavu do iného redukéného stavu na tcely obohacovania urdnu za pouzitia procesu chemickej
vymeny. Materidly ¢lankov, ktoré prichddzaji do kontaktu s technologickymi roztokmi, musia byt odolné
voci koncentrovanym roztokom kyseliny chlorovodikovej.

VYSVETLIVKA

Katédové Casti ¢lankov musia byt skonstruované tak, aby neumoznovali spitni oxiddciu urdnu na vysiu
valenénd vrstvu. Na udrzanie urdnu v katédovej casti musi mat cldnok nepriepustnii membranu
skonstruovand zo $pecidlneho kationitového materidlu. Katédu tvori vhodny pevny vodi¢, napriklad grafit.

b) Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy na vystupe z kaskddy urcéené na zachytdvanie U,, z organického
toku, reguldciu koncentracie kyseliny a napdjanie elektrochemickych redukénych ¢lankov.

VYSVETLIVKA

Tieto systémy tvori zariadenie na extrakciu rozpustadlom urcené na extrakciu U,, z organického toku do
vodného roztoku, vyparovacie afalebo iné zariadenie na tdpravu alebo regulovanie pH roztoku a Cerpadld
alebo iné prepravné zariadenia na privddzanie roztoku do elektrochemickych redukénych clankov. Hlavnym
konstrukénym problémom je zabranit kontamindcii vodného toku urcitymi kovovymi iénmi. Preto tie Casti
systému, ktoré prichddzaju do kontaktu s technologickym tokom, st skonstruované zo zariadeni vyrobenych
z vhodnych materidlov (ako je sklo, fluérované polyméry, polyfenilsulfit, polyétersulfén a grafit
impregnovany Zivicou) alebo st takymito materidlmi chrdnené.

5.6.4. Systémy na pripravu napdjacich roztokov (chemicki vymena)

Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy na pripravu napdjacich roztokov vysoko ¢istého chloridu urdnu pre
zdvody na separdciu izotopov urdnu chemickou vymenou.

VYSVETLIVKA

v

Tieto systémy tvoria zariadenia na rozpustanie, extrakciu rozpustadlami afalebo iénovii vymenu urcené na
Cistenie a elektrolytické ¢lanky na redukciu urdnu U* alebo U** na U*’. Tieto systémy produkuji roztoky
chloridu urdnu, ktoré na milién obsahujii len velmi mdlo castic (ppm) kovovych necistot, ako je napriklad
chrém, Zelezo, vanad, molybdén a dalSie dvojmocné ale viacvalencné kationy. Medzi materidly na konstrukciu
tych Casti systémov, ktoré spracovdvajii vysoko Cisty U*? patri sklo, fluérované uhlovodikové polyméry, polyfe-
nylsulfat alebo polyetylsulfén a grafit impregnovany Zivicou.

5.6.5. Systémy na oxidiciu urdnu (chemickd vymena)

Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy na oxiddciu U** na U** pre nédvrat do kaskddy na separdciu
izotopov urdnu v rdmci procesu obohacovania chemickou vymenou.
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VYSVETLIVKA
Tieto systémy moZu zahffiat napriklad tieto zariadenia:

a) zariadenie na miesanie chléru a kyslika s vodou vytekajicou zo zariadenia na separdciu izotopov a extrakciu
vysledného U** do ochudobneného organického toku vracajiceho sa z vystupného konca kaskddy;

b) zariadenie, ktoré separuje vodu z kyseliny chlorovodikovej, aby sa voda a koncentrovand kyselina chlorovo-
dikovd mohli na prislusnych miestach vratit spat do procesu.

5.6.6. Rychlo reagujiice ionomenicové Zivice/adsorbenty (i6novd vymena)

Rychlo reagujiice idnomenicové Zivice alebo adsorbenty Osobitne navrhnuté alebo upravené na obohacovanie
urdnu, ktoré vyuzivaji proces iénovej vymeny, vratane poréznych makroretikuldrnych Zivic ajalebo blanovitych
Struktdr, v ktorych sa aktivne skupiny chemickej vymeny obmedzuji len na nandsanie na povrch neaktivnych
poréznych pomocnych materidlov a dalsich kompozitnych materidlov v akejkolvek vhodnej podobe, vritane
Castic alebo vlakien. Tieto i6nomenic¢ové Ziviceadsorbenty maji priemery maximélne 0,2 mm alebo menej a
musia byt chemicky odolné voci koncentrovanym roztokom kyseliny chlorovodikovej, ako aj dostatocne fyzicky
pevné, aby nedochddzalo k ich degradicii vo vymennikovych kolénach. Tieto Zivice/adsorbenty st osobitne
navrhnuté tak, aby dosahovali velmi rychlu dynamiku vymeny izotopov urdnu (polcas vymeny kratsi ako 10
sekind) a aby sa mohli pouZivat pri teplotich z intervalu 373 K (100 °C) az 473 K (200 °C).

5.6.7. Kolony na iénovii vymenu (i6nova vymena)

Valcové kolény s priemerom vacsim ako 1 000 mm na umiestnenie ndplni z iénomenicovej Zivice[adsorbentu,
ktoré st osobitne navrhnuté alebo upravené na obohacovanie urdnu za pomoci procesu iénovej vymeny. Tieto
kolény st vyrobené z materidlov (ako napriklad titdn alebo fluérované plasty) odolnych voci korézii koncentro-
vanymi roztokmi kyseliny chlorovodikovej, alebo st takymito materidlmi chrdnené, a moZu pracovat pri
teplotdch z intervalu 373 K (100 °C) az 473 K (200 °C) a tlaku vys§om ako 0,7 MPa.

5.6.8. Refluxné systémy na iénovii vymenu (iénova vymena)

a) Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy na chemickd alebo elektrochemickt redukciu na ucely
regenerdcie chemického redukéného ¢inidla, resp. Cinidiel pouzivanych v kaskddach na obohacovanie urdnu
iénovou vymenou.

b) Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy na chemickt alebo elektrochemickii oxiddciu na ucely
regeneracie chemického oxida¢ného ¢inidla, resp. ¢inidiel pouZzivanych v kaskddach na obohacovanie urdnu
iénovou vymenou.

VYSVETLIVKA

V procese obohacovania iénovou vymenou sa moze ako redukény katién pouzivat napriklad trojmocny titdn
(Ti*?), v takom pripade redukény systém regeneruje Ti*? redukciou Ti+*.

V uvedenom procese sa mozZe ako oxidant pouzivat napriklad trojmocné Zelezo (Fe*3), v takom pripade systémy
na oxidéciu regeneruje Fe*? oxiddciou Fe*2

5.7.  Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy, zariadenia a komponenty uréené na pouZitie v zivodoch
na obohacovanie vyuZivajicich laserovi technoldgiu

UVODNA POZNAMKA

Sacasné systémy, ktoré v procesoch obohacovania vyuzivaja lasery, je mozné rozdelit do dvoch kategorif: tie, pri
ktorych sti procesnym médiom pary atomdrneho urdnu a tie, pri ktorom st procesnym médiom pary urdnovej
zlG¢eniny, niekedy zmie$ané s dalsim plynom alebo plynmi. BeZnd nomenklatira tychto procesov zahfia:

— prvi kategériu — laserovii separaciu izotopov z atémovych par;
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— druhti kategériu — molekuldrnu laserovi separdciu izotopov vritane chemickej reakcie prostrednictvom
selektivnej laserovej aktivécie izotopov.

Systémy, zariadenia a komponenty pre zdvody na laserové obohacovanie zahfiaji: a) zariadenia na privod par
kovového urdnu (pre selektivnu fotoionizaciou) alebo zariadenia na privod pér urdnovej zlG¢eniny (pre fotodiso-
cidciu alebo selektivnu excitdciu/aktiviciu); b) zariadenia na zber obohateného a ochudobneného kovového
urdnu ako ,produktu‘ a ,zvy$kov' v prvej kategérii a zariadenia na zber obohatenych zlicenin urdnu ako
,produktu’ a ,zvyskov' v druhej kategorii; ¢) technologické laserové systémy na selektivnu exciticiu atémov alebo
molekdl urdnu 235 a d) zariadenia na pripravu napdjacicho materidlu a zariadenia na konverziu produktu.
Zlozitost spektroskopie atdmov a zlii¢enin urdnu si moze vyziadat pouzitie celého radu dostupnych laserovych
technoldgii a technoldgii laserovej optiky.

VYSVETLIVKA

Vela prvkov uvedenych v tejto Casti prichddza do priameho kontaktu s parami kovového urdnu alebo s tekutym
kovovym urdnom alebo s procesnym plynom obsahujicim UF, alebo zmes UF, a dalsich plynov. Vsetky
povrchy, ktoré prichddzaji do priameho kontaktu s urdnom alebo s UF,, st celé vyrobené z materidlov
odolnych voci korézii alebo sii takymito materidlmi chranené. Na ucely casti, ktord sa tyka prvkov na
obohacovanie s vyuzitim laserovej technoldgie, zahffiaji materidly odolné voci korézii sposobenej parami
kovového urdnu alebo tekutym kovovym urdnom, alebo tekutymi urdnovymi zliatinami grafit potiahnuty
ytriom a tantal; a materidly odolné voci kordzii pésobenim UF, zahffiaji med, zliatiny medi, nehrdzavejicu
ocel, hlinik, oxid hlinity, zliatiny hlinika, nikel alebo zliatiny obsahujiice 60 % alebo viac niklu a fluérované
uhlovodikové polyméry.

5.7.1. Systémy na odparovanie urdnu (procesy oddelovania izotopov atomovym laserom v parnej fize)

Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy na odparovanie kovového urdnu na tcely pouzitia pri laserovom
obohacovani.

VYSVETLIVKA

Tieto systémy mozu obsahovat deld s elektronovym lic¢om a s navrhnuté tak, aby dosahovali uzito¢ny vykon
na ter¢iku (1 kW alebo viac) dostato¢ny na produkovanie par kovového urdnu v rozsahu potrebnom pre funkciu
laserového obohacovania.

5.7.2. Systémy a komponenty na manipuliciu s parnym alebo kvapalnym kovovym urinom (procesy
oddelovania izotopov atémovym laserom v parnej fize)

Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy na manipuldciu s roztavenym urdnom, roztavenymi urdnovymi
zliatinami alebo parami kovového urdnu na pouzitie pri laserovom obohacovani alebo ich osobitne navrhnuté
alebo upravené sacasti.

VYSVETLIVKA

Systémy na manipuldciu s kvapalnym kovovym urdnom moZu pozostdvat z téglikov a zariadeni na chladenie
téglikov. Tégliky a ostatné casti tohto systému, ktoré prichddzaji do kontaktu s roztavenym urdnom a
roztavenymi urdnovymi zliatinami alebo parami kovového urdnu, st vyrobené z vhodnych materidlov odolnych
vodi korézii a teplu alebo st takymito materidlmi chranené. Medzi vhodné materidly mozu patrit tantal, grafit
potiahnuty ytriom, grafit potiahnuty inymi oxidmi vzdcnych zemin [pozri INFCIRC/254/Part 2 — (v zneni
zmien)] alebo ich zmesi.

5.7.3. Montdzne zostavy kolektorov ,produktu‘ a ,zvySkov‘ kovového urdnu (procesy oddelovania izotopov
atémovym laserom v parnej fize)

Osobitne navrhnuté alebo upravené montdzne zostavy kolektorov ,produktu‘ a ,zvyskov' pre kovovy urdn v
tekutej alebo tuhej forme.

VYSVETLIVKA

Komponenty pre tieto montdZne zostavy si vyrobené z materidlov odolnych voci teplu a kordzii posobenim
parného alebo kvapalného kovového urdnu (ako je grafit potiahnuty ytriom alebo tantal) alebo nimi chrdnené a
mozu zahffiat potrubia, ventily, potrubné armatdry, ,odlievacie zliabky*, priechodky, vimenniky tepla a zberacie
platiiové elektrody pre magnetické, elektrostatické a dalsie separacné metédy.
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5.7.4. Puzdrd separaénych modulov (procesy oddelovania izotopov atémovym laserom v parnej fize)

Osobitne navrhnuté alebo upravené valcové alebo pravouhlé nddoby na umiestnenie zdroja par kovového urdnu,
elektrénovych diel a kolektorov ,produktu’ a ,zvyskov.

VYSVETLIVKA

Tieto puzdrd maji cely rad otvorov pre privod elektriny a vody, otvory pre laserové lace, pripojky na upevnenie
vékuovej vyvevy a pristrojov na diagnostiku a monitorovanie. St vybavené otvormi a uzdvermi, ktoré umoziuji
vymenu vnuatornych komponentov.

5.7.5. Nadzvukové expanzné dyzy (molekulirne metddy)

Osobitne navrhnuté alebo upravené nadzvukové expanzné dyzy na chladenie zmesi UF; a nosného plynu na
150 K (- 123 °C) alebo menej, ktoré st odolné voci korézii UF,.

5.7.6. Kolektory ,produktu‘ a ,zvySkov’ (molekuldrne metédy)

Osobitne navrhnuté alebo upravené komponenty alebo zariadenia na ziskavanie urdnového alebo zvyskového
urdnového materidlu po oZiaren{ laserovym svetlom.

VYSVETLIVKA

V jednom priklade molekuldrnej laserovej separicie izotopov slizia kolektory na zber obohateného tuhého
materidlu pentafluoridu urdnu (UF,). Kolektory produktu mozu pozostivat z filtra, ndrazovych alebo
cyklénovych kolektorov alebo z ich kombindcie a musia byt odolné voci koréznym dwcinkom prostredia
UF,|UF,.

5.7.7. Kompresory pre UF,/nosny plyn (molekulirne metédy)

Osobitne navrhnuté alebo upravené kompresory pre zmesi UF/nosny plyn uréené na dlhodobt prevadzku v
prostredi UF,. Komponenty tychto kompresorov, ktoré prichddzaji do kontaktu s technologickym plynom st
vyrobené z materidlov odolnych voéi korézii UF, alebo st takymito materidlmi chrdnené.

5.7.8. Tesnenia rota¢nych hriadelov (molekulirne metédy)

Osobitne navrhnuté alebo upravené tesnenia rotacnych hriadelov, ktoré zabezpecujii utesnenie vstupnych a
vystupnych pripojok, a sliZia na utesnenie hriadela spdjajiiceho rotor kompresora s hnacim motorom s cielom
zabezpecit spolahlivé utesnenie proti unikaniu technologického plynu z vnuatornej komory kompresora alebo
proti vnikaniu vzduchu alebo tesniaceho plynu do vnitornej komory kompresora, ktord je naplnend zmesou
UF a nosného plynu.

5.7.9. Systémy na fluoriciu (molekuldrne met6dy)

Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy na fluordciu UF; (tuhd latka) na UF; (plyn).

VYSVETLIVKA

Tieto systémy st urcené na fluordciu zozbieraného praskového UF; na UF a jeho ndsledné zozbieranie do
nddob vhodnych na tento produkt alebo jeho transfer ako napdjaciecho materidlu na dalsie obohacovanie. V
jednom z moznych postupov sa moéze reakcia fluordcie vykondvat v systéme na separdciu izotopov, kde
materidl reaguje a produkt sa odoberd priamo z kolektorov ,produktu’. V inom z postupov sa praskovy UF,
moze odoberat|transferovat z kolektorov ,produktu’ do vhodnej reakénej nddoby (napr. reaktora s fluidizovanym
16zkom, vrtulového reaktora alebo plamenového vezového reaktora) na fluordciu. V obidvoch pripadoch sa
pouziva zariadenie na uskladnenie a transfer fluéru (alebo dalsich vhodnych fluora¢nych ¢inidiel) a na zber a
transfer UF,.
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5.7.10. Hmotnostné spektrometre/zdroje i6nov UF, (molekulirne metédy)

Osobitne navrhnuté alebo upravené hmotnostné spektrometre schopné brat online vzorky z priadov plynného
UF,, vyznacujtce sa vSetkymi tymito vlastnostami:

1. schopné merat i6ny s hmotnostou 320 atémovych hmotnostnych jednotiek a tazsie, s rozliSenim lep$im ako
1 diel na 320;

2. zdroje i6nov vyrobené z niklu alebo zliatin niklu a medi, alebo nimi chrdnené, s obsahom niklu v hmotnosti
60 % alebo viac, alebo zo zliatin niklu a chrému;

3. ioniza¢né zdroje na bombardovanie elektronmi;

4. majtice kolektorovy systém vhodny na vykondvanie izotopickych analyz.

5.7.11. Napdjacie systémy/systémy na odvidzanie produktov a zvyskov (molekulirne metédy)

Osobitne navrhnuté alebo upravené procesné systémy alebo zariadenia pre zdvody na obohacovanie, ktoré st
vyrobené z materidlov odolnych voci kordzii UF; alebo st takymito materidlmi chrdnené, vratane:

a) davkovacie autokldvy, pece alebo systémy pouzivané na podavanie UF, do procesu obohacovania;

b) desublimdtorov (alebo studenych odlucovacov) pouzivanych na odvddzanie UF z procesu obohacovania na
dalsie premiestnenie po zahriati;

¢) solidifika¢nych alebo skvapalfiovacich stanic, ktoré sa pouzivaji na odstranenie UF z procesu obohacovania
kompresiou a na konverziu UF, do kvapalnej alebo pevnej podoby;

d) stanic pre produkty’ a ,zvysky' pouzivanych na plnenie UF; do nddob.
5.7.12. Separaéné systémy pre UF/nosny plyn (molekuldrne metddy)

Osobitne navrhnuté alebo upravené technologické systémy na separdciu UF, z nosného plynu.

VYSVETLIVKA
Tieto systémy mozu zahffiat napriklad tieto zariadenia:

a) kryogénne vymenniky tepla a kryosepardtory schopné dosahovat teploty 153 K (- 120 °C) alebo niZsie;
alebo

b) jednotky na kryogénne chladenie schopné dosahovat teploty 153 K (- 120 °C) alebo nizsie;
¢) studené odlucovace UF, schopné vymrazit UF,.

Nosny plyn méze byt dusik, argén alebo iny plyn.

5.7.13. Laserové systémy

Lasery a laserové systémy osobitne navrhnuté alebo upravené na separaciu izotopov urdnu.

VYSVETLIVKA

Lasery a laserové komponenty dolezité pre procesy obohacovania s vyuZzitim laserovej technoldgie zahffiaja
lasery a laserové komponenty, ktoré st identifikované v INFCIRC/254 Part 2 — (v zneni zmien). Laserové
systémy spravidla obsahuja optické, ako aj elektronické komponenty pre riadenie laserového laca (alebo lacov) a
prenos do komory pre separdciou izotopov. Laserovy systém pre procesy oddelovania izotopov atémovym
laserom v parnej fize spravidla pozostdva z laditelnych laserov na bdze farbiv pumpovanych inym druhom
laseru (napr. lasery pouzivajiice pary medi alebo urcité lasery z tuhého média). Laserovy systém pre molekuldrne
metoédy moZu pozostivat z laserov na bize CO, alebo excimerovych laserov a viacvrstvovej optickej bunky.
Lasery alebo laserové systémy pre obidve metddy si vyzaduja stabilizator frekvencie spektra, aby mohli fungovat
po dostato¢ne dlhii dobu.
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5.8.  Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy, zariadenia a komponenty urcené na pouZitie v zdvodoch
na obohacovanie vyuZivajicich plazmovi separiciu.

UVODNA POZNAMKA

Pri procese plazmovej separdcie plazma z urdnovych iénov prechddza cez elektrické pole nastavené na
rezonanénd frekvenciu iénov 2*°U tak, aby prednostne absorbovali energiu a zvicsovali priemer svojich piralo-
vitych dréh. I6ny s velkym priemerom dréh sa zachytdvajd, a tak vznikd produkt obohateny 2*°U. Plazma, ktord
sa tvori ionizdciou pdr urdnu, sa nachddza vo vdkuovej komore so silnym magnetickym polom, ktoré vytvara
supravodivy magnet. Hlavné technologické systémy tohto procesu zahffiaji systém na generovanie urdnovej
plazmy, separa¢ny modul so supravodivym magnetom [pozri INFCIRC/254/Part 2 — (v znen{ zmien)] a systémy
na odoberanie kovu na tcely zberu ,produktu‘ a ,zvyskov".

5.8.1. Zdroje mikrovlnnej energie a antény

Osobitne navrhnuté alebo upravené zdroje mikrovinej energie a antény na tvorbu alebo urychlovanie i6nov,
ktoré majui nasledujice charakteristiky: frekvenciu vyssiu ako 30 GHz a priemerny vykon pre tvorbu iénov vyssi
ako 50 kW.

5.8.2. Ionové excitatné cievky

Osobitne navrhnuté alebo upravené vysokofrekvencné idnové excitaéné cievky pre frekvencie vyssie ako
100 kHz vhodné na priemerny vykon vyssi ako 40 kW.

5.8.3. Systémy na produkciu urdnovej plazmy

Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy na generovanie urdnovej plazmy na pouZitie v zdvodoch na
separdciu plazmy.

5.8.4. [Uz sa nepouziva — od 14. jina 2013]

5.8.5. MontiZne zostavy kolektorov ,produktu‘ a ,zvyskov‘ kovového urinu

Osobitne navrhnuté alebo upravené montdzne zostavy kolektorov ,produktu’ a ,zvyskov' pre kovovy urdn v
tuhej forme. Tieto montdZne zostavy kolektorov st vyrobené z materidlov odolnych vo¢i teplu a kordzii parami
kovového urdnu, ako je napriklad grafit potiahnuty ytriom alebo tantal, alebo st takymito materidlmi chranené.

5.8.6. Puzdrd separaénych modulov

Valcové nddoby osobitne navrhnuté alebo upravené na pouzitie v zdvodoch na obohacovanie za pomoci
separdcie plazmy na umiestnenie zdroja urdnovej plazmy, vysokofrekvencnej budiacej cievky a kolektorov
,produktu’ a ,zvyskov".

VYSVETLIVKA

Tieto puzdrd maji cely rad otvorov pre privod elektriny, pripojky na upevnenie difiznej vyvevy a pristrojov na
diagnostiku a monitorovanie. St vybavené otvormi a uzdvermi, ktoré umoZiuji vymenu vnitornych
komponentov, a sii zhotovené z vhodného nemagnetického materidlu, ako je napriklad nehrdzavejica ocel.

5.9.  Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy, zariadenia a komponenty urcené na pouZitie v zdvodoch
na elektromagnetické obohacovanie.

UVODNA POZNAMKA

Pri elektromagnetickom procese sa i6ny kovového urdnu, ktoré sa produkuji ionizdciou prividzaného materidlu
(zvycajne UCl,), urychluji a prechddzajii cez magnetické pole, ¢o md za ndsledok, Ze i6ny rozli¢nych izotopov
opisuji rozne drdhy. Medzi hlavné komponenty elektromagnetického separdtora izotopov patria: magnetické
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pole na vychylovanie zvizkov iénov/separdciu izotopov, i6novy zdroj s urychlovacim systémom a zberny
systém za separované iény. Pomocné systémy tohto procesu zahfiiaji systém elektrického napdjania magnetu,
systém vysokonapitového zdroja urceny pre zdroj iénov, vakuovy systém a extenzivne systémy na manipuldciu
s chemikaliami na ziskavanie produktu a istenie/recykldciu komponentov.

5.9.1. Elektromagnetické separdtory izotopov

Elektromagnetické separdtory izotopov osobitne navrhnuté alebo upravené na separdciu izotopov urdnu a
zariadenia a komponenty na separdciu izotopov urdnu zahffiaji:

a) i6nové zdroje
Osobitne navrhnuté alebo upravené jednoduché alebo zlozené zdroje idnov urdnu pozostdvajiice zo zdroja
pdr, ionizdtora a urychlovaca zvizkov, ktoré st zostrojené z vhodnych materidlov, ako je napriklad grafit,
nehrdzavejtca ocel alebo med a ktoré s schopné dodévat celkovy prid zvizku licov 50 mA alebo viac.

b) kolektory i6nov
Zberné platiiové elektrody pozostdvajiice z dvoch alebo viacerych strbin a komorok 3pecidlne skonstruo-
vanych a upravenych na zber i6novych zvizkov obohateného alebo ochudobneného urdnu vyrobené z
vhodnych materidlov, ako je napriklad grafit alebo nehrdzavejiica ocel.

¢) vakuové puzdrd
Osobitne navrhnuté alebo upravené vdkuové puzdrd pre elektromagnetické separdtory urdnu vyrobené z

vhodnych nemagnetickych materidlov, ako je napriklad nehrdzavejiica ocel, a urCené na prevddzku pri
tlakoch 0,1 Pa a nizsich.

VYSVETLIVKA

Puzdré st osobitne navrhnuté tak, aby v nich mohli byt umiestnené iénové zdroje, zberné platiiové elektrédy
a vodou chladené vystelky a st vybavené pripojkami na pripojenie diftiznej vyvevy a otvormi a uzdvermi na
odpdjanie a opatovni instaldciu tychto komponentov.

d) Magnetické pély

Osobitne navrhnuté alebo upravené magnetické pély s priemerom va¢sim ako 2 m pouzivané na udrZiavanie
konstantného magnetického pola v elektromagnetickom separdtore izotopov a na prenos magnetického pola
medzi susediacimi separdtormi.

5.9.2. Vysokonapitové zdroje

Osobitne navrhnuté alebo upravené vysokonapitové zdroje pre napdjanie iénovych zdrojov, ktoré maji tieto
charakteristiky: st schopné nepretrzitej prevadzky, maji vystupné napitie 20 000 V alebo viac, vystupny prad
1A alebo viac a reguldciu napdtia lepsiu ako 0,01 % v priebehu 8 hodin.

5.9.3. Zdroje pre napdjanie magnetov

.’

Osobitne navrhnuté alebo upravené vysokonapitové jednosmerné zdroje pre napdjanie magnetov, ktoré maj
tieto charakteristiky: st schopné nepretrzite produkovat vystupny prad 500 A alebo vacsi pri napdti 100 V
alebo vy$Som a regulaciu pridu alebo napitia lepsiu ako 0,01 % v priebehu 8 hodin.

6. Zavody na vyrobu alebo koncentriciu tazkej vody, deutéria a zlicenin deutéria a zariadenie osobitne
navrhnuté alebo upravené na tento ticel

UVODNA POZNAMKA

Tazké voda sa moze vyrdbat pouzitim réznych procesov. Dva procesy sa vsak ukdzali komerc¢ne Zivotaschopné,
a to vymenny proces na baze voda — sirovodik (GS proces) a vymenny proces na bdze amoniak — vodik.
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GS proces je zaloZeny na vymene vodika a deutéria medzi vodou a sirovodikom v rade kolén, ktoré funguja tak,
ze ich hornd Cast je studend a spodnd cast je hortica. Voda pretekd koléonami zhora nadol, zatial ¢o plynny
sirovodik cirkuluje v kolénach zdola nahor. Na lepsie premiesanie plynu a vody sa pouziva rad perforovanych
prepazok. Deutérium prechddza do vody pri nizkych teplotich a do sirovodika pri vysokych teplotich. Plyn
alebo voda obohatené o deutérium sa odvadzaji z kolén prvého stupia na spojnici hortcej a studenej Casti a
proces sa opakuje v kolonach dalsieho stupna. Produkt z posledného stupiia, voda obohatend o deutérium, v
koncentracii az do 30 %, sa posiela do destilacnej jednotky, kde sa vyrdba tazkd voda reaktorovej kvality, t. j.
99,75 % oxid deutéria.

Pomocou vymenného procesu na bize amoniak — vodik je mozné ziskavat deutérium pomocou syntézy plynu
pri kontakte s kvapalnym amoniakom za pritomnosti katalyzatora. Syntezny plyn sa prividza do vymennych
kolén a do konvertora amoniaku. Plyn pridi v kolénach zdola nahor, zatial' ¢o kvapalny amoniak pradi zhora
nadol. Deutérium sa oddeli od vodika v syntéznom plyne a koncentruje sa v amoniaku. Amoniak sa potom
privddza do Stiepiaceho zariadenia amoniaku na dne kolény, zatial ¢o plyn pradi do konvertoru amoniaku v
hornej ¢asti. K daliemu obohacovaniu dochddza v nasledujicich $tadidch a fazkd voda reaktorovej kvality sa
ziskava destiliciou v poslednom 3tddiu. Syntézny plyn, ktory sa pouZziva, mozZe poskytovat zdvod na vyrobu
amoniaku, ktory moéze byt postaveny spolu so zdvodom na vyrobu tazkej vody vyuZzivajicim vymenu na baze
amoniak — vodik. Vymenny proces na bize amoniak — vodik moze na ziskavanie deutéria vyuzivat ako zdroj aj
oby¢ajnd vodu.

Vela kIticovych prvkov zariadeni zdvodov na vyrobu tazkej vody vyuZivajicich GS proces alebo proces vymeny
na bdze amoniak — vodik je rovnakych pre niekolko tisekov chemického priemyslu a priemyslu spracovania
ropy. To plati najmé pre malé zdvody vyuZivajuce GS proces. Aj napriek tomu je len malo z tychto prvkov
bezne dostupnych. GS proces a vymenny proces na bdze amoniak — vodik si vyzaduji manipuldciu s velkymi
mnozstvami horlavych, koréznych a toxickych kvapalin pri zvySenych tlakoch. Preto sa pri prijimani
projektovych a prevadzkovych noriem pre zdvody a zariadenia vyuZivajice tieto procesy venuje velkd
pozornost vyberu materidlov a vyzaduja sa $pecifikdcie na zabezpecenie dlhodobej Zivotnosti a zdroven vysokej
bezpecnosti a spolahlivosti. Vyber velkosti produkcie je v prvom rade funkciou hospoddrnosti a potreby. Preto
sa vacSina zariadeni vyrdba podla poziadaviek zdkaznika.

Zaverom je potrebné poznamenat, Ze tak pri GS procese, ako aj pri vymennom procese na bize amoniak —
vodik sa mozu do systémov, ktoré sii osobitne navrhnuté alebo upravené na vyrobu tazkej vody, namontovat
Casti zariadeni, ktoré nie st osobitne navrhnuté alebo upravené na vyrobu tazkej vody. Prikladom takychto
systémov je systém na vyrobu katalyzdtorov pouZivanych pri vymennom procese na bdze amoniak — vodik a
systémy na destildciu vody pouzivané na kone¢nii koncentréciu tazkej vody na tazkd vodu reaktorovej kvality
pouzivané v kazdom z tychto procesov.

Prvky zariadeni, ktoré si osobitne navrhnuté alebo upravené na vyrobu tazkej vody, ktoré vyuzivaji bud
vymenny proces na bize voda — sirovodik alebo vymenny proces na baze amoniak — vodik, zahffiajt:

6.1.  Vymenné kolény na bize voda - sirovodik

Vymenné kolény s priemerom 1,5 m alebo viac a schopné prevadzky pri tlakoch najmenej 2 MPa (300 psi)
osobitne navrhnuté alebo upravené na vyrobu tazkej vody pouzitim vymenného procesu na bédze voda —
sirovodik.

6.2.  Duchadld a kompresory

Jednostupniové nizkotlakové (t. j. 0,2 MPa alebo 30 psi) odstredivé dichadld a kompresory na cirkuldciu sirovo-
dikového plynu (t. j. plynu obsahujiiceho viac ako 70 % H2 S) osobitne navrhnuté alebo upravené na vyrobu
tazkej vody pouzitim vymenného procesu na bize voda — sirovodik. Tieto dichadld alebo kompresory majii
vyrobnt kapacitu vyssiu alebo rovnt 56 m3[sekundu (120 000 SCFM), pracuji pri tlaku rovnajicom sa alebo
vy$Som ako 1,8 MPa (260 psi) a si vybavené tesneniami vhodnymi na pricu vo vlhkom prostredi
obsahujdcom H, S.
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6.3.  Vymenné kolény na bize amoniak - vodik

Vymenné koldny na baze amoniak — vodik s vyskou rovnajiicou sa 35 m (114,3 stopy) alebo viac s priemermi
1,5 m (4,9 stopy) aZ 2,5 m (8,2 stopy) vhodné na pracu pri tlaku vy$Som ako 15 MPa (2 225 psi) osobitne
navrhnuté alebo upravené na vyrobu tazkej vody pouzitim vymenného procesu na baze amoniak — vodik. Tieto
kolény majii minimdlne jeden prirubovy axialny otvor s rovnakym priemerom ako valcovd cast, cez ktory je
mozné vkladat alebo vyberat vnutorné zariadenie kolony.

6.4.  Vniitorné zariadenia kolén a stupfiové Cerpadld

Vnatorné zariadenie kolén a stupfiové Cerpadld osobitne navrhnuté a upravené na vyrobu tazkej vody
vyuZivajice vymenny proces na baze amoniak — vodik. Vntitorné zariadenia kolén zahffiaji osobitne navrhnuté
kontaktory na jednotlivych stupiioch, ktoré podporujt najlepsi mozny kontakt plynu s kvapalinou. Cerpadld na
jednotlivych stupiioch st osobitne navrhnuté ponorné Cerpadld uréené na cirkulaciu kvapalného ¢pavku v ramci
kontaktného stupiia vo vnitri stupfiovitych kolén.

6.5. Krakovacie zariadenia na amoniak

Krakovacie zariadenia na amoniak s prevadzkovym tlakom rovnym alebo vy3sim ako 3 MPa (450 psi) osobitne
navrhnuté alebo upravené na vyrobu tazkej vody pouzitim vymenného procesu na baze amoniak — vodik.

6.6.  Infralervené absorpné analyzitory

Infracervené absorpéné analyzdtory schopné online analyzy pomeru vodik/deutérium pri koncentricidch
deutéria najmenej 90 %.

6.7.  Komory na katalytické spalovanie

Komory na katalytické spalovanie urc¢ené na konverziu obohateného plynného deutéria na tazka vodu osobitne
navrhnuté alebo upravené na vyrobu tazkej vody pouzitim vymenného procesu na bdze amoniak — vodik.

6.8.  Kompletné systémy na zvySenie kvality tazkej vody alebo ich kolény

Kompletné systémy na zvySenie kvality tazkej vody alebo ich kolény osobitne navrhnuté alebo upravené na
koncentriciu deutéria s kvalitou vhodnou pre reaktor.

VYSVETLIVKA

Tieto systémy, ktoré spravidla vyuZzivaju destiliciu vody na oddelenie tazkej vody od Tahkej, si osobitne
navrhnuté alebo upravené na vyrobu tazkej vody reaktorovej kvality (t. j. spravidla 99,75 % oxid deutéria) zo
suroviny tazkej vody niz3ej koncentricie.

6.9.  Konvertory alebo jednotky na syntézu amoniaku

Konvertory alebo jednotky na syntézu osobitne navrhnuté alebo upravené na vyrobu tazkej vody pouzitim
vymenného procesu na baze amoniak-vodik.

VYSVETLIVKA

Tieto konvertory alebo jednotky odoberaji syntézny plyn (dusik a vodik) z vysokotlakovej vymennej kolény
(alebo klon) amoniak/vodik a syntézou vytvoreny amoniak sa vracia naspat do vymennikovej kolény (alebo
kolon).
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7. Ziavody na konverziu urdnu a pluténia na pouZzitie pri vyrobe palivovych ¢linkov a separicii izotopov
urdnu v siilade s vymedzeniami v Casti 4 a 5 a zariadenie osobitne navrhnuté alebo upravené na tento
acel

VYVOZ

Vyvoz celého stiboru vyznamnych polozZiek v rdmci tejto vymedzenej oblasti sa uskuto¢ni len v silade s
postupmi podla tychto usmerneni. Vietky zdvody, systémy a zariadenia osobitne navrhnuté alebo upravené v
rdmci tejto vymedzenej oblasti sa mozu pouZif na spracovanie, vyrobu alebo vyuzitie $pecidlneho Stiepneho
materidlu.

7.1.  Zavody na konverziu urdnu a zariadenia osobitne navrhnuté alebo upravené na tento ticel

UVODNA POZNAMKA

Zévody a systémy na konverziu urdnu mézu vykondvat jednu alebo nieckolko transformdcii urdnu z jednej
chemickej podoby do inej, vrtane: konverzie urdnovych rudnych koncentritov na UO,, konverzie UO, na UO,,
konverzie oxidov urdnu na UF,, UF, alebo UCl,, konverzie UF, na UF,, konverzie UF, na UF,, konverzie UF, na
kovovy urdn a konverzie fluoridov urdnu na UO,. Vela klt¢ovych poloziek zariadeni zdvodov na konverziu
urdnu je spolo¢nych pre niekolko odvetvi chemického priemyslu. Typy zariadeni pouzivanych pri tychto
procesoch mézu napriklad zahfiiat: pece, rota¢né pece, fluidné reaktory, spalovacie vezové reaktory,
kvapalinové odstredivky, destila¢né kolény a kolony na extrakciu kvapaliny kvapalinou. Len maélo z tychto
poloziek je bezne dostupnych, vicsina z nich byva upravend podla poziadaviek a $pecifikdcii zdkaznika. V
niektorych pripadoch je potrebné brat do tvahy osobitné projektové a konstrukéné poziadavky tykajice sa
koréznych vlastnosti niektorych pouzivanych chemikalii (HF, F,, CIF, a fluoridov urdnu), ako aj obavy z
nukledrneho kritického stavu. Zaverom je potrebné poznamenat, Ze pri vietkych procesoch konverzie urdnu sa
mozu do systémov, ktoré sii osobitne navrhnuté alebo upravené pre pouzitie na konverziu urdnu, namontovat
Casti zariadeni, ktoré nie s osobitne navrhnuté alebo upravené na konverziu urdnu.

7.1.1. Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy na konverziu koncentritov urinovej rudy na UO,

VYSVETLIVKA

Konverzia koncentratov urdnovej rudy na UO, sa mdzZe vykondvat najprv rozpustenim rudy v kyseline dusi¢nej
a extrahovanim ¢istého uranylnitrdtu pouZitim rozpustadla, napriklad tributylfosfitu. Potom sa uranylnitrat
konvertuje na UO, bud koncentrdciou a denitrdciou alebo neutralizdciou plynnym amoniakom za vzniku
diurandtu amoénneho, ktory sa nésledne filtruje, susi a ziha.

7.1.2. Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy na konverziu UO, na UF

VYSVETLIVKA

Konverzia UO, na UF sa mdZe vykondvat priamo fluordciou. Tento proces si vyZaduje zdroj plynného fludru
alebo trifluoridu chléru.

7.1.3. Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy na konverziu UO, na UO,

VYSVETLIVKA

Konverzia UO, na UO, sa moZe vykondvat prostrednictvom redukcie UO, krakovanym plynnym amoniakom
alebo vodikom.
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7.1.6.

Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy na konverziu UO, na UF,

VYSVETLIVKA

Konverzia UO, na UF, sa moZe vykondvat pomocou reakcie UO, s plynnym fluorovodikom (HF) pri teplotich
300 - 500 °C.

Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy na konverziu UF, na UF,

VYSVETLIVKA

Konverzia UF, na UF, sa vykondva exotermickou reakciou s fluérom vo vezovom reaktore. UF, vznikd
kondenzéaciou z hortcich unikajticich plynov pri prechode unikajiceho pridu cez studeny odlu¢ova¢ ochladeny
na — 10 °C. Tento proces si vyZzaduje zdroj plynného fluéru.

Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy na konverziu UF, na kovovy urin

VYSVETLIVKA

Konverzia UF, na kovovy urdn sa vykondva redukciou hor¢ikom (velké dévky) alebo vapnikom (malé davky).
Reakcia prebieha pri teplotdch vyssich ako je bod tavenia urdnu (1 130 °C).

Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy na konverziu UF, na UO,

VYSVETLIVKA

Konverzia UF, na UO, sa moZe vykondvat pomocou jedného z troch procesov. Pri prvom sa UF, redukuje a
hydrolyzuje na UO, za pouzitia vodika a pary. Pri druhom sa UF, hydrolyzuje rozpustenim vo vode, pridanim
amoniaku sa vyzrdZa diurandt aménny a diurandt sa ndsledne pri teplote 820 °C za pomoci vodika redukuje na
UO,. Pri tretom procese plynné UF,, CO, a NH, reagujii vo vode, pricom sa vyzrdZa amoniumuranyltrikarbonat.
Pri reakcii amoniumuranyltrikarbondtu s parou a vodikom pri teplote 500 — 600 °C vznikd UO,.

Konverzia UF, na UO, sa ¢asto vykondva ako prvd vyrobnd fiza v zdvodoch na vyrobu paliva.

Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy na konverziu UF, na UF,

VYSVETLIVKA

Konverzia UF, na UF, sa vykondva redukciou vodikom.

Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy na konverziu UO, na UCl,

VYSVETLIVKA

Konverzia UO, na UCl, sa mézZe vykondvat pomocou jedného z dvoch procesov. Pri prvom dochddza k reakcii
UO, s chloridom uhli¢itym (CCl,) pri teplote priblizne 400 °C. Pri druhom dochddza k reakcii UO, pri teplote
priblizne 700 °C za pritomnosti sadze (CAS 1333-86-4), oxidu uholnatého a chléru, pricom vznikd UCI,.
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7.2.  Zévody na konverziu pluténia a zariadenia osobitne navrhnuté alebo upravené na tento wicel

UVODNA POZNAMKA

Zavody a systémy na konverziu pluténia vykondvaji jednu alebo viacero transformécii pluténia z jednej
chemickej podoby do inej, vritane: konverzie dusi¢nanu pluténia na PuO,, konverzie PuO, na PuF, a konverzie
PuF, na kovové pluténium. Zavody na konverziu pluténia st zvyCajne spojené so zariadeniami na prepra-
covanie, ale mozu byt spojené aj so zariadeniami na vyrobu pluténiového paliva. Vela kltuc¢ovych poloziek
zariadeni zdvodov na konverziu pluténia je spolo¢nych pre niekolko odvetvi chemického priemyslu. Typy
zariadeni pouzivanych pri tychto procesoch moézu napriklad zahfiat: pece, rotaéné pece, fluidné reaktory,
spalovacie vezové reaktory, kvapalinové odstredivky, destilacné kolény a kolény na extrakciu kvapaliny
kvapalinou. M6zu byt potrebné aj hortice komory, ochranné komory a dialkové manipuldtory. Len maélo z
Je nevyhnutné, aby sa pri navrhovani venovala osobitnd pozornost radiologickym rizikdm a rizikdm stvisiacim
s toxicitou a kritickym stavom, ktoré st spojené s pluténiom. V niektorych pripadoch je potrebné brat do dvahy
osobitné projektové a konstrukéné poziadavky tykajice sa koréznych vlastnosti niektorych pouzivanych
chemikdlif (napr. HF). Zaverom je potrebné poznamenat, Ze pri vietkych procesoch konverzie pluténia sa mozu
do systémov, ktoré st osobitne navrhnuté alebo upravené pre pouzitie na konverziu plutdnia, namontovat Casti
zariadent, ktoré nie st osobitne navrhnuté alebo upravené na konverziu pluténia.

7.2.1. Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy na konverziu dusi¢nanu pluténia na oxid
VYSVETLIVKA

Hlavnymi ¢innostami pri tomto procese st: ddvkovanie, skladovanie a kalibracia, zraZanie a separdcia pevnej a
kvapalnej fizy, kalcindcia (praZenie), manipuldcia s produktom, ventildcia, hospodarenie s odpadmi a riadenie
technologického procesu. Procesné systémy st osobitne upravené tak, aby zabrdnili dosiahnutiu kritického stavu
a radiatnym t¢inkom a minimalizovali nebezpecenstvo toxicity. Vo vicSine zariadeni na prepracovanie paliva
tento proces zahfia konverziu dusi¢nanu pluténia na dioxid pluténia. Dalsie procesy mozu zahfhat
vytvrdzovanie §tavelanu pluténia alebo peroxidu pluténia.

7.2.2. Osobitne navrhnuté alebo upravené systémy na vyrobu kovového pluténia
VYSVETLIVKA

Tento proces spravidla zahffia fluordciu dioxidu pluténia, zvycajne za pomoci vysoko korozivneho
fluorovodika, ktorého produktom je fluorid plutdnia, ktory sa ndsledne redukuje vysoko ¢istym vdpnikom za
vzniku kovového pluténia a trosky obsahujiicej fluorid vdpenaty. Hlavnymi ¢innostami pri tomto procese si
fluordcia (napr. pouzitie zariadenia vyrobeného z drahého kovu alebo oblozeného drahym kovom), redukcia
kovov (napr. vyuZzivanie keramickych téglikov), regenerdcia trosky, manipuldcia s produktom, ventildcia,
hospodarenie s odpadom a riadenie technologického procesu. Procesné systémy st osobitne upravené tak, aby
zabrénili dosiahnutiu kritického stavu a radiaénym G¢inkom a minimalizovali nebezpecenstvo toxicity. Dalsie
procesy zahfiaja fluordciu $tavelanu pluténia alebo peroxidu pluténia, po ktorej nasleduje redukcia na kov.

PRILOHA C

KRITERIA PRE UROVNE FYZICKE] OCHRANY

1. Ucelom fyzickej ochrany jadrovych materidlov je zabranit neopravnenému pouzitiu tychto materidlov a nakladaniu s
nimi. V bode 3 pism. a) dokumentu usmerneni sa vyzyva na zavedenie Grovni G¢innej fyzickej ochrany v stlade
s prislusnymi odportcaniami MAAE, najmi tymi, ktoré st uvedené v informaénom obezniku INFCIRC[225.

2. V bode 3 pism. b) dokumentu usmerneni sa uvddza, Ze za vykondvanie opatreni fyzickej ochrany v prijimajicej
krajine zodpovedd vlida uvedenej krajiny. Urovne fyzickej ochrany, z ktorych majii uvedené opatrenia vychddzat, by
viak mali byt predmetom dohody medzi doddvatelom na prijemcom. V tomto kontexte by sa uvedené poziadavky
mali uplatiiovat na vietky Stdty.



L 274[46 Uradny vestnik Eurépskej tinie 18.10.2015

3. Dokument INFCIRC/22 Medzindrodnej agentry pre atémovd energiu s ndzvom Fyzickd ochrana jadrovych
materidlov a podobné dokumenty, ktoré z ¢asu na ¢as vypractvaji medzindrodné skupiny odbornikov a ktoré sa v
pripade potreby aktualizujii s cielom prispdsobit ich zmendm najnoviiemu stavu techniky a znalosti, pokial ide o
fyzickt ochranu jadrového materidlu, st uZito¢nym zdkladom pre usmerfiovanie prijimajiicich $titov pri navrhovani
systému opatreni a postupov v oblasti fyzickej ochrany.

4. Kategorizdcia jadrového materidlu uvedeného v pripojenej tabulke alebo podla potreby z ¢asu na ¢as aktualizovaného
na zdklade vzdjomnej dohody dodévatelov slazi ako dohodnuty zdklad na oznacovanie osobitnych trovni fyzickej
ochrany v stvislosti s druhom materialu a so zariadeniami obsahujicimi taky materidl podla bodu 3 pism. a) a pism.
b) dokumentu usmerneni.

5. Dohodnuté drovne fyzickej ochrany, ktoré maji zabezpecit prislusné nirodné organy pri pouzivani, skladovani a
preprave materidlu uvedeného v pripojenej tabulke zahffaji aspon tieto ochranné charakteristiky:

KATEGORIA III

Pouzivanie a skladovanie v priestore s kontrolovanym pristupom.

Preprava podla osobitnych preventivnych opatreni vritane predbeznych opatreni medzi odosielatelom, prijemcom a
prepravcom a predbeznych dohdd medzi subjektmi podliehajicimi jurisdikcii a predpisom dodévatelského, resp.
prijimajiceho $titu v pripade medzindrodnej prepravy s uréenim ¢asu, miesta a postupu pre prevod zodpovednosti
za prepravu.

KATEGORIA II

PouZivanie a skladovanie v chrinenom priestore s kontrolovanym pristupom, t. j. v priestore pod stilym dozorom
strazcov alebo elektronickych pristrojov, obklopenom fyzickou bariérou s obmedzenym poétom vstupnych bodov
pod nélezitou kontrolou, alebo v akomkolvek priestore s rovnakou tiroviiou fyzickej ochrany.

Preprava podla osobitnych preventivnych opatreni vritane predbeznych opatreni medzi odosielatelom, prijemcom a
prepravcom a predbeznych dohod medzi subjektmi podliehajacimi jurisdikcii a predpisom dodévatelského, resp.
prijimajdceho §titu v pripade medzindrodnej prepravy s uréenim Casu, miesta a postupu pre prevod zodpovednosti
za prepravu.

KATEGORIA 1

Material v tejto kateg6rii je chrdneny vysoko spolahlivymi systémami proti neopravnenému pouzitiu takto:

PouZivanie a skladovanie vo vysoko chrdnenom priestore, t. j. v chrdnenom priestore, ako je definovany v kategorii
II, ku ktorému je navySe pristup obmedzeny len na osobu, ktorej doveryhodnost bola preverend, a ktory je pod
dozorom strdzcov, ktori si v tzkom spojeni s prislusnymi zdsahovymi jednotkami. Cielom osobitnych opatreni
prijatych v tejto stvislosti by malo byt odhalovanie akychkolvek utokov, neopravneného vstupu alebo neoprav-
neného vynasania materidlu a ich predchddzanie.

Preprava podla osobitnych preventivnych opatreni, ako st definované pre prepravu materidlu kategérie 1l a
kategorie III, a navySe pod stdlym dozorom eskorty a za podmienok, ktoré zabezpecujii izke spojenie s prislusnymi
zéasahovymi jednotkami.

6 Doddvatelia by mali od prijemcov pozadovat, aby identifikovali tie agentiiry alebo orgdny, ktoré si zodpovedné za
zabezpecenie primeraného dodrziavania tGrovni ochrany a za vnitornt koordindciu operdcii reakcie/obnovy v
pripade neopravneného pouzitia alebo manipuldcie chrdnenych materidlov. Dodédvatelia a prijemcovia by mali v
rdmci svojich vniitrostatnych orgdnov urcit kontaktné body na téely spoluprace v otdzkach prepravy z krajiny, ako aj
dalsich otdzkach vzdjomného zdujmu.
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TABUIKA: KATEGORIZACIA JADROVEHO MATERIALU
Kategoéria
Materidl Forma
I II III
1. Pluténium*[a] | Neoziareny*[b] 2 kg alebo viac Menej ako 2 kg ale viac | 500 g alebo menej
ako 500g *c]
2. Urdn 235 Neoziareny*[b]
— urdn  obohateny na | 5 kg alebo viac Menej ako 5 kg, ale 1 kg alebo menej*[c]
20 % 2*°U alebo viac viac ako 1 kg
— urdn  obohateny na — 10 kg alebo viac Menej ako 10 kg*[c]
10 % 2°U ale menej ako
20 %
— urdn  obohateny nad — — 10 kg alebo viac
mieru  vyskytujicu  sa
v prirode, ale menej ako
10 % 5U*[d]
3. Urédn 233 Neoziareny*[b] 2 kg alebo viac Menej ako 2 kg, ale 500 g alebo menej

viac ako 500 g

*[c]

4. Vyhorené pa-
livo

Ochudobneny alebo
prirodny urdn, térium
alebo nizko obohatené
palivo (Stiepny obsah
menej ako 10 %)*[e][f]

[a] Ako identifikované na kontrolnom zozname.

[b] Materidl neoziareny v reaktore alebo materidl oZiareny v reaktore, ale s Groviiou Ziarenia rovnakou alebo mensou ako 100 rad/h
vo vzdialenosti jeden meter bez tienenia.

[c] Mnozstvo mensie ako mnoZstvo vyznamné z radiologicky hladiska by sa malo vyat.

[d] Prirodny urdn, ochudobneny urdn a térium a mnoZstvd urdnu obohateného na menej ako 10 %, ktoré nepatria do kategérie 111,
majii byt chranené v silade s praxou obozretného riadenia.

[e] Hoci sa tito troven ochrany odporica, $tity mozu na zdklade posidenia osobitnych okolnosti ur¢it int kategériu fyzickej

ochrany.

[f] Iné palivo, ktoré je na zdklade svojho povodného Stiepneho obsahu zaradené do kategérie I alebo kategérie Il pred oZiarenim,
moze byt zniZzené o jednu Groven kategérie, zatial Co Groven Ziarenia z paliva presahuje 100 rad/h vo vzdialenosti jeden meter

bez tienenia.

NSG ¢ast 11

ZOZNAM JADROVYCH ZARIADENI, MATERIALOV, SOFTVERU A SUVISIACICH TECHNOLOGI $§

DVOJAKYM POUZITIM

Poznidmka: V tejto prilohe sa pouziva Medzindrodnd ststava jednotiek (SI). Vo vietkych pripadoch by sa fyzické
mnoZstvd vymedzené v jednotkdch SI mali povaZovat za odportcané kontrolné hodnoty. Niektoré
parametre obrabacich strojov sa vSak uvadzaji vo svojich beznych jednotkach, ktoré nie st jednotkami SI.

Bezne pouzivané skratky (a ich predlozky oznacujiice velkost) v tejto prilohe si:

A — ampér

Bq — becquerel

°C — stupeni Celzia
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CAS sluzba CAS (Chemical Abstracts Service)
(@1 curie
cm centimeter
dB decibel
dBm decibel nad miliwattom
g — gram; taktieZ aj gravita¢né zrychlenie
GBq  — gigabecquerel
GHz  — gigahertz
GPa  — gigapascal
Gy  — gray
h hodina
Hz hertz
] — joule
K kelvin
kev tisic elektrénvoltov
kg kilogram
kHz kilohertz
kN kilonewton
kPa kilopascal
kv kilovolt
kw kilowatt
m meter
mA miliampér
MeV milion elektrénvoltov
MHz megahertz
ml mililiter
mm mililite
MPa megapascal
mPa milipascal
MW megawatt
pF mikrofarad
pm mikrometer

ps

mikrosekunda
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N newton
nm nanometer
ns nanosekunda
nH nanohenry
ps pikosekunda
RMS efektivna hodnota (kvadraticky priemer)
rpm otacky za mintitu
s sekunda
T tesla
TIR celkové indikované snimanie
\% volt
W watt

VSEOBECNE POZNAMKY

Na zoznam jadrovych zariadeni, materidlov, softvéru a stvisiacich technoldgii s dvojakym pouzitim sa vztahuji
nasledujiice body:

1. Opis ktorejkolvek polozky na zozname sa tyka takejto polozky v novom alebo pouzitom stave.

2. Ak opis niektorej polozky na zozname neobsahuje zaradenie alebo $pecifikdcie, povazuje sa za opis vietkych
variantov tejto polozky. Oznacenie kategérif je len referenénou poméckou a nemd vplyv na vyklad definicii poloziek.

3. Ciel tychto kontrol by sa nemal zmarit transferom Ziadnej nekontrolovanej polozky (vrtane prevadzkovych celkov)
obsahujtcej jeden alebo viacero kontrolovanych komponentov, ak je kontrolovany komponent (alebo komponenty)

zdkladnym prvkom danej polozky a dé sa redlne odstranit alebo pouZif na iné tcely.

Pozndmka: Pri posudzovani, ¢i je potrebné kontrolovand sicast alebo stcasti povazovat za zdkladny prvok, by mali
vlady zvazit faktory mnozstva, hodnoty a obsiahnutého technologického know-how, ako aj dalsie
osobitné okolnosti, ktoré by mohli urobit z kontrolovaného komponentu alebo komponentov zdkladny

prvok obstardvanych polozZiek.

4. Ciel tychto kontrol by sa nemal zmarit transferom komponentov. Kazdd vlidda prijme v rdmci svojich mozZnosti
opatrenia na dosiahnutie tohto ciela a bude sa nadalej usilovat o dosiahnutie prijatelného vymedzenia komponentov,
ktoré by mohli vyuZzivat vetci dodavatelia.

KONTROLY TECHNOLOGII

Transfer ,technolégie’ sa kontroluje podla tychto usmerneni a podla opisu v kazdom oddiele prilohy. ,Technoldgia‘
priamo stavisiaca s akoukolvek polozkou na zozname podlicha skiimaniu a kontrole na rovnakej Grovni ako samotnd
polozka, a to v rozsahu, ktory povoluji vnitrostitne pravne predpisy.

Schvilenie ktorejkolvek polozky v prilohe na vyvoz taktieZ znamend povolenie vyvozu minimdlnej technoldgie’, ktord
sa poZaduje na instaldciu, prevadzku, Gdrzbu a opravy tejto polozky.

Pozndmka: Kontroly transferu technoldgie’ sa netykaji informdcii ,vo verejnom vlastnictve’ ani ,zdkladného vedeckého

vyskumu'.
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VSEOBECNA POZNAMKA K SOFTVERU
Transfer ,softvéru’ sa kontroluje podla tychto usmerneni a podla opisu v prilohe.
Pozndmka: Kontroly transferu ,softvéru’ sa netykaji nasledujiiceho ,softvéru:

1. ak je vSeobecne dostupny pre verejnost tym, Ze:
a. sa preddva bez obmedzenia zo zdsob v maloobchodnych predajniach a
b. je navrhnuty tak, aby ho mohol pouZivatel instalovat bez dal3ej zdsadnej pomoci dodévatela;
alebo

2. ak je ,vo verejnom vlastnictve'.

VYMEDZENIE POJMOV

JPresnost’ —

Obvykle merand ako nepresnost, vymedzend ako maximadlna kladnd alebo zdpornd odchylka indikovanej hodnoty
od akceptovaného Standardu alebo skuto¢nej hodnoty.

,0dchylka uhlovej polohy —

maximdlny rozdiel medzi uhlovou polohou a skutocnou velmi presne nameranou uhlovou polohou potom, ako
bola opora obrobku na upinacej doske pootocend zo svojej povodnej polohy.

,Zakladny vedecky vyskum‘ —
experimentdlna alebo teoretickd prica vykonavand predovietkym na dcely ziskavania novych poznatkov o
zdkladnych principoch javov alebo pozorovatelnych skutocnosti, ktord nie je primirne zamerand na konkrétny
prakticky tcel alebo ciel.

Riadenie profilu® —
dva alebo viac (islicovo riadenych’ pohybov prebiehajicich v sdlade s pokynmi, ktoré udavaju najblizsiu

pozadovanii polohu a pozadované rychlosti posunu do tejto polohy. Tieto rychlosti posunu sa voci sebe navzdjom
menia tak, aby bol vysledkom pozadovany profil. (Pozri ISO 2806-1980 v znen{ zmien)

Vyvoj —
sa vztahuje na vsetky etapy pred ,vyrobou’, ako je:
— névrh
— vyskum tykajtici sa ndvrhu
— analyza tykajtca sa ndvrhu
— konstrukéné koncepcie
— montdz a skiianie prototypov
— programy pilotnej vyroby
— tdaje tykajice sa ndvrhu
— proces premeny tidajov o ndvrhu na vyrobok
— navrh konfiguracie
— ndvrh integricie

— dispozicie
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,Vldknité alebo vldknové materidly —

st nekonecné ;monofily’, priadze’, ,predpriadze’, kidele® alebo ,pasky’.

Pozn.:

1. Filament' alebo ,monofil’ — je najmensi prirastok vldkna, obvykle s priemerom niekolkych pm.
2. Predpriadza’ — je zvdzok (obvykle 12 — 120) priblizne rovnobeznych ,prameiiov’.
3. JPrament’ — je zvizok filamentov‘ (obvykle viac ako 200) usporiadanych priblizne rovnobezne.

4. Piska’ — je materidl tkany z prepletenych alebo jednosmernych filamentov’, prametiov’, ,predpriadzf’, kideli
alebo ,priadzi* atd., ktoré s obycajne predimpregnované Zivicou.

5. Kadel — je zvizok (filamentov‘ oby¢ajne priblizne rovnobeznych.
6. JPriadza’ — je zvidzok spletenych ,pramenov’.
Jilament' —

pozri ,vlaknité alebo vldknové materialy".

Vo verejnom vlastnictve’ —
vo verejnom vlastnictve’ na ucely tohto dokumentu je technolédgia® alebo ,softvér!, ktoré sa spristupnili bez
obmedzenia ich dalsieho $irenia. (Obmedzenia uloZené autorskymi pravami nevynimaji technoldgiu‘ alebo ,softvér’,
z verejného vlastnictva‘.)

Linedrnost’ —
(obycajne merand ako nelinedrnost) je maximélna kladnd alebo zdpornd odchylka skutocnej charakteristiky (priemer
hodnét od¢itanych na stupnici smerom nahor a nadol) od priamky umiestnenej tak, aby vyrovnala a minimalizovala
maximdlne odchylky.

Jeistota merania® —
charakteristicky parameter, ktory uddva, v akom rozsahu sa okolo vystupnej hodnoty nachddza sprévna hodnota
meratelnej premennej s troviiou spolahlivosti 95 %. Zahffia nekorigované systematické odchylky, nekorigovany
mitvy chod a ndhodné odchylky.

Mikroprogram‘ —

postupnost zakladnych instrukcii uchovavanych vo zvldstnej pamiti, ktorych vykonanie sa spista zavedenim ich
referencnej instrukcie do registra instrukcii.

Monofil' —
pozri ,vldknité alebo vldknové materidly".
Numerické riadenie’ —

automatické riadenie procesu vykondvané zariadenim, ktoré vyuziva numerické tdaje obycajne zavddzané pocas
prebiehajiicej operacie. (pozri ISO 2382)

,LPresnost polohovania® —

;numericky riadenych’ obrabacich strojov sa urcuje a uvddza v stlade s polozkou 1.B.2 a v spojeni s nasledujicimi
pozZiadavkami:

a) Skasobné podmienky (ISO 230/2 (1988), bod 3):
1) Obrabaci stroj a presné meracie zariadenia sa udrZiavajii v rovnakej teplote prostredia dvandst hodin pred

meranim a pocas neho. V Case pred meranim sa sane obrdbacieho stroja nepretrzite cyklicky zataZzuji, a to
rovnako, ako sa budii zatazovat pocCas merania presnosti;
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2) Stroj sa vybavi vSetkymi mechanickymi, elektronickymi ¢i softvérovymi korekciami, ktoré sa maji spolu s
nim vyvazat;

3) Presnost meracieho zariadenia musi byt aspon Styrikrdt vyssia, ako je o¢akdvand presnost obrabacieho stroja;
4) Napdjanie pohonnych jednotiek sanf spifia tieto podmienky:
i) kolisanie sietového napitia nesmie byt vyssie ako + 10 % nominalneho napitia;
ii) kolisanie frekvencie nesmie byt vyssie ako + 2 Hz od beZnej frekvencie;
iii) vypadky alebo prerusovanie napdjania sa nepovolujad.
b) Skusobny program (bod 4):
1) Rychlost pohybu (rychlost sani) pocas merania je rychlost pozdizneho posunu pri rychlom chode;

Pozn.: Pri obrédbacich strojoch, ktoré vytvéraji povrchy optickej kvality, je rychlost pohybu rovnd alebo nizsia
50 mm za minatu;

2) Merania sa vykondvajii dynamicky od jedného konca pozdizneho pohybu po osi po druhy bez navratu, a to
pre kazdy pohyb do cielovej pozicie;

3) Osi, ktoré sa nemerajti, ostdvajii pocas skuisky osi v strednej polohe.
c) Prezentdcia vysledkov skiiania (bod 2):
Vysledky merania musia obsahovat:
1) ,presnost polohovania‘ (A) a
2) priemernd chyba pri spatnom chode (B).
,Vyroba' —
st vietky vyrobné fazy, ako napriklad:
— zostrojenie
— vyrobnd technika
— zhotovenie
— integracia
— zostavenie (montaz)
— kontrola
— skisanie
— zabezpecCenie kvality.
,JProgram’ —

postupnost instrukcii na realizdciu procesu v podobe vykonatelnej elektronickym pocitacom alebo zmenitelnej do
takejto podoby.

JCitlivost* —

najmens{ prirastok meracieho zariadenia; v pripade digitdlnych pristrojov je to najmensi platny bit. (pozri ANSI
B-89.1.12)

Predpriadza’ —

pozri ,vldknité alebo vldknové materidly".
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Softvért —

skupina jedného alebo viacerych ,programov’ alebo ,mikroprogramov’ zabudovanych v akomkolvek hmotnom
datovom médiu.

,Pramen’ —

pozri ,vldknité alebo vldknové materidly".
Paska’ —

pozri ,vldknité alebo vldknové materidly".
,Technickd pomoc' —

,Technickd pomoc’ moze mat formu instrukcii, zru¢nosti, odbornej pripravy, pracovnych znalosti, poradenskych
sluzieb.

Pozndmka: ,Technickd pomoc’ méze zahfnat aj transfer ,technickych tdajov’.

,Technické adaje’ —
,Technické tdaje’ moézZu mat formu podrobne prepracovanych koncepcii, pldnov, schém, modelov, vzorcov,
konstrukénych navrhov a Specifikdcii, priruciek a pokynov zapisanych alebo zaznamenanych na inych médidch
alebo zariadeniach, ako je napriklad disk, pdska alebo pamat urcend len na Citanie.

,Technoldgia’® —

znamend $pecifické informécie potrebné na ,vyvoj, ,vyrobu’, alebo ,pouzitie’ akejkolvek polozky uvedenej na
zozname. Tieto informdcie moézu mat formu ,technickych ddajov* alebo ,technickej pomoci'.

Kudel" —
pozri ,vldknité alebo vldknové materidly".
,Pouzitie’ —

prevddzkovanie, inStalovanie (vritane inStalovania na mieste), Gdrzba (kontrola), oprava, generdlna oprava a
renovacia.

JPriadza* —

pozri ,vldknité alebo vldknové materidly".
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1.A.

1.A.1.

1.A.2.

1.A.3.

1. PRIEMYSELNE ZARIADENIA

ZARIADENIA, ZOSTAVY A KOMPONENTY

Okna vysokej hustoty na tienenie Ziarenia (olovnaté sklo alebo iné), ktoré sa vyznacuji vSetkymi z nasledujtcich
vlastnosti, a ich osobitne navrhnuté rdmy:

a. ,priestor bez rddioaktivity va¢si ako 0,09 m?
b. hustota vyssia ako 3 gfcm® a
c. hrabka 100 mm alebo viac.

Technickd pozndmka: V bode 1.A.1.a. pojem priestor bez rddioaktivity znamend pozorovaciu plochu okna vystavent
najnizej tirovni Ziarenia pri projektovanom pouZiti.

Televizne kamery alebo ich 3o3ovky s odolnostou voci Ziareniu, osobitne navrhnuté alebo dimenzované ako
odolné voci Ziareniu, aby odolali celkovej ddvke Ziarenia viac ako 5 x 10* Gy (kremik) bez prevddzkovej
degradicie.

Technickd pozndmka: Termin Gy (kremik) sa vztahuje na energiu v jouloch na kilogram absorbovanii netienenou vzorkou
kremika pri vystaveni ticinkom ionizacného Ziarenia.

,Roboty’, koncové efektory* a ovladacie jednotky:
a. ,roboty’, koncové efektory’, ktoré sa vyznacuju niektorou z tychto vlastnosti:

1. st osobitne navrhnuté tak, aby vyhovovali ndrodnym bezpe¢nostnym normdm pre manipuldciu s
trhavinami (musia napriklad vyhovovat triedam podla elektrického kédu pre trhaviny), alebo

2. st osobitne navrhnuté alebo zaradené ako odolné voci Ziareniu tak, aby odolavali celkovej ddvke Ziarenia
viac ako 5 x 10* Gy (kremik) bez prevddzkovej degradicie;

Technickd pozndmka: Termin Gy (kremik) sa vzfahuje na energiu v jouloch na kilogram absorbovanii netienenou
vzorkou kremika pri vystaveni ticinkom ionizacného Ziarenia.

b) riadiace jednotky osobitne navrhnuté pre [ubovolny ,robot’ alebo ,koncovy efektor' uvedeny v polozke 1.A.3.
a.

Pozndmka: Polozka 1.A.3. sa nevztahuje na ,roboty’ osobitne navrhnuté na nejadrové priemyselné aplikdcie,
ako st lakovacie kabiny pre automobily.

Technické pozndmky: 1. ,Roboty’

V polozke 1.A.3. ;robot* je manipulacny mechanizmus, ktory moZe mat spojitii trasu alebo je
typu bod-bod, méze pouzivat snimace’ a md vsetky tieto viastnosti:

a) je polyfunkcny;

b) variabilnymi pohybmi v trojrozmernom priestore je schopny polohovat alebo priestorovo
orientovat materidl, siiciastky, ndstroje alebo zvldstne zariadenia;

¢) md zabudované tri alebo viac servozariadeni s uzatvorenou alebo otvorenou sluckou, ktoré
mozu obsahovat krokové motory, a

d) je vybaveny programovatelnostou dostupnou pouzivatelovi‘ prostrednictvom reprodukcnej
metddy alebo prostrednictvom elektronického pocitaca, ktorym mozZe byt programovatelnd
logickd riadiaca jednotka, t. j. bez mechanického zdsahu.
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Pozndmka 1:

,Snimace’ v uvedenej definicii sil detektory fyzikdlneho javu, ktorého vystupom (po premene na
signdl, ktory je mozny zaznamenat kontrolnou jednotkou) je mozné generovat programy‘ alebo
upravovat naprogramované instrukcie alebo numerické programové* tidaje. Patria sem ,snimace’
so strojovym videnim, infracervenym snimkovanim, akustickym snimkovanim, taktilné snimace,
snimace s inercidlnym meranim polohy, optickym a akustickym zameriavanim alebo snimace
schopné merat silu alebo kritiaci moment.

Pozndmka 2:

,Programovatelnost dostupnd pouzivatelovi’ je vlastnost umoZzfiujiica pouZivatelovi vkladat,
opravovat alebo nahrddzat ,programy* inymi sposobmi ako:

a) fyzickou zmenou zapojenia alebo prepojeni alebo

b) nastavenim funkénych kontrol vrdtane zadania parametrov.
Pozndmka 3:

Uvedend definicia nezahtfia nasledujiice zariadenia:

a) manipulacné mechanizmy, ktoré sii ovlddatelné iba manudlne/teleoperdtorom;

b) manipulacné mechanizmy s fixnym sledom, o sii automatizované pohyblivé zariadenia
pracujtice v stilade s mechanicky fixne naprogramovanymi pohybmi. ,Program’ je mechanicky
obmedzeny mechanickymi zardzkami, ako sii koliky alebo vacky. Sled pohybov a vyber drih
alebo uhlov nie je variabilny ani menitelny mechanickymi, elektronickymi alebo elektrickymi
prostriedkami;

¢) mechanicky ovlddané manipulacné mechanizmy s variabilnou postupnostou, ktoré sii
automatické pohyblivé zariadenia pracujiice v silade s mechanicky fixovanymi naprogramo-
vanymi  pohybmi. Program‘ je mechanicky obmedzeny pevnymi, ale nastavitelnymi
zardzkami, ako sii koliky alebo vacky. Postupnost pohybov a vyber drdh alebo uhlov je v
rdmci pevnej Struktiry ,programu’ variabilnd. Zmeny alebo tdpravy Struktiry programu’
(napr. zmeny kolikov alebo vymeny vaciek) v jednej alebo viacerych pohybovych osiach sa
vykondvajii iba mechanickymi operdciami;

d) manipulacné mechanizmy ovlddané inak nez servozariadeniami, s variabilnou postupnostou,
ktoré sii automatické pohyblivé zariadenia pracujiice v silade s mechanicky fixovanymi
naprogramovanymi pohybmi. ,Program’ je variabilny, ale postupnost pokracuje iba prostred-
nictvom bindrneho signdlu z mechanicky pevnych elektrickjch bindrnych zariadeni alebo
nastavitelnych zardzok;

€) stohovacie Zeriavy vymedzené ako manipulacné systémy s kartézskymi siiradnicami vyrabané
ako neoddelitelnd sticast vertikdlneho zoskupenia zdsobnikov a konstruované tak, aby
umoZiiovali pristup k obsahu tjchto zdsobnikov urCenych na skladovanie alebo
vyhladdvanie.

2. Koncové efektory*

V polozke 1.A.3. koncové efektory sii undSace, .aktivne ndstrojové jednotky’ a vsetky iné
ndstroje pripojené k zdkladovej doske na konci manipulacného ramena ;robota’.

Pozndmka:

,Aktivna ndstrojovd jednotka’ v uvedenej definicii je zariadenie na aplikdciu hnacej sily, energie
procesu na obrobok alebo snimanie obrobku.

1.A.4. Dialkové manipuldtory, ktoré mozno pouzif na zabezpeCenie dialkového ovlddania pri rddiochemickych
separalnych operécidch alebo v horticich bunkach, vyznacujice sa niektorou z tychto vlastnosti:

a. schopnost preniknit najmenej 0,6 m do steny hortcej komory (operacia vykondvand cez stenu) alebo

b. schopnost preklenit horny okraj horticej komory s hribkou najmenej 0,6 m (operdcia vykondvand ponad
stenu).
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1.B.

1.B.1.

1.B.2.

Technickd pozndmka: Dialkové manipuldtory zabezpecujii prenos cinnosti ludského operdtora na dialkovo ovlddané
rameno a upinaci prostriedok na jeho konci. MozZu byt typu ,pdn/otrok‘ (master/slave) alebo
ovlddané pdkovym ovlddacom (joystickom) alebo kldvesnicou.

SKUSOBNE A VYROBNE ZARIADENIE

Redukovacie tla¢né stroje, rotaéné tla¢né stroje s redukovacimi funkciami a kovotla¢né sdstruhy:
a. stroje vyznacujiice sa obidvoma tymito vlastnostami:
1. majt najmenej tri valce (¢inné alebo vodiace) a

2. tieto podla technickej $pecifikdcie vyrobcu mozu byt vybavené jednotkami ,numerického riadenia‘ alebo
pocitatovym riadenim;

b. tfne na tvdrnenie rotorov navrhnuté na tvdrnenie valcovych rotorov s vndtornym priemerom medzi 75 mm
a 400 mm.

Pozndmka: Do polozky 1.B.1 patria stroje, ktoré maji iba jeden valec konstruovany na pretvaranie kovu a dva
pomocné valce, ktoré podopieraja tffi, aviak priamo sa na procese pretvarania nezticastiuj.

Tieto obrdbacie stroje a ich lubovolnd kombindcia na odstrafiovanie alebo rezanie kovov, keramickych
materidlov alebo kompozitov, ktoré podla technickej Specifikicie vyrobcu mozu byt vybavené elektronickymi
zariadeniami na sucasné riadenie profilu‘ vo dvoch alebo viacerych osiach:

Pozndmka: Pre jednotky ,numerického riadenia‘® riadené vlastnym pridruzenym softvérom‘ pozri polozku
1.D.3.

a. Obrébacie stroje na ststruZenie s ,presnostou polohovania‘ so vietkymi dostupnymi kompenzaciami pozdlz
kazdej linedrnej osi lepSou (mensou) ako 6 pm podlla ISO 230/2 (1988) (celkové polohovatelnost) v pripade
strojov schopnych ststruzif priemery vicsie ako 35 mm;

Pozndmka: Polozka 1.B.2.a. sa nevzfahuje na tyCové automatizované ststruhy (Swissturn) urCené iba na
ststruzenie ty¢ového materidlu, ak priemer sustruZenej tyce je najviac 42 mm a nie je moZné

upnutie do sklucovadla. Stroje moézu byt schopné vitat afalebo frézovat sistruzené stciastky s
priemerom menej ako 42 mm.

b. Obrébacie stroje na frézovanie, ktoré majii niektord z tychto vlastnosti:

1. ,presnost polohovania‘ so vietkymi dostupnymi kompenzaciami je pozdfz kazdej linedrnej osi lepsia
(mensia) ako 6 um podla ISO 230/2 (1988) (celkova polohovatelnost);

2. dve alebo viac konttrovacich rota¢nych osi alebo
3. pit alebo viac osi mozno koordinovat stcasne za tGi¢elom ,riadenia profilu’.

Pozndmka: Polozka 1.B.2.b. sa nevztahuje na frézy s obidvoma tymito vlastnostami:

1. pohyb v smere osi x viac ako 2 m a
2. celkovd ,presnost polohovania‘ na osi x horsia (viac) ako 30 pm podla ISO 230/2 (1988).
c. Obrabacie stroje na brisenie, ktoré majt niektort z tychto vlastnosti:

1. ,presnost polohovania‘ so vietkymi dostupnymi kompenzaciami je pozdfz kazdej linedrnej osi lepsia
(mensia) ako 4 pm podla ISO 230/2 (1988) (celkovd polohovatelnost);

2. dve alebo viac konttrovacich rota¢nych osi alebo

3. pit alebo viac osi mozno koordinovat sti¢asne za Gcelom ,riadenia profilu’.
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Pozndmka: Polozka .B.2.c. sa nevztahuje na tieto brasky:

1. cylindrické externé, interné a externo-interné brisky so vSetkymi tymito vlastnostami:

a. si obmedzené na maximdlny rozmer obrobku 150 mm vonkajsicho priemeru alebo

dlzky a
b. maji osi limitované na x, z a c.

2. stradnicové brisky, ktoré nemaji os z alebo w s celkovou presnostou polohovania menej
nez (lepSou nez) 4 mikrény. Presnost polohovania je podla ISO 230/2 (1988).

d. Stroje na elektroerozivne obrdbanie (EDM) bezdrdtového typu s dvoma alebo viacerymi kontdrovacimi
rotaénymi osami, ktoré moézu byt koordinované sicasne na tely ,riadenia profilu’.

Pozndmky: 1. Oficidlne drovne ,presnosti polohovania‘, odvodené na zéklade tychto postupov od merani
vykonanych v sdlade s ISO 230/2 (1988) alebo s jej ndrodnymi ekvivalentmi sa moézu
pouzivat pre kazdy model obrdbacieho stroja namiesto individudlnych skasok strojov, ak to
stanovia a schvélia vnttrostitne organy.

Oficidlna ,presnost polohovania‘ sa odvodzuje takto:

a. Vyberte pit strojov modelu, ktory mé byt vyhodnoteny;
b. Zmerajte presnost linedrnej osi podla ISO 230/2 (1988);

¢. Ur¢te hodnoty presnosti (A) pre kazdi os kazdého stroja. Sposob vypoctu hodnoty
presnosti je opisany v norme ISO 230/2 (1988);

d. Ur¢te priemernt hodnotu presnosti pre kazda os. Tato priemernd hodnota je oficidlnou
,presnostou polohovania‘ kazdej osi kazdého modelu (Ax, Ay...);

e. KedZe polozka 1.B.2. sa vztahuje na kazdi linedrnu os, bude tolko oficidlnych hodnot
,presnosti polohovania‘, kolko je linedrnych osi;

f. Ak Tubovolnd os obrdbacieho stroja, na ktory sa nevztahuje polozka 1.B.2.a., 1.B.2.b,,
alebo 1.B.2.c, md oficidlnu ,presnost polohovania‘ 6 um alebo lepsiu (mensiu) v pripade
brisok a 8 pm alebo lepsiu (mensiu) v pripade frézovacich a otdlacich strojov, obe podla
1SO230/2 (1988), potom by sa od vyrobcu malo vyZadovat, aby kazdych osemndst
mesiacov opakovane potvrdil Giroven presnosti.

2. Polozka 1.B.2. sa nevztahuje na $pecidlne obrdbacie stroje obmedzené na vyrobu niektorych
z tychto stcasti:

it

ozubenych kolies

on

. klukovych hriadel'ov alebo vackovych hriadelov
c. nastrojov alebo rezaciek
d. zévitoviek vytlacacich lisov

Technické pozndmky: 1. Nomenklatira osi musi byt v silade s medzindrodnou normou ISO 841: numericky riadené
stroje — nomenklatiira osi a pohybov".

2. Sekunddrne paralelné kontirovacie osi, (napr. os W na horizontdlnych vyvrtdvackdch alebo
sekunddrna rotaind os, ktorej stredovd ciara je rovnobeznd s primdrnou rotacnou osou) sa
nezapocitavajii do celkového poctu konttirovacich osi.

3. Rotacné osi sa nemusia otdcat o 360 stupriov. Rotacnd os moZe byt pohdfiand linedrnym
zariadenim (napr. skrutkou alebo ozubnicou s pastorkom).
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4. Na icely polozky 1.B.2 sa pocet osi, ktoré mozno sticasne koordinovat za ticelom riadenia
profilu’, je pocet osi, pozdlZ alebo okolo ktoryjch sa pocas obrdbania obrobku wkona’vaﬁi
nepretrZité a sivisiace pohyby medzi obrobkom a ndstrojom. Nepatria k nim pridavné osi,
pozdlz alebo okolo ktorych sa vykondvajii iné relativne pohyby v rdmci stroja, ako napriklad:

a. systémy na narovndvanie kotiica v briiskach;
b. paralelné rotacné osi urcené na upinanie samostatnych obrobkov;

c. kolinedrne rotacné osi urcené na manipuldciu toho istého obrobku, ktory upinajii z opacnych
strdn.

5. Obrdbaci stroj, ktory md aspofi 2 z 3 otdCacich, frézovacich alebo brilsiacich schopnosti (napr.
otdcaci stroj s frézovacou schopnostou), musi byt posideny vo vztahu ku kazdej uplatnitelnej
polozke 1.B.2.a., 1.B.2.b. a 1.B.2.c.

6. Polozky 1.B.2.b.3 a 1.B.2.c.3 zahffajii stroje zaloZené na paralelnej linedrnej kinematickej
Struktiire (napr. hexapod — SestnoZec), ktoré majii 5 alebo viac osi, z ktorjch Ziadna nie je
rotacnou 0sou.

1.B.3. Tieto stroje, ndstroje alebo systémy na kontrolu rozmerov:

a. pocitacom riadené alebo numericky riadené stroje na meranie siradnic (CMM), vyznacujice sa ktoroukolvek
z tychto vlastnosti:

1. iba dve osi a maximédlna povolend odchylka merania dzky pozdiz ktorejkolvek z osi (jednorozmerné)
identifikovand ako ubovolnd kombindcia EOx MPE, EQy MPE alebo EOz MPE, rovnd alebo mensia (lepsia)
ako (1,25 + L/1 000) um (priom L je namerana dlzka v mm) v ktoromkolvek bode previdzkového
rozsahu stroja (t. j. v rémci dizky osi) podla 1SO 10360-2(2009) alebo

2. tri alebo viac osi a trojrozmernd (volumetrickd) maximdlna povolend odchylka merania dfzky EO, MPE
rovnd alebo mensia (lepsia) ako (1,7 + L/800) pm (pri€om L je namerand dlzka v mm) v ktoromkolvek
bode prevadzkového rozsahu stroja (t. j. v ramci dizky osi) podla ISO 10360-2(2009).

Technickd pozndmka: Dovolend chyba indikdcie najpresnejSieho nastavenia stroja na meranie stradnic EO, MPE
stanovend vyrobcom podla ISO 10360-2(2009) (napr. najlepsi z tychto parametrov: sonda,
dizka hrotu, parametre pohybu, prostredie) a so vsetkjmi dostupnymi kompenzdciami‘ sa
porovnd k prahu 1,7 + L/800 pm.

b. Pristroje na meranie linedrneho posuvu:

1. bezdotykové meracie systémy s rozlifenim‘ lep$im (niz§im) ako 0,2 pum v rdmci rozsahu merania do
0,2 mm;

2. linedrne systémy diferencialnych transformatorov napitia (LVDT) s obidvoma tymito vlastnostami:

a. 1. linearita’ najviac (lepsia ako) 0,1 % merand od 0 po plny prevadzkovy rozsah pre LVDT s
prevadzkovym rozsahom do + 5 mm alebo

2. Jlinearita’ najviac (lepsia ako) 0,1 % pre rozsah merania od 0 mm do 5 mm pre LVDT s
prevadzkovym rozsahom vy3sim ako 5 mm a

b. drift rovny 0,1 % za den pri Standardnej teplote prostredia v skdSobnej miestnosti + 1 K alebo lepsi
(mensi);

3. Meracie systémy, ktoré maji obidve tieto vlastnosti:

a. obsahujti laser a
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b. udrZiavaji si pocas najmenej 12 hodin v teplotnom rozsahu * 1K okolo $tandardnej teploty a pri
Standardnom tlaku:

1. rozliSenie’ 0,1 pm alebo lepsie v celom rozsahu stupnice a

2. neistotu merania‘ rovni (0,2 + L/2 000) pm alebo lepsiu (mensiu), pricom (L je dlzka namerand v
mm);

Pozndmka: Polozka 1.B.3.b.3. sa nevzfahuje na interferometrické systémy merania bez uzavretej alebo
otvorenej spitnej vizby obsahujiice laser na meranie odchylok pohybu sani obrdbacich
strojov, strojov na kontrolu rozmerov alebo podobnych zariadeni.

Technickd pozndmka: V polozke 1.B.3.b. [linedrny posuv’ znamend zmenu vzdialenosti medzi meracou sondou a
meranym predmetom.

c. Pristroje na meranie uhlového posuvu s ,odchylkou uhlovej polohy* rovnou 0,00025° alebo lepsou (mensouy);

Poznidmka: Polozka 1.B.3.c. sa nevzfahuje na optické pristroje ako st autokolimdtory, vyuZivajiice
kolimované svetlo (napr. laserové svetlo) na zistovanie uhlového posuvu zrkadla.

d. systémy na sticasnt linedrno-uhlovii kontrolu polopanvi, vyznacujiice sa obidvoma tymito vlastnostami:
1. ,neistota merania‘ pozdiz ktorejkolvek linedrnej osi je rovna 3,5 pm alebo lepsia (mensia) na 5 mm; a
2. ,odchylka uhlovej polohy* rovnd 0,02 ° alebo mensia.

Pozndmky: 1. Polozka 1.B.3. zahffia obrdbacie stroje, ktoré mozno pouzit ako meracie stroje, ak vyhovuja
kritéridm stanovenym pre funkciu meracicho stroja, alebo ich prekracuji.

2. Stroje opisané v polozke 1.B.3. st zahrnuté, ak presahuji prah stanoveny v rdmci svojho
prevadzkového rozsahu.

Technickd pozndmka: Vsetky parametre nameranych hodndt v tejto polozke predstavujii plus/minus, t. j. nie celé pdsmo.

1.B.4. Indukéné pece s riadenou atmosférou (vikuum alebo inertny plyn) a ich napéjanie:
a. pece, ktoré majii vietky tieto vlastnosti:
1. schopné pracovat pri teplotich nad 1 123 K (850 °C);
2. indukéné cievky s priemerom najviac 600 mm a
3. konstruované na prikon najmenej 5 kW;

Poznidmka: Polozka 1.B.4. sa nevztahuje na pece navrhnuté na spracovévanie polovodicovych vrstiev.

b. napdjanie s menovitym vystupnym vykonom najmenej 5 kW osobitne navrhnuté pre pece uvedené v
polozke 1.B.4.a.

1.B.5. lzostatické lisy* a pribuzné zariadenia:
a. ,izostatické lisy* vyznacujice sa obidvoma tymito vlastnostami:
1. schopné dosahovat maximélny pracovny tlak najmenej 69 MPa a
2. st vybavené komorovou kavitou s vniitornym priemerom viac ako 152 mm;

b. lisovnice, lejacie formy a kontroly osobitne navrhnuté pre ,izostatické lisy*, uvedené v polozke 1.B.5.a.
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Technické pozndmky: 1. 'V polozke 1.B.6. ,izostatické lisy* sii zariadenia schopné pretlacit uzatvorenti dutinu cez rozne

médid (plyn, kvapalina, tuhé Castice atd.) na vytvorenie rovnakého tlaku vo vsetkych smeroch v
dutine, posobiaceho na obrobok alebo materidl.

2.V polozke 1.B.5. sa pod viitornymi rozmermi komory rozumejii rozmery komory, v ktorej sa
dosiahne pracovnd teplota aj pracovny tlak, a ktoré neobsahujii upinacie pripravky. Tento
rozmer je mensi bud ako vnitorny priemer tlakovej komory, alebo ako vnitorny priemer
izolovaného kireniska podla toho, ktord z tychto dvoch komér je umiestnend vo vmiitri tej
druhej.

1.B.6. Systémy na vibracné skugky, ich zariadenia a sticasti:

a. Elektrodynamické systémy na vibra¢né skasky vyznacujice sa vSetkymi tymito vlastnostami:

1. vyuzivajiice techniky spitnej vizby alebo uzavretého obvodu vybavené digitdlnou riadiacou jednotkou;
2. schopné vyvinit vibracie 10 g RMS v rozmedz{ 20 a 2 000 Hz a
3. schopné vyviniit prendsajtce sily 50 kN alebo viac merané na ,prazdnom stole’;

b. Digitdlne riadiace jednotky kombinované s osobitne navrhnutym softvérom pre vibracné skisky so $irkou
kmitoctového pdsma v redlnom case vicSou ako 5 kHz a navrhnuté pre systém uvedeny v polozke 1.B.6.a.;

c. vibraéné natriasacie zariadenia (natriasacie jednotky) s pridruzenymi zosiliovaémi alebo bez nich schopné
prendsat silu s velkostou 50 kN alebo vys$siu merani na ,prazdnom stole’, ktoré st pouzitelné v systémoch
uvedenych v polozke 1.B.6.a.;

d. nosné konstrukcie pre skasobné vzorky a elektronické jednotky, navrhnuté tak, aby spdjali viacero
natriasacich jednotick do kompletného systému natriasania schopného dosiahnut aéinnd zlozent silu
najmenej 50 kN merant na ,pradzdnom stole’, ktoré sii pouzitelné v systémoch uvedenych v polozke 1.B.6.a.

Technickd pozndmka: V polozke 1.B.6. prdzdny stol‘ je plochy stol alebo plocha bez akéhokolvek prislusenstva.

1.B.7. Metalurgické taviace pece a odlievacie pece s vakuom alebo inou riadenou atmosférou a pribuzné zariadenia:

a. oblikové pretavovacie a odlievacie pece vyznacujice sa obidvoma tymito vlastnostami:

1. objemy taviacich elektréd medzi 1 000 cm® a 20 000 cm’ a
2. schopnost pracovat pri teplote topenia viac ako 1 973 K (1 700 °C);

b. tavné pece s elektréonovym lac¢om, pece s plazmovou atomiziciou a tavné pece vyznacujiice sa obidvoma

tymito vlastnostami:
1. vykon 50 kW alebo viac a
2. schopnost pracovat pri teplote topenia viac ako 1 473 K (1 200 °C);
c. poditacové riadiace a monitorovacie systémy osobitne konfigurované pre lubovolnii z peci uvedenych v
polozke 1.B.7.a. alebo 1.B.7.b
1.C.  MATEIALY
Ziadne.
1.D.  SOFTVER
1.D.1. ,Softvér osobitne navrhnuty alebo upraveny na ,pouZivanie’ zariadeni uvedenych v polozke 1.A.3., 1.B.1,

1.B.3,, 1.B.5,, 1.B.6.a,, 1.B.6.b., 1.B.6.d. alebo 1.B.7.

Pozndmka: ,Softvér’ osobitne navrhnuty alebo upraveny pre systémy uvedené v polozke 1.B.3.d., zahfiia
softvér’ pre sticasné meranie hribky a profilu steny.
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1.D.2. ,Softvér osobitne navrhnuty alebo upraveny na ,vyvoj, ,vyrobu‘ alebo ,pouZivanie’ zariadenia uvedeného v
polozke 1.B.2.

Poznidmka: Polozka 1.D.2. sa nevztahuje na Cast programovaci ;softvér, ktory vytvara ,numerické riadiace’ kody
prikazov, neumoziuje viak priame vyuzitie zariadenia na obrabanie roznych Casti.

1.D.3. ,Softvér’ pre lubovolni kombindciu elektronickych zariadeni alebo systém, ktory umoZiiuje takémuto
zariadeniu (zariadeniam) fungovat ako jednotka numerického riadenia pre obrdbacie stroje, ktory je schopny
riadit pat alebo viac interpola¢nych osi, ktoré mozu byt koordinované sti¢asne na téely ,riadenia profilu‘.

Pozndmky: 1. ,Softvér' je zahrnuty, ¢i uz je samostatny, alebo sa nachddza v jednotke ,numerického riadenia‘
alebo lubovolnom elektronickom zariadeni alebo systéme.

2. Polozka 1.D.3. sa nevztahuje na softvér osobitne navrhnuty alebo upraveny vyrobcami
jednotky riadenia alebo obrdbacieho stroja na prevadzkovanie obrdbacieho stroja, ktory nie je
uvedeny v polozke 1.B.2.

1.E. TECHNOLOGIE

1.E.1. ,Technolégia‘® podla technologickych kontrol na ,vyvoj; ,vyrobu‘ alebo ,pouZivanie’ zariadeni, materidlu alebo
;softvéru’ uvedenych v 1.A. az 1.D.

2. MATERIALY

2.A. ZARIADENIA, ZOSTAVY A KOMPONENTY
2.A.1. Tégliky vyrobené z materidlov odolnych voci kvapalnym aktinidovym kovom:
a. Tégliky vyznacujice sa obidvoma tymito vlastnostami:
1. maji objem od 150 cm? (150 ml) do 8 000 cm?® (8 1 (litrov)) a

2. st vyrobené z niektorého z nasledujicich materidlov alebo ich kombindcie s celkovou Eistotou najviac
2 % hmotnosti, alebo st tymito materidlmi alebo ich kombindciou potiahnuté:

a. fluorid vapenaty (CaF2);
b. zirkonicitan vdpenaty (metazirkoniitan) (CaZrO,);
c. sulfid cerity (Ce,S,);
d. oxid erbity (Er,0,);
e. oxid hafnicity (HfO,);
f. oxid horecnaty (MgO);
g. nitridovand zliatina nidbu, titdnu a volfrdmu (priblizne 50 % Nb, 30 % Ti, 20 % W);
h. oxid ytrity (Y203) alebo
i. oxid zirkonicity (ZrO,).
b. Tégliky vyznacujice sa obidvoma tymito vlastnostami:
1. majii objem od 50 cm® (50 ml) do 2 000 cm® (2 1 (litrov)) a
2. st vyrobené z tantalu alebo potiahnuté tantalom s istotou 99,9 % hmotnosti alebo vysSou.
c. Tégliky vyznacujice sa vSetkymi tymito vlastnostami:

1. majii objem od 50 cm? (50 ml) do 2 000 cm? (2 litrov);
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2. st vyrobené z tantalu alebo potiahnuté tantalom s ¢istotou 98 % hmotnosti alebo vyssou a

3. st potiahnuté karbidom, nitridom alebo boridom tantalu alebo ktoroukolvek kombindciou tychto
zltcenin.

2.A.2. Platinové katalyzatory osobitne navrhnuté alebo vyrobené na uskuto¢nenie izotopickej vymeny medzi vodikom
a vodou s cielom spitne ziskat tricium z tazkej vody alebo na vyrobu tazkej vody.

2.A.3. Kompozitné Struktiry v podobe rirok vyznacujice sa obidvoma tymito vlastnostami:
a. maja vnatorny priemer od 75 do 400 mm a

b. st vyrobené z lubovolnych ,vldknitych alebo vlaknovych materidlov uvedenych v polozke 2.C.7.a. alebo z
materidlov predimpregnovanych uhlikom uvedenych v polozke 2.C.7.c.

2.B. SKUSOBNE A VYROBNE ZARIADENIA

2.B.1. Zariadenia alebo zdvody na tricium a ich vybavenie:

a. zarjadenia alebo zdvody na vyrobu, regeneraciu, extrakciu alebo koncentraciu tricia alebo na manipuldciu s
nim;

b. vybavenie pre zariadenia alebo zdvody na tricium:

1. vodikové alebo héliové chladiace jednotky schopné ochladzovat na teplotu 23 K (- 250 °C) alebo nizsiu, s
vykonom odoberania tepla nad 150 W;

2. systémy na skladovanie alebo Cistenie izotopov vodika s pouzitim hydridov kovov ako skladovacieho
alebo cistiaceho média.

2.B.2. Zariadenia alebo zdvody na separdciu izotopov litia a ich vybavenie:
Pozndmka: Urcité vybavenie na separdciu izotopov litia a sticasti pre proces oddelovania plazmy si priamo

pouzite[né na separdciu izotopov urdnu a podliehaji kontrole podla INFCIRC/254 ¢asti 1 (v zneni
zmien).

a. zariadenia alebo zdvody na separdciu izotopov litia;

b. vybavenie na separdciu izotopov litia procesom na bdze amalgamov litia a ortuti:
1. ndplriové kvapalinové vymenné kol6ny osobitne navrhnuté pre amalgdmy litia;
2. Cerpadld na amalgdm ortuti alebo litia;
3. elektrolytické ¢lanky na amalgdm litia;
4. odparovace pre koncentrovany roztok hydroxidu litneho;

c. i6nové vymenné systémy osobitne navrhnuté na separdciu izotopov litia a ich osobitne navrhnuté
komponenty;

d. chemické vymenné systémy (vyuzivajice korunové étery, kryptandy alebo laridtové étery) osobitne navrhnuté
na separdciu izotopov litia a ich osobitne navrhnuté komponenty.

2.C. MATERIALY

2.C.1. Zliatiny hlinika vyznacujtice sa obidvoma tymito vlastnostami:
a. ,dosahujt‘ medzu pevnosti v tahu najmenej 460 MPa pri teplote 293 K (20 °C) a
b. maji formu rarok alebo masivnych valcov (vritane vykovkov) s vonkaj$im priemerom viac ako 75 mm.

Technickd pozndmka: V polozke 2.C.1. sa vyraz dosahujii’ vztahuje na zliatiny hlinika pred tepelnym spracovanim alebo
po tiom.
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2.C.2.  Kovové berylium, zliatiny obsahujiice viac ako 50 % hmotnosti berylia, beryliové zliceniny, vyrobky z nich a
odpady alebo odrezky z uvedenych materidlov.

Pozndmka: Polozka 2.C.2. sa nevztahuje na:

a. kovové okienka pre rontgenové pristroje alebo pre meracie zariadenia vrtov;

b. oxidové profily v zhotovenej alebo v polozhotovenej forme osobitne navrhnuté pre elektronické
komponenty alebo ako substraty elektronickych obvodov;

c. beryl (kremicitan berylia alebo hlinika) vo forme smaragdov alebo akvamarinov.
2.C.3. Bizmut vyznaujici sa obidvoma tymito vlastnostami:
a. distotu 99,99 % hmotnosti alebo vyssiu a
b. obsah striebra nizsi ako 10 dielov na milién dielov hmotnostnych (ppm).

2.C.4. BOor obohateny izotopom béru-10 (19B) vo vicsej miere, neZ je vyskyt izotopu v prirode, a to: elementdrny bor,
zlGéeniny, zmesi obsahujiice bér, vyrobky z nich a odpady alebo odrezky z uvedenych materidlov.

Pozndmka: K zmesiam obsahujicim bér uvedenym v polozke 2.C.4. patria aj materidly naplnené borom.

Technickd pozndmka: Vyskyt izotopu v prirode je v pripade béru-10 priblizne 18,5 % hmotnosti (20 % atémovyich).

2.C.5. Vépnik vyznacujici sa obidvoma tymito vlastnostami:
a. obsah kovovych necistot okrem horcika nizsi ako 1 000 dielov na milién dielov hmotnostnych a
b. obsah béru nizsi ako 10 dielov na milién dielov hmotnostnych.

2.C.6. Trifluorid chléru (CIF,).

2.C.7. Vléknité alebo vldknové materidly* alebo predimpregnované lamindty:
a. uhlikové alebo aramidové ,vlaknité alebo vldknové materidly* vyznacujice sa niektorymi z tychto vlastnosti:
1. 3pecificky modul’ najmenej 12,7 x 106 m alebo
2. J3pecifickd pevnost v tahu‘ najmenej 23,5 x 104 m;

Pozndmka: Polozka 2.C.7.a. sa nevztahuje na ,vldknité alebo vlidknové materidly’ s hmotnostnym obsahom
esterového modifikatora povrchu vldken minimdlne 0,25 %.

b. sklené ,vlaknité alebo vldknové materidly* vyznacujiice sa obidvoma tymito vlastnostami:
1. J3pecificky modul’ najmenej 3,18 x 10° m a
2. 3pecifickti pevnost v tahu‘ najmenej 7,62 x 10* m;

c. termosetickou Zivicou impregnované nekonecné priadze’, jpredpriadze’, kidele’ alebo ,pésky’ so sirkou
najviac 15 mm (predimpregnované lamindty) vyrobené z uhlikovych alebo sklenych ,vldknitych alebo

vldknovych materidlov' uvedenych v polozkach 2.C.7.a. alebo 2.C.7.b.

Technickd pozndmka: Zivica tvori matricu kompozitného materidlu.

Technické pozndmky: 1. 'V polozke 2.C.7. Specificky modul‘ sa rovnd podielu Youngovho modulu v N/m2a 3pecifickej
hmotnosti v N/m* meranej pri teplote 296 + 2 K (23 + 2 °C) a relativnej vihkosti 50 £ 5 %.

2.V polozke 2.C.7. Specifickd pevnost v tahu sa rovnd podielu medze pevnosti v tahu v N/m? a
Specifickej hmotnosti v N/m? meranej pri teplote 296 + 2 K (23 + 2 °C) a relativnej vlhkosti
50+ 5%.
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2.C.8. Kovové hafnium, zliatiny obsahujice viac ako 60 % hmotnosti hafnia, zlG¢eniny hafnia obsahujiice viac ako
60 % hmotnosti hafnia, vyrobky z neho a odpad alebo odrezky niektorého z uvedenych materialov.

2.C.9. Litium obohatené izotopom litia-6 (6Li) vo vicSej miere, nez je vyskyt izotopu v prirode, a produkty alebo
zariadenia obsahujiice obohatené litium, a to: elementdrne litium, zliatiny, zlGceniny, zmesi obsahujtce litium,
vyrobky z nich a odpady alebo odrezky z uvedenych materialov.

Poznidmka: Polozka 2.C.9. sa nevztahuje na termoluminiscenéné dozimetre.
Technickd pozndmka: Vyjskyt izotopu v prirode je v pripade litia-6 priblizne 6,5 % hmotnosti (7,5 % atomovych).

2.C.10. Hor¢ik vyznacujici sa obidvoma tymito vlastnostami:

a. obsah kovovych necistdt okrem vapnika nizsi ako 200 dielov na milién dielov hmotnostnych a
b. obsah béru nizsi ako 10 dielov na milién dielov hmotnostnych.

2.C.11. Martenzitickd vysokopevnd ocel ,dosahujiica’ medzu pevnosti v tahu najmenej 1 950 MPa pri teplote 293 K
(20 °C).

Pozndmka: Polozka 2.C.11. sa nevztahuje na formy, ktorych vietky linedrne rozmery maji najviac 75 mm.
Technickd pozndmka: V polozke 2.C.11. sa vyraz dosahujtica’ vztahuje na martenzitickii vysokopevnii ocel pred tepelnym
spracovanim alebo po fiom.

2.C.12. Radium 226 (Ra-226), zliatiny radia 226, zlG¢eniny rddia 226, zmesi obsahujtce radium 226, vyrobky z nich a
produkty alebo zariadenia s obsahom niektorého z uvedenych materidlov.

Poznidmka: Polozka 2.C.12. sa nevztahuje na:
a. lekdrske aplikdtory;
b. produkty ani zariadenia s obsahom rddia 226 nizsim ako 0,37 GBq.
2.C.13. Zliatiny titdnu vyznacujice sa obidvoma tymito vlastnostami:
a. ,dosahuji‘ medzu pevnosti v tahu najmenej 900 MPa pri teplote 293 K (20 °C) a
b. majti formu rarok alebo masivnych valcov (vritane vykovkov) s vonkajsim priemerom viac ako 75 mm.
Technickd pozndmka: V polozke 2.C.13. sa vyraz dosahujii‘ vztahuje na zliatiny titdnu pred tepelnym spracovanim alebo
po fiom.

2.C.14. Volfrdm, karbid volfrdimu a zliatiny obsahujtce viac ako 90 % hmotnosti volfrimu vyznacujice sa obidvoma
tymito vlastnostami:

a. formu dutych valcov (vratane asti valca) s vntornym priemerom 100 azZ 300 mm a

b. hmotnost vicsiu ako 20 kg.

Pozndmka: Polozka 2.C.14. sa nevztahuje na vyrobky osobitne navrhnuté ako zdvazia alebo kolimdtory
Ziarenia gama.

2.C.15. Zirkénium s obsahom hafnia niz$im ako 1 diel hafnia na 500 dielov hmotnosti zirkénia, a to: vo forme kovu,
zliatin obsahujucich viac ako 50 % hmotnosti zirkénia a zlicenin, ako aj vyrobky z nich a odpady alebo
odrezky z uvedenych materidlov.

Pozndmka: Polozka 2.C.15. sa nevztahuje na zirkénium vo forme f6lii s hrabkou najviac 0,10 mm.

2.C.16. Niklovy prasok a pérovity niklovy kov, a to:

Pozndmka: Pokial ide o niklovy prédsok pripraveny 3pecidlne na vyrobu bariér pre plynna diftiziu, pozri
INFCIRC/254 ¢ast 1 (v zneni zmien).
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a. niklovy prasok vyznacujici sa obidvoma tymito vlastnostami:

1. obsah ¢istého niklu najmenej 99,0 % hmotnosti a

2. priemernd velkost Castic nameranti podla $tandardu ASTM B 330 menej ako 10 pm;
b. pérovity kovovy nikel vyrobeny z materidlov uvedenych v polozke 2.C.16.a.

Pozndmka: Polozka 2.C.16. sa nevztahuje na:

a. prasky z vlaknového niklu;
b. jednotlivé plechy z pérovitého niklu s plochou najviac 1 000 cm?/plech.
Technickd pozndmka: Polozka 2.C.16.b. sa vztahuje na pérovity kov vytvoreny lisovanim alebo spekanim materidlov

uvedenych v polozke 2.C.16.a. tak, aby vytvorili kovovy materidl s jemnymi pérmi vzdjomne
prepojenymi v celej Struktire.

2.C.17. Tricium, zlG¢eniny tricia, zmesi obsahujtce tricium, v ktorych pomer atémov tricia a atémov vodika prekracuje
1 diel na 1 000 dielov, a produkty alebo zariadenia obsahujtce niektory z uvedenych materidlov.

Pozndmka: Polozka 2.C.17. sa nevzfahuje na produkty ani zariadenia obsahujiice menej ako 1,48 x 10> GBq
tricia.

2.C.18. Hélium-3 (3He), zmesi obsahujiice hélium-3 a produkty alebo zariadenia obsahujtce niektoré z uvedenych
materidlov.

Pozndmka: Polozka 2.C.18. sa nevztahuje na produkty ani zariadenia obsahujiice menej ako 1 g hélia-3.

2.C.19. Rédionuklidy vhodné ako zdroje neutrénov na zdklade reakcie alfa-n:

aktinium 225 curium 244 polénium 209
aktinium 227 einsteinium 253 polénium 210
kalifornium 253 einsteinium 254 radium 223
curium 240 gadolinium 148 térium 227
curium 241 pluténium 236 térium 228
curium 242 pluténium 238 urdn 230
curium 243 polénium 208 urdn 232

V tychto formach:

a. elementdrne;

b. zliceniny s celkovou rddioaktivitou najmenej 37 GBq/kg;

c. zmesi s celkovou radioaktivitou najmenej 37 GBq/kg;

d. produkty alebo zariadenia obsahujiice niektory z uvedenych materidlov.

Pozndmka: Polozka 2.C.19. sa nevztahuje na produkty ani zariadenia s rddioaktivitou nizSou ako 3,7 GBq.

2.C.20. Rénium a jeho zliatiny s obsahom rénia najmenej 90 % hmotnosti a zliatiny rénia a wolfrdimu obsahujtce
najmenej 90 % hmotnosti akejkolvek kombindcie rénia a wolfrdimu vyznacujiice sa obidvoma tymito
vlastnostami:

a. formu dutych valcov (vratane Casti valca) s vniitornym priemerom 100 aZ 300 mm a

b. hmotnost va¢siu ako 20 kg.
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2.D.  SOFTVER

Ziaden.

2.E. TECHNOLOGIA

2E1. | Technoldgia’ podla technologickych kontrol na ,vyvoj; ,vyrobu‘ alebo ,pouzivanie zariadeni, materidlu alebo
;softvéru’ uvedenych v polozkach 2.A. az 2.D.

3. ZARIADENIA A KOMPONENTY NA SEPARACIU IZOTOPOV URANU
(okrem poloziek uvedenych na kontrolnom zozname)

3.A. ZARIADENIA, ZOSTAVY A KOMPONENTY

3.A.1. Menice alebo generdtory frekvencie pouzitelné ako motorové pohony s variabilnou alebo stilou frekvenciou
vyznacujlce sa vSetkymi tymito vlastnostami:

Pozndmka 1: Menice alebo generdtory frekvencie osobitne navrhnuté alebo vyrobené pre procesy plynovej
odstredivky podliehaji kontrole podla INFCIRC/254 Casti 1 (v zneni zmien).

Pozndmka 2: Na softvér’ osobitne navrhnuty na zvySenie alebo zniZenie vykonnosti menicov alebo
generdtorov frekvencie tak, aby spliiali dalej uvedené vlastnosti, sa vztahuji polozky 3.D.2
a 3.D.3.

a. viacfazovy vystup poskytujiici vykon najmenej 40 VA;

b. prevddzka pri frekvencii najmenej 600 Hz a

c. reguldcia frekvencie lep$ia (mensia) ako 0,2 %.

Pozndmky: 1. Polozka 3.A.1. sa vzfahuje na menice frekvencie urcené pre konkrétne priemyselné strojné
zariadenia afalebo spotrebitelsky tovar (obrdbacie stroje, dopravné prostriedky atd'), len ak

menice frekvencie spliiaji uvedené vlastnosti po odstrdneni a s vyhradou vieobecnej poznimky
3.

2. Vlida na Gely kontroly vjvozu uréi, ¢i konkrétny menic frekvencie splfia uvedené vlastnosti, a
to pri zohladneni obmedzeni hardvéru a softvéru.

Technické pozndmky: 1. Menice frekvencie uvedené v polozke 3.A.1. sii zndme aj ako konvertory alebo invertory.

2. Vlastnosti uvedené v polozke 3.A.1. mozu splfiat niektoré zariadenia, ktoré sa na trh uvddzajii
ako: generdtory, elektronické skiisobné zariadenia, siefové adaptéry AC, motorové pohony s
premenlivou rychlosfou, pohonné jednotky s premenlivou rychlostou, pohonné jednotky s
premenlivou frekvenciou, pohonné jednotky s nastavitelnou frekvenciou alebo pohonné jednotky s
nastavitelnou rychlostou.

3.A.2. Lasery, laserové zosililovace a oscilatory:
a. medené plynné lasery vyznacujiice sa obidvoma tymito vlastnostami:
1. pracuji v rozsahu vinovej dizky od 500 do 600 nm a
2. priemerny vystupny vykon je najmenej 30 W;
b. lasery s argénovymi iénmi vyznacujiice sa obidvoma tymito vlastnostami:
1. pracujii v rozsahu vinovej dizky od 400 do 515 nm a

2. priemerny vystupny vykon je vyssi ako 40 W;
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. lasery s primesou neodymu (iné ako sklené) s vystupnou vlnovou dizkou od 1000 do 1100 nm

vyznacujiice sa niektorou z tychto vlastnosti:

1. st to impulzne budené lasery a lasery s Q-moduldciou s dobou trvania impulzu najmenej 1 ns
vyznacujice sa niektorou z tychto vlastnosti:

a. vystup jednoduchého transverzalneho rezimu s priemernym vystupnym vykonom vys$§im ako 40 W
alebo

b. vystup viacndsobného transverzdlneho rezimu s priemernym vystupnym vykonom vyssim ako 50 W,

alebo

2. vyuzivaji zdvojovanie frekvencie na dosiahnutie vystupnej vinovej dizky od 500 do 550 nm s
priemernym vystupnym vykonom vys$sim ako 40 W;

. laditeIné impulzné laserové oscildtory na béze farbiv pracujice v jednom rezime vyznacujice sa vSetkymi

tymito vlastnostami:

1. pracuj pri vinovych dlzkach od 300 do 800 nm;
2. priemerny vystupny vykon je vyssi ako 1 W;

3. opakovacia frekvencia je vy3sia ako 1 kHz a

4. $irka impulzu je mensia ako 100 ns;

. laditelné zosiltiovace a oscilitory impulznych laserov na bédze farbiv vyznalujice sa vSetkymi tymito

vlastnostami:

1. pracujii pri vinovych dfzkach od 300 do 800 nm;
2. priemerny vystupny vykon je vyssi ako 30 W;

3. opakovacia frekvencia je vyssia ako 1 kHz a

4. sirka impulzu je mensia ako 100 ns;

Poznidmka: Polozka 3.A.2.e. sa nevztahuje na oscildtory pracujiice v jednom reZime.

. alexandritové lasery vyznacujice sa vSetkymi tymito vlastnostami:

1. pracujii pri vinovych dizkach od 720 do 800 nm;
2. §irka pdsma je najviac 0,005 nm;
3. opakovacia frekvencia je vy$sia ako 125 kHz a

4. priemerny vystupny vykon je vy$si ako 30 W;

. impulzné lasery na baze oxidu uhli¢itého vyznacujice sa vSetkymi tymito vlastnostami:

1. pracujii pri vinovych dfzkach od 9 000 do 11 000 nm;

2. opakovacia frekvencia je vyssia ako 250 Hz;

3. priemerny vystupny vykon je vyssi ako 500 W a

4. $irka impulzu je mensia ako 200 ns;

Pozndmka: Polozka 3.A.2.g. sa nevztahuje na vysokovykonové (zvycajne 1 az 5 kW) priemyselné lasery na

bdze CO2 pouzivané napr. v zvéracich a kovoobrébacich zariadeniach, kedze tieto lasery st bud
lasermi so stdlou vlnou alebo st impulznymi lasermi so Sirkou impulzu vicSou ako 200ns.

. impulzné excimerové lasery (XeF, XeCl, KrF) vyznacujiice sa vSetkymi tymito vlastnostami:

1. pracujd pri vinovych dizkach od 240 do 360 nm;
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2. opakovacia frekvencia je vyssia ako 250 kHz a
3. priemerny vystupny vykon je vy3si ako 500 W;

i. paravodikové Ramanove konvertory navrhnuté tak, aby pracovali s vystupnou vinovou dlzkou 16 pm a
opakovacou frekvenciou vyssou ako 250 Hz;

j. impulzné lasery na bdze oxidu uholnatého vyznacujiice sa vetkymi tymito vlastnostami:
1. pracujt pri vinovych dlzkach od 5 000 do 6 000 nm;
2. opakovacia frekvencia je vyssia ako 250 Hz;
3. priemerny vystupny vykon je vys$si ako 200 W a
4. $irka impulzu je mensia ako 200 ns;

Pozndmka: Polozka 3.A.2j. sa nevztahuje na vysokovykonové (zvycajne 1 az 5 kW) priemyselné lasery na
bdze CO pouzivané napr. v zvdracich a kovoobrdbacich zariadeniach, kedZe tieto lasery st bud
lasermi so stdlou vlnou alebo st impulznymi lasermi so Sirkou impulzu vi¢sou ako 200ns.

3.A.3. Ventily vyznacujiice sa vSetkymi tymito vlastnostami:
a. menovity rozmer najmenej 5 mm;
b. maji vlnovcové tesnenie a

c. st celé vyrobené z hlinika, zliatiny hlinfka, niklu alebo zliatiny niklu s obsahom najmenej 60 % hmotnosti
niklu, alebo st tymito materidlmi potiahnuté.

Technickd pozndmka: Pre ventily s rozdielnym priemerom na vstupe a na vystupe sa pod ,menovitym rozmerom‘ v polozke
3.A.3.a. rozumie najmensi priemer.

3.A.4. Supravodivé solenoidové elektromagnety vyznacujice sa vietkymi tymito vlastnostami:
a. st schopné vytvarat magnetické polia vicsie ako 2 T;
b. pomer dfzky a vnitorného priemeru je viac ako 2;

¢. vnitorny priemer je vacsi ako 300 mm a

d. magnetické pole je homogénnejsie ako 1 % v strednych 50 % vnitorného objemu.

Pozndmka: Polozka 3.A.4. sa nevztahuje na magnety osobitne navrhnuté pre medicinske systémy snimkovania
pomocou jadrovej magnetickej rezonancie (NMR) alebo magnety, ktoré sa ako sicast takychto
systémov vyvazaju.

Pozndmka: Vyraz ako sicast nemusi nevyhnutne znamenat fyzickd stlast tej istej zdsielky.

Samostatné zdsielky z roznych zdrojov st povolené za predpokladu, Ze suvisiace
vyvozné doklady jasne uvadzaja takyto vztah.

3.A.5. Vysokonapitové zdroje jednosmerného pridu vyznacujice sa obidvoma tymito vlastnostami:
a. pocas 8 hodin st schopné nepretrzite vytvarat najmenej 100 V s prudovym vystupom najmenej 500 A a
b. pocas 8 hodin maji stabilitu pradu alebo napitia lepsiu ako 0,1 %.

3.A.6. Vysokonapitové zdroje jednosmerného pradu vyznalujiice sa obidvoma tymito vlastnostami:
a. pocas 8 hodin st schopné nepretrzite vytvarat najmenej 20 kV s pradovym vystupom najmenej 1 A a

b. pocas 8 hodin maja stabilitu pridu alebo napitia lepsiu ako 0,1 %.
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3.A.7. Vsetky druhy prevodnikov tlaku schopné merat absoliitne tlaky vyznacujice sa vSetkymi tymito vlastnostami:

a. prvky na snimanie tlaku vyrobené z hlinika, zliatiny hlinika, oxidu hlinitého (alumina alebo zafir), niklu
alebo zliatin niklu s obsahom niklu viac ako 60 % hmotnosti, alebo plne fluérovanych uhlovodikovych
polymérov, alebo prvky tymito materidlmi chranené;

b. tesnenia, ak si potrebné, nevyhnutné na utesnenie prvku na snimanie tlaku a v priamom kontakte s
procesnym médiom, vyrobené z hlinika, zliatiny hlinika, oxidu hlinitého (alumina alebo zafir), niklu alebo
zliatin niklu s obsahom niklu viac ako 60 % hmotnosti, alebo plne fluérovanych uhlovodikovych polymérov,
alebo tesnenia tymito materidlmi chrdnené a

c. vyznacujlce sa niektorou z tychto vlastnosti:

1. meraci rozsah mensi ako 13 kPa a ,presnost* vyssia ako + 1 % celkového rozsahu stupnice alebo

2. cely rozsah stupnice najmenej 13 kPa a ,presnost’ merand pri 13 kPa lepsia ako + 130 Pa.

Technické pozndmky: 1. Prevodniky tlaku uvedené v polozke 3.A.7. sii pristrojmi, ktoré prevddzajii merany tlak na
signdl.

2.V polozke 3.A.7. presnost* zahffia nelinearitu, hysterézu a opakovatelnost pri danej teplote
okolia.

3.A.8. Vikuové vyvevy vyznacujlce sa vSetkymi tymito vlastnostami:
a. velkost sacieho hrdla najmenej 380 mm;
b. rychlost ¢erpania najmenej 15 m’[s a
c. schopnost dosahovat maximélne vakuum lepsie ako 13,3 mPa.

Technické pozndmky: 1. Rychlost cerpania sa stanovuje v bode merania pomocou dusika v plynnom skupenstve alebo
vzduchu.

2. Maximdlne vdkuum sa stanovuje na sani cerpadla, pricom sanie Cerpadla je odblokované.

3.A.9 Kompresory 3pirdlového typu s vlnovcovym tesnenim a vdkuové vyvevy $pirdlového typu s vlnovcovym
tesnenim vyznacujlce sa vietkymi tymito vlastnostami:

a. st schopné vstupného objemového prietoku vzduchu najmenej 50 m?/h;
b. st schopné kompresného pomeru najmenej 2:1 a

c. vietky povrchy, ktoré prichddzaji do kontaktu s procesnym plynom, maji vyrobené z niektorého z tychto
materidlov:

1. hlinik alebo zliatina hlinika;

2. oxid hlinity;

3. nehrdzavejiica ocel;

4. nikel alebo zliatina niklu;

5. fosforovy bronz alebo

6. fluérované polyméry.

Technické pozndmky: 1. 'V Spirdlovom kompresore alebo vdkuovej vyveve sa plynné bubliny v tvare kosdka zachytdvajii

medzi jednym alebo viacerymi pdrmi do seba zapadajiicich Spirdlovitjch lopatiek alebo zdvito,
z ktorych sa jedna/jeden pohybuje a druhd/druhy je statickd/staticky. Pohybujiici sa zdvit obieha
okolo statického zdvitu; nerotuje. Kym pohybujiici sa zdvit obieha okolo statického zdvitu,

zmensuje sa velkost plynnych bublin (t. j. stldcajii sa) pri ich presune k vystupnému otvoru
stroja.
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2. Pri $pirdlovych kompresoroch alebo vikuovych vyvevich s vinovcovym tesnenim je procesny plyn
iplne oddeleny od mazanych casti vyvevy a od vonkajsej atmosféry kovovymi vinovcovymi
tesneniami. Jeden koniec tesnenia je upevneny k pohybujiicemu sa zdvitu, jeho druhy koniec sa
pripdja k statickému upevneniu vyvevy.

3. Fludrované polyméry zahifiajii tieto materidly (neobmedzujii sa v3ak len na ne):

a. polytetrafludretylén (PTFE);

b. fludrovany etylén propylén (FEP),
c. perfluéroalkoxy (PFA),

d. polychlgrtrifluéretylén (PCTFE) a

e. kopolymér vinylidén fluorid-hexafludrpropylén.
3.B.  SKUSOBNE A VYROBNE ZARIADENIA
3.B.1. Elektrolytické ¢lanky na vyrobu fluéru s vykonom nad 250 g fluéru za hodinu.

3B.2. Zariadenia na vyrobu alebo montdZ rotorov, zariadenia na vyrovndvanie rotorov, tfne a lisovnice na tvarovanie
vlnovcov:

a. zariadenia na montdZz rotorov urené na montdZz rurkovych sekcii rotorov plynovych odstrediviek,
usmerfiovacov toku a koncovych uzdverov;

Pozndmka: Polozka 3.B.2.a. zahffia presné tine, upinadld a stroje na uloZenie lisovanim za tepla.

b. zariadenia na vyrovnavanie rotorov urcené na nastavenie rurkovych sekcii rotora plynovych odstrediviek do
spolo¢nej osi;

Technickd pozndmka: V polozke 3.B.2.b. takéto zariadenia beine pozostdvajii z presnyich meracich sond spojenych s
pocitacom, ktory ndsledne riadi napriklad cinnost pneumatickyjch baranidiel pouZivanych na
nastavenie riirkovych sekcii rotora.

c. tfne a lisovnice na tvdrnenie vlnovcov, uréené na vyrobu vlnovcov s jednou konvoldciou.

Technickd pozndmka: Vinovce uvedené v poloZke 3.B.2.c. vyznacujiice sa vSetkymi tymito viastnostami:

1. vniitorny priemer od 75 do 400 mm;
2. dlzka najmenej 12,7 mm;
3. hribka jednej konvoliity viac ako 2 mm a

4. sit vyrobené z hlinikovych zliatin vysokej pevnosti v tahu, z martenzitickej ocele alebo
Vldknitych alebo vidknovych materidlov’ vysokej pevnosti v tahu.

3.B.3. Odstredivé stroje na vyvaZzovanie vo viacerych rovindch, pevné alebo prenosné, horizontilne alebo vertikdlne:

a. odstredivé vyvaZovacie stroje navrhnuté na vyvaZovanie pruznych rotorov s dlzkou najmenej 600 mm
vyznacujice sa vietkymi tymito vlastnostami:

1. obezny priemer alebo priemer osového loZziska viac ako 75 mm;
2. Gnosnost od 0,9 do 23 kg a
3. schopnost ustdlit pocet otdcok vyssi ako 5 000 ot/min.;

b. odstredivé vyvaZovacie stroje navrhnuté na vyvazovanie komponentov dutych valcovych rotorov
vyznacujtice sa vietkymi tymito vlastnostami:

1. priemer osového loziska viac ako 75 mm;
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2. Gnosnost od 0,9 do 23 kg;
3. schopnost vyvazovat na zvyskovi nevyvdzenost najviac 0,010 kg x mm/kg na jednu rovinu a
4. remefiovy pohon.
3.B.4. Stroje na navijanie vlaknitej vystuze a pribuzné zariadenia:
a. stroje na navijanie vldkien vyznacujice sa vSetkymi tymito vlastnostami:

1. maji pohyby na polohovanie, obalovanie a navijanie vldkien koordinované a naprogramované vo dvoch
alebo viacerych osiach;

2. sG osobitne navrhnuté na vytvdranie kompozitnych Struktdr alebo lamindtov z ,vldknitych alebo
vlaknovych materidlov' a

3. st schopné ovijaf valcovité rirky s vndtornym priemerom od 75 do 650 mm a dlzkou najmenej
300 mmy;

b. maji riadiace mechanizmy na koordindciu a programovanie strojov na navijanie vlakien uvedenych v
polozke 3.B.4.a,;

c. presné tfne pre stroje na navijanie vlakien uvedené v polozke 3.B.4.a.

3.B.5. Elektromagnetické separdtory izotopov, ktoré st navrhnuté pre jednoduché alebo viacndsobné zdroje i6nov
schopné poskytnit celkovy prid iénového lica najmenej 50 mA alebo ktoré st takymito zdrojmi vybavené.

Pozndmky: 1. Polozka 3.B.5. zahffia separdtory schopné obohacovat stabilné izotopy, ako aj izotopy urdnu.

Pozndmka: Separdtor schopny separovat izotopy olova s rozdielom jednej hmotnostnej
jednotky je inherentne schopny obohacovat izotopy urdnu s rozdielom troch
hmotnostnych jednotiek.

2. Polozka 3.B.5. zahffia separdtory so zdrojmi i6nov a kolektormi tak v magnetickom poli, ako
aj v konfigurdcidch externych voci polu.

Technickd pozndmka: Samostatny zdroj idnov s priidom idnového liica 50 mA nemdze vyrobit viac ako 3 g separovaného
vysoko obohateného urdnu rocne z prirodného zdroja.

3B.6. Hmotnostné spektrometre schopné merat iény s atdmovymi jednotkami hmotnosti 230 alebo vy3simi, ktoré
maju rozliSovaciu schopnost lepsiu ako 2 diely na 230, a ich zdroje i6énov:

Pozndmka: Hmotnostné spektrometre osobitne navrhnuté alebo vyrobené na analyzu priamych vzoriek
fluoridu urdnového podliehaji kontrole podla INFCIRC[254/Casti 1 (v zneni zmien).

a. hmotnostné spektrometre s indukéne viazanou plazmou (ICP/MS);

b. hmotnostné spektrometre s tlejivym vybojom (GDMS);

¢. hmotnostné spektrometre s tepelnou ionizéciou (TIMS);

d. hmotnostné spektrometre s elektronovym bombardovanim vyznacujiice sa obidvomi tymito vlastnostami:

1. privodny systém molekuldrnych licov, ktoré vkladajii do molekuly kolimované svetlo analyzovanych
molekiil do oblasti zdroja iénov, kde sa molekuly ionizuji elektrénovym li¢om, a

2. jeden alebo viacero vymrazovacov, ktoré je mozné ochladit pri teplote 193 K (- 80 °C) alebo nizsej s
cielom odlacit analyzované molekuly, ktoré nie st ionizované elektrénovym licom;

e. hmotnostné spektrometre vybavené zdrojom iénov na mikrofluordciu, urcené pre aktinidy alebo fluoridak-
tinidy.
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Technické pozndmky: 1. 'V polozke 3.B.6.d sa uvddzajii hmotnostné spektrometre, ktoré sa zvyCajne pouzivajii na
izotopovii analyzu plynnych vzoriek UF,.

2. Hmotnostné spektrometre s elektrénovym bombardovanim uvedené v polozke 3.B.6.d sii zndme
aj ako hmotnostné spektrometre s dopadom elektronov alebo hmotnostné spektrometre s
elektrénovou ionizdciou.

3. Vymrazovat v polozke 3.B.6.d.2 je zariadenie, ktoré zachytdva molekuly plynu ich
kondenzdciou alebo zmrazenim na studenych povrchoch. Na tcely tejto poloZky sa plynovd
héliovd kryogénna vyveva s uzavretym cyklom nepovazuje za vymrazovac.

3.C. MATERIALY

Ziadne.

3.D.  SOFTVER
3.D.1. ,Softvér' osobitne navrhnuty na ,pouzivanie’ zariadeni uvedenych v polozkich 3.A.1., 3.B.3. alebo 3.B.4.

3.D.2. Softvér alebo Sifrovacie klice/kédy osobitne navrhnuté na zvysenie alebo znizenie vykonnostnych vlastnosti
zariadenia, na ktoré sa nevztahuje polozka 3.A.1., tak, aby spliali alebo prekracovali vlastnosti uvedené v
polozke 3.A.1.

3.D.3 ,Softvér’ osobitne navrhnuty na zvySenie alebo zniZenie vykonnostnych vlastnosti zariadeni, na ktoré sa
vztahuje polozka 3.A.1.

3.E. TECHNOLOGIA

3E.1. ,Technoldgia‘ podla technologickych kontrol na ,vyvoj; ,vyrobu‘ alebo ,pouzivanie’ zariadeni, materidlu alebo
;softvéru‘ uvedenych v polozkich 3.A. az 3.D.

4. ZARIADENIA SUVISIACE SO ZAVODOM NA VYROBU TAZKE] VODY
(neuvedené na tzv. kontrolnom zozname)

4.A. ZARIADENIA, ZOSTAVY A KOMPONENTY

4.A.1. Specializované obaly, ktoré sa mozu pouzivat na oddelenie tazkej vody od obycajnej vody vyznacujice sa
obidvoma tymito vlastnostami:

a. st vyrobené z pletiva z fosforového bronzu chemicky upraveného na zlepSenie zmécavosti a
b. st urCené na pouzitie vo vakuovych destilacnych veziach (kolénach).

4.A.2. Cerpadld schopné cirkulovat roztoky koncentrovaného alebo zriedeného katalyzdtora amidu draslika v
kvapalnom amoniaku (KNH,/NH,), ktoré sa vyznacuji vSetkymi tymito vlastnostami:

a. st vzduchotesné (t. j. hermeticky utesnené);
b. maji vykon nad 8,5 m’/h a
¢. vyznacuji sa jednou z tychto vlastnosti:

1. v pripade koncentrovanych roztokov amidu draslika (najmenej 1 %) maju prevadzkovy tlak
1,5 az 60 MPa alebo

2. v pripade zriedenych roztokov amidu draslika (menej ako 1 %) maja prevddzkovy tlak 20 az 60 MPa.
4.A.3. Turboexpandéry alebo batérie kompresorov s turboexpandérom, vyznacujice sa obidvoma tymito vlastnostami:
a. st navrhnuté na prevadzku pri teplote na vystupe najviac 35 K (- 238 °C) a

b. st navrhnuté na vyrobni kapacitu plynného vodika najmenej 1 000 kg/h.
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4B. SKUSOBNE A VYROBNE ZARIADENIA

4B.1. Etdzové kolony na vymenu voda-sirovodik a interné kontaktory:

Pozn.: Pre kolony osobitne navrhnuté alebo upravené na vyrobu fazkej vody pozri INFCIRC[254/[Cast 1
(v zneni neskorsich zmien).

a. etdZové kolény na vymenu voda-sirovodik vyznacujtice sa vSetkymi tymito vlastnostami:
1. st schopné prevadzky pri tlaku 2 MPa alebo viac;

2. st skonstruované z uhlikovej ocele s austenitickym ¢&islom zrnitosti podla ASTM (alebo ekvivalentnej
normy) najmenej 5 a

3. majt priemer najmenej 1,8 m;

b. ,interné kontaktory pre etdZové koloény na vymenu voda-sirovodik uvedené v polozke 4.B.1.a.

Technickd pozndmka: Interné kontaktory kolén si segmentované etdZe, ktoré majii iicinny zmontovany priemer
najmenej 1,8 m a sii navrhnuté tak, aby umoziiovali protipridne kontaktovanie. Sii z nehrdza-
vejticej ocele s obsahom uhlika najviac 0,03 %. MoZu to byt sitové etdZe, ventilové etdzZe,
klobticikové etdZe alebo turbomriezkové etiZe.

4B.2. Kryogénne destila¢né kolony na vodik so vSetkymi tymito vlastnostami:
a. st navrhnuté na prevadzku pri vnitornych teplotich 35 K (-238 °C) alebo mene;j;
b. navrhnuté na prevddzku pri vnitornom tlaku 0,5 az 5 MPa;
c. skonstruované bud:

1. z nehrdzavejicej ocele radu 300 s nizkym obsahom siry a s austenitickym ¢islom zrnitosti podla ASTM
(alebo ekvivalentnej normy) najmenej 5 alebo

2. z ekvivalentnych materidlov, ktoré st zdrover kryogénne aj kompatibilné s H2 a
d. majd vnidtorny priemer najmenej 30 cm a ,G¢innd dizku’ najmenej 4 m.

Technickd pozndmka: Pojem Jicinnd dizka‘ znamend aktivau vysku ndplne v ndpliiovej kolne alebo aktivnu vysku
internych kontaktorovych dosiek v etdZovych kolonach.

4.B.3. [Uz sa nepouZiva — od 14. jiina 2013]

4.C. MATERIALY

Ziadne.

4D.  SOFTVER

Ziadny.

4E. TECHNOLOGIE

4E.1.  Technolbgia® podla kontrol technolégii na ,vyvoj; ,vyrobu‘ alebo ,pouZivanie’ zariadeni, materidlu alebo
softvéru’ uvedenych v 4.A. az 4.D.

5. SKUSOBNE A MERACIE ZARIADENIA NA VYVOJ VYBUSNYCH JADROVYCH ZARIADENI

5.A. ZARIADENIA, ZOSTAVY A KOMPONENTY
5.A.1. Fotondsobice vyznacujlce sa obidvoma tymito vlastnostami:

a. plocha fotokat6dy viac ako 20 cm? a
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b. ndbeh anédového impulzu menej ako 1 ns.

5.B.  SKUSOBNE A VYROBNE ZARIADENIA
5B.1. Zableskové rontgenové generdtory alebo pulzné urychlovace elektrénov, vyznacujice sa niektorou z tychto
mnozin vlastnosti:

a. 1. 3pickovd energia elektronu z urychl'ovaca najmenej 500 keV, ale menej ako 25 MeV a

2. dislo efektivnosti (K) najmenej 0,25 alebo
b. 1. $pickovd energia elektrénu z urychlovaca najmenej 25 MeV a
2. $pickovy vykon vyssi ako 50 MW.

Pozndmka: Polozka 5.B.1. sa nevztahuje na urychlovace, ktoré sii sticastou zariadeni navrhnutych na téely iné
ako Zziarenie elektrénového lica alebo rontgenové Ziarenie (napr. elektrénovd mikroskopia), ani na
tie, ktoré s navrhnuté na lekdrske acely.

Technické pozndmky: 1. Cislo efektivnosti K sa definuje ako: K = 1.7 x 103 V265Q. V je $pickovd energia elektronu v

milidnoch elektronvoltov. Ak je doba trvania impulzu lica z urychlovaca najviac 1 ps, potom je
Q celkovy urychleny ndboj v coulomboch. Ak je doba trvania impulzu lica z urychlovaca viac
ako 1 ps, potom Q je maximdlny urychleny ndboj za 1 ps. Q sa rovnd integrdlu i vzhladom
na t, za dobu 1 ps alebo za dobu trvania impulzu lica (podla toho, ktord z nich je kratsia)
(Q = [ idt), pricom i je prid lica v ampéroch a t je Cas v sekunddch.

2. Spickovy vykon = (3pickové napitie vo voltoch) x (3pickovy priid liica v ampéroch).

3. 'V pristrojoch na bdze mikrovinnjch urychlovacich kavit je doba trvania impulzu lica 1 ps
alebo doba trvania paketu zvrstvenych zvizkov (podla toho, ktord z nich je kratsia), ktory je
vysledkom jedného mikrovinného impulzu moduldtora.

4. 'V strojoch na bdze mikrovinovych urychlovacich kavit je Spickovy priid lica priemerny prid za
dobu trvania paketu zvrstvenych Licov.

5.B.2.  Vysokorychlostné delové systémy (s hnacim médiom, plynové, cievkové, elektromagnetické, elektrotermdlne a
ostatné zdokonalené systémy) schopné zrychlit projektily az na 1,5 km/s alebo viac.

Poznidmka: Tito polozka a nevztahuje na strelné zbrane navrhnuté osobitne pre vysokorychlostné zbrojné
systémy.

5.B.3.  Vysokorychlostné kamery a snimkovacie zariadenia a ich komponenty:

Pozn.: Na softvér osobitne navrhnuty na zvyenie alebo znizenie vykonnostnych charakteristtk kamier alebo
snimkovacich zariadeni tak, aby splnali charakteristiky uvedené niZsie, sa vztahuje 5.D.1 a 5.D.2.

a. kamery s bleskom a ich osobitne navrhnuté komponenty:
1. kamery s bleskom s rychlostou zdpisu viac ako 0,5 mm/ps;
2. kamery s elektronickym bleskom schopné dosahovat ¢asovii rozliSovaciu schopnost 50 ns alebo menej;
3. bleskové elektronky pre kamery uvedené v 5.B.3.a.2,;

4. pripojitelné sacasti osobitne navrhnuté na pouzivanie s kamerami s bleskom, ktoré maji moduldrne
Struktary a ktoré umoziujii vykonnostné parametre uvedené v 5.B.3.a.1 alebo 5.B.3.a.2,;

5. synchronizaéné elektronické jednotky a rotorové systémy pozostivajuce z turbin, zrkadiel a lozisk,
osobitne navrhnuté pre kamery uvedené v 5.B.3.a.1;

b. kamery s nastavenim obrazu a ich osobitne navrhnuté komponenty:
1. kamery s nastavenim obrazu s rychlostou zdznamu viac ako 225 000 rdémcekov za sekundu;

2. kamery s nastavenim obrazu, schopné dosahovat dobu expozicie rimceka 50 ns alebo menej;
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3. elektronky na nastavovanie obrazu a polovodicové zobrazovacie zariadenia s dobou rychleho hradlovania
(uzdveru) obrazu najviac 50ns navrhnuté osobitne pre kamery uvedené v 5.B.3.b.1 alebo 5.B.3.b.2,

4. pripojitelné stcasti osobitne navrhnuté na pouZivanie s kamerami s nastavenim obrazu, ktoré maju
moduldrne $truktdry a ktoré umoziuji vykonnostné parametre uvedené v 5.B.3.b.1 alebo 5.B.3.b.2;

5. synchroniza¢né elektronické jednotky a rotorové systémy pozostivajice z turbin, zrkadiel a loZisk,
osobitne navrhnuté pre kamery uvedené v 5.B.3.b.1 alebo 5.B.3.b.2.

c. polovodi¢ové alebo elektronkové kamery a ich osobitne navrhnuté komponenty:
1. polovodicové kamery alebo elektronkové kamery s rychlym hradlovanim (uzdverom) 50 ns alebo menej;

2. polovodi¢ové zobrazovacie pristroje s rychlym hradlovanim (uzdverom) obrazu 50 ns alebo menej,
osobitne navrhnuté pre kamery uvedené v 5.B.3.c.1;

3. elektrooptické uzavieracie pristroje (Kerrove alebo Pockelsove ¢linky) s rychlym hradlovanim (uzdverom)
obrazu 50 ns alebo menej;

4. pripojitené stcasti osobitne navrhnuté na pouZivanie s kamerami, ktoré maji moduldrne $truktiry a
ktoré umoznuja vykonnostné parametre uvedené v 5.B.3.c.1.

Technickd pozndmka: Vysokorychlostné kamery s jednozdberovym rezimom mozno pouZit samostatne na vyhotovenie
jedného obrazu z dynamickej udalosti, alebo spojit niekolko takychto kamier do sekvencne
spustaného systému na vyhotovenie viacerych obrazov z jednej udalosti.

5B.4. [Uz sa nepouziva — od 14. jina 2013]

5.B.5. Specializované néstroje na hydrodynamické experimenty:
a. Interferometre rychlosti na meranie rychlosti viac ako 1 km/s v ¢asovych intervaloch kratsich ako 10 ps;

b. ndrazové tlakomery schopné merat tlaky viac ako 10 GPa, vritane tlakomerov vyrobenych s pouzitim
mangdnu, yterbia a polyvinylidén difluoridu (PVBF, PVF2);

c. prevodniky tlaku riadené krystilom pre tlaky viac ako 10 GPa.

Pozndmka: Polozka 5.B.5.a. zahffia také interferometre rychlosti, ako st VISARs (systémy rychlostnych interfe-
rometrov pre lubovolny reflektor) a DLIs (interfermometre s Dopplerovym laserom) a PDV
(fotonické Dopplerove rychlomery) zndme aj ako Het-V (heterodynové velocimetre).

5B.6. Vysokorychlostné impulzné generdtory a ich tvarovade impulzov, vyznaCujice sa obidvoma tymito
vlastnostami:

a. vystupné napitie vyssie ako 6 V do odporovej zdtaze mensej ako 55 ohmov a
b. ,doba prechodu impulzu‘ menej ako 500 ps.

Technické pozndmky: 1. 'V polozke 5.B.6.b. doba prechodu impulzu‘ je definovand ako casovy interval medzi 10 % a
90 % amplitidy napitia.

2. Tvarovace impulzov si siete na tvorbu impulzov dimenzované na schopnost zachytit skokové
napitie a premenit ho na impulzy do roznych foriem, ktoré mozu zahffiat pravouhlé, trojuhol-
nikové, skokové, impulzové, exponencidlne alebo monocyklické typy. Tvarovace impulzov moézu
byt neoddelitelnou siicastou generdtora impulzov, moZu byt modulmi pripojitelnymi na pristroj
alebo mozu byt externe pripojenym pristrojom.

5B.7. Ochranné nddrze na vysoko vybusné trhaviny, komory, kontajnery a iné podobné ochranné zariadenia ur¢ené
na skdsanie vysoko vybusnych trhavin alebo vybusnych zariadeni a vyznacujtce sa oboma tymito vlastnostami:

a. navrhnuté tplne zadrzat vybuch ekvivalentny 2 kg TNT alebo viac a
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b. majice prvky alebo vlastnosti, ktoré umoznujii prenos diagnostickych informdcii alebo merani v redlnom
Case alebo s ¢asovym oneskorenim.

5.C. MATEIALY

Ziadne.

5D.  SOFTVER

5.D.1. Softvér alebo sifrovacie kltice/kody osobitne navrhnuté na zvysenie alebo znizenie vykonnostnych charakte-
ristik zariadeni, na ktoré sa nevztahuje polozka 5.B.3, tak aby spliali alebo prekracovali charakteristiky uvedené
v polozke 5.B.3.

5.D.2. ,Softvér* alebo Sifrovacie klice/kddy osobitne navrhnuté na zvysenie alebo zniZenie vykonnostnych charakte-
ristik zariadeni, na ktoré sa vztahuje polozka 5.B.3.

5.E. TECHNOLOGIE

5E.1. ,Technoldgia’ podla kontrol technoldgii na ,vyvoj; ,vyrobu' alebo ,pouzivanie’ zariadeni, materidlu alebo
;softvéru’ uvedenych v 5.A. az 5.D.

6. KOMPONENTY PRE JADROVE VYBUSNE ZARIADENIA

6.A. ZARIADENIA, ZOSTAVY A KOMPONENTY
6.A.1. Rozbusky a viacbodové iniciacné systémy:
a) elektricky riadené rozbusky pre vybusniny:
1. odpalovaci mostik (EB);
2. odpalovaci mostikovy drot (EBW);
3. ndrazové rozbusky (slapper);
4. vybusné f6liové inicidtory (EFI);

......

po celej ploche povrchu za menej ako 2,5 ps.

Poznidmka: Polozka 6.A.1. sa nevztahuje na rozbusky pouzivajice iba traskaviny, ako napriklad azid olovnaty
(AO).

Technickd pozndmka: V polozke 6.A.1. vetky dotknuté rozbusky vyuzivajii maly elektricky vodic (mostik, mostikovy drot
alebo f6liu), ktory sa explozivne odpari, ked cezeri prejde rjchly, elektricky impulz vysokého priidu.
V pripade inych typov ako je ndrazovd rozbuska, spusta explodujiici vodic chemickii detondciu
v kontaktnom vysoko vybusnom materidli, akym je napriklad PETN (pentaerytritoltetranitrdt).
V ndrazovych rozbuskdch explozivne odparenie elektrického vodica preZenie zotrvacnik alebo slapper
cez medzeru a ndraz slapperu na vybusninu spusti chemickil detondciu. Ndrazovd rozbuska (slapper)
je v nicktorych konstrukcnych prevedeniach spustand magnetickou silou. Pojem rozbuska
s explodujticou foliou sa moze vztahovat bud na rozbusku typu EB, alebo na ndrazovii rozbusku
(slapper). Namiesto slova rozbuska sa taktiez niekedy pouziva slovo inicidtor.

6.A.2. Odpalovacie stpravy a ekvivalentné vysokopridové impulzové generdtory:
a) zapalovacie sdpravy pre detondtory na odpalovanie (iniciacné systémy, odpalovacie sipravy) vrdtane
elektronicky, vybuchom a opticky iniciovanych odpalovacich stprav, navrhnuté na inicidciu s rozbuskami s
viacndsobnym ovlddanim uvedenymi v polozke 6.A.1 vyssie;

b) moduldrne elektrické impulzové generdtory (impulzové generdtory), ktoré maji vetky tieto vlastnosti:

1. st navrhnuté na prenosné alebo mobilné pouzitie alebo na pouZitie v stazenych podmienkach;
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2. st schopné dodat energiu za menej ako 15 ps pri odpore mensom ako 40 ohmov;
3. ich vystupny prud prevysuje 100 A;

4. 7ziadny rozmer nepresahuje 30 cm;

5. maji hmotnost mensia 30 kg a

6. st uspOsobené na pouzitie Sirokom teplotnom intervale od 223 K do 373 K (- 50 °C do 100 °C) alebo
na pouzitie v kozme.

¢) mikrodetona¢né jednotky, ktoré maji obe tieto vlastnosti:
1. ziadny rozmer nepresahuje 35 mm;
2. menovité napitie najmenej 1 kV a
3. kapacitancia najmenej 100 nF.
Pozndmka: Opticky iniciované odpalovacie stipravy zahffiaji stpravy vyuZivajice laserovi inicidciu aj
laserové nabijanie. Vybuchom iniciované odpalovacie stipravy zahffiaji vybusné feroelektrické aj

vybusné feromagnetické typy odpalovacich stprav. Polozka 6.A.2.b. zahffla xendénové
zdbleskové budiace elektronky.

6.A.3. Spinacie zariadenia:

a) Elektronky so studenou katédou, plnené alebo neplnené plynom, pracujice podobne ako iskrisko, ktoré
maju vetky tieto vlastnosti:

1. obsahuji tri alebo viac elektrod;

2. anddové $pickové menovité napitie 2,5 kV alebo viac;
3. anddovy $pickovy menovity prid 100 A alebo viac a
4. oneskorenie anddy najviac 10 ps;

Pozndmka: Polozka 6.A.3.a) zahffia plynové krytrénové elektronky a viakuové sprytrénové elektronky.

b) Iskriskd so spastou, ktoré maji obe tieto vlastnosti:
1. oneskorenie anddy najviac 15 ps a
2. dimenzované na $pickovy prud 500 A alebo viac;
¢) Moduly alebo stistavy s rychlou spinacou funkciou, ktoré maji vsetky tieto vlastnosti:
1. 3pickové andédové menovité napitie vyssie ako 2 kV;
2. anddovy $pickovy menovity priud 500 A alebo viac a
3. spinacia doba najviac 1 ps.
6.A.4. Pulzné kondenzdtory vyznacujice sa niektorym z tychto stiborov vlastnosti:
a) 1. menovité napitie vyssie ako 1,4 kV;
2. akumulovand energia vicsia ako 10 J;
3. kapacitancia vacsia ako 0,5 mF a

4. sériovd induktancia mensia ako 50 nH alebo
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6.A.5.

6.A.6.

6.B.

6.C.

6.C.1.

6.D.

b) 1. menovité napitie vyssie ako 750 V;
3. sériovd induktancia mensia ako 10 nH.
Systémy neutrénovych generdtorov vratane elektronok, ktoré maji obe tieto vlastnosti:
a) navrhnuté na prevadzku bez externého vikuového systému a
b) 1. vyuzivajice elektrostatické urychlenie na vyvolanie tricium-deutériovej jadrovej reakcie; alebo

2. vyuZivajuce elektrostatické urychlenie na vyvolanie tricium-deutériovej jadrovej reakcie a schopné vykonu
najmenej 3 x 107 neutrénovys.

Pdskové vodice zabezpecujiice nizkoindukény privod k rozbuskdm, ktoré maju tieto vlastnosti:
a) menovité napitie vacsie ako 2 kV a

b) induktancia nizsia ako 20 nH.

SKUSOBNE A VYROBNE ZARIADENIA

Ziadne.

MATERIALY

Vysokovybusné latky alebo zmesi, ktoré obsahujii viac ako 2 % hmotnosti ktorejkolvek z tychto latok:
a) cyklotetrametylentetranitramin (HMX), (CAS 2691-41-0);

b) cyklotrimetylentrinitramin (RDX), (CAS 121-82-4);

¢) triaminotrinitrobenzén (TATB), (CAS 3058-38-6);

d) aminodinitrobenzofuroxdn alebo 7-amino-4,6-dinitrobenzofurazin-1-oxid (ADNBF) (CAS 97096-78-1);
e) 1,1-diamino-2,2-dinitroetylén (DADE alebo FOX7) (CAS 145250-81-3);

f)  2,4-dinitroimidazol (DNI) (CAS 5213-49-0);

g) diaminoazoxyfurazdn (DAAOF alebo DAAF) (CAS 78644-89-0);

h) diaminotrinitrobenzén (DATB) (CAS 1630-08-6);

i) dinitroglykoluril (DNGU alebo DINGU) (CAS 55510-04-8);

j)  2,6-bis(pikrylamino)-3,5-dinitropyridin (PYX ) (CAS 38082-89-2);

k) 3,3'-diamino-2,2',4,4',6,6’-hexanitrobifenyl alebo dipikramid (DIPAM ) (CAS 17215-44-0);

) diaminoazofurazin (DAAZF) (CAS 78644-90-3);

m) 1,4,5,8-tetranitro-pyridazino[4,5-d]pyridazin (TNP) (CAS 229176-04-9);

n) exanitrostilbén (HNS) (CAS 20062-22-0); alebo

o) akdkolvek vybusnina s mernou krystalickou hustotou vysSou ako 1,8 g/cm? a s rychlostou detondcie
prevySujiicou 8 000 m/s.

SOFTVER

Ziaden.
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6.E. TECHNOLOGIE

6.E.1. Technoldgia® podla technologickych kontrol navyvoj; ,vyrobu’ alebo ,pouzivanie’ zariadeni, materidlu alebo
;softvéru’ uvedenych v 6.A. az 6.D.

PRILOHA Il

Zoznam iného tovaru a technolégii vritane softvéru podla ¢linku 3a

UVODNE POZNAMKY

1. Pokial nie je uvedené inak, referencné &isla uvedené v stipci ,Opis* odkazujt na opisy poloziek s dvojakym pouZitim,
ktoré sa uvddzaji v prilohe I k nariadeniu (ES) ¢. 428/2009.

2. Referencné ¢islo v stlpci ,Stvisiaca polozka z prilohy I k nariadeniu (ES) ¢. 428/2009° znamend, Ze vlastnosti polozky
opisanej v stlpci ,Opis‘ presahujii parametre stanovené v opise prislusnej polozky s dvojakym vyuzitim.

3. Vymedzenia pojmov uvedenych v jednoduchych tivodzovkich' si uvedené v technickej pozndmke k prislusnej
polozke.

4. Vymedzenia pojmov uvedenych v ,dvojitych tivodzovkdch” je mozné ndjst v prilohe I k nariadeniu (ES) ¢. 428/20009.

VSEOBECNE POZNAMKY

1. Predmet kontrol uvedenych v tejto prilohe nesmie byt zmareny vyvozom Ziadnych nekontrolovanych tovarov
(vratane zariadeni) obsahujtcich jednu alebo viacero kontrolovanych sucasti, ak je kontrolovand sticast alebo stcasti
zdkladnym prvkom tovarov a dd sa redlne odstrdnit alebo pouZit na iné tcely.

Dolezité upozornenie: Pri posudzovani, ¢ kontrolovand sacast alebo stcasti je potrebné povazovat za zdkladny
prvok, je nevyhnutné zvazit Cinitele mnozstva, hodnoty a obsiahnutého technologického
know-how a dalsie osobitné okolnosti, ktoré mo6zu urobit z kontrolovanej sacasti alebo
sucasti zdkladny prvok zaobstardvanych tovarov.

2. Medzi tovary uvedené v tejto prilohe patria nové aj pouzité tovary.

VSEOBECNA POZNAMKA K TECHNOLOGII (GTN)
(Vykladd sa v spojeni s ¢astou ILB)

1. Predaj, dodavka, prevod alebo vyvoz ,technolédgie”, ktord je ,poZadovand“ na ,vyvoj*, ,vyrobu“ alebo ,pouzivanie
tovarov, ktorych predaj, doddvka, transfer alebo vyvoz je kontrolovany v dalej uvedenej casti A (Tovar), je
kontrolovany na zdklade ustanoveni casti IL.B.

2. ,Technolégia“ ,pozadovand“ na ,vyvoj“, ,vyrobu“ alebo ,pouZivanie“ tovarov podlieha zdkazu aj vtedy, ked sa
vztahuje na nekontrolované tovary.

3. Kontroly sa nevztahuji na taka ,technolégiu, ktord predstavuje nevyhnutné minimum na instaldciu, prevddzku,
udrzbu (kontrolu) a opravu takych tovarov, ktoré nie si kontrolované alebo ktorych vyvoz sa povolil v stlade
s nariadenim (ES) ¢. 423/2007 alebo tymto nariadenim.

4. Kontroly prevodu ,technoldgie” sa nevztahuji na informdcie ,vo verejnej sfére”, ,zdkladny vedecky vyskum“ alebo
minimélne nevyhnutné informdcie na tcely patentovych prihldsok.
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ILLA. TOVAR

AOQ. Jadrové materidly, prostriedky a prislusenstvo

Opis

Stvisiaca polozka
z prilohy I k nariadeniu
(ES) €. 428/2009

1.A0.001 Tieto vybojky s dutou katédou: —
a) jodové vybojky s dutou katédou s otvormi z Cistého kremika alebo kre-
mena
b) urdnové vybojky s dutou katédou
IL.A0.002 | Faradayove izolatory v rozmedzi vinovej dizky 500 nm — 650 nm —
1.A0.003 Optické mriezky v rozmedzi vinovej dfzky 500 nm — 650 nm —
ILA0.004 | Optické vldkna v rozmedzi vinovej dizky 500 nm — 650 nm potiahnuté anti- —
reflexnymi vrstvami v rozmedzi{ vlnovej dlzky 500 — 650 nm s priemerom ja-
dra va¢sim ako 0,4 mm, ale nepresahujicim 2 mm
I.LA0.005 | Tieto stcasti nadoby jadrového rektora a skiSobné zariadenia okrem tych, 0A001
ktoré st uvedené v 0A001:
1. uzdvery
2. vnitorné komponenty
3. zariadenie na uzatvdranie, testovanie a meranie
ILA0.006 | Jadrové detekéné systémy na detekciu, identifikdciu alebo kvantifikdciu radio- 0A001,
aktivnych materidlov a Ziarenia jadrového povodu a ich osobitne navrhnuté 1A004.c
sacasti okrem tych, ktoré st uvedené v 0A001.j. alebo 1A004.c. ’
ILA0.007 | VInovcové ventily s tesnenim vyrobené zo zliatiny hlinika alebo nehrdzaveja- 0B001.c.6
cej ocele typu 304, 304L alebo 316 L. IA226
Pozndmka: Tito polozka sa nevzfahuje na vlnovcové ventily vymedzené
v 0B001.c.6 a 2A226.
1.A0.008 Laserové zrkadld okrem tych, ktoré st uvedené v 6A005.¢, pozostavajice zo | 0B001.g.5, 6A005.¢

substrtov s koeficientom tepelnej roztaznosti najviac 10-6K-1-1 pri 20 °C
(napr. kremenné sklo alebo zafir).

Pozndmka: Tdto polozka sa nevztahuje na optické systémy osobitne navr-
hnuté na pouzitie v astronémii, pokial zrkadld neobsahuji kre-
menné sklo.
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Opis

Stvisiaca polozka
z prilohy I k nariadeniu
(ES) &. 428/2009

II.LA0.009

Laserové Sosovky okrem tych, ktoré si uvedené v 6A005.e.2, pozostdvajiice
zo substrdtov s koeficientom tepelnej roztaznosti najviac 0-6K-1 pri 20 °C
(napr. kremenné sklo).

0B001.g, 6A005.¢.2

II.A0.010

Rurky, potrubia, obruby, armatiiry vyrobené z niklu alebo nim potiahnuté

.....

okrem tych, ktoré st uvedené v 2B350.h.1.

2B350

[I.LA0.011

Vikuové vyvevy okrem tych, ktoré sii uvedené v 0B002.f.2 alebo 2B231:

.....

rootsové vyvevy na predvikuum s objemovym prietokom odsdvania vac$im
ako 200 m?/h.

Suchy $pirdlovy kompresor s vlnovcovym utesnenim a suché $pirdlové vaku-
ové vyvevy s vlnovcovym utesnenim.

0B002.f.2, 2B231

I.LA0.012

Uzatvorené priestranstvo na manipuldciu, skladovanie a zaobchddzanie s ra-
dioaktivnymi latkami (hortice komory).

0B006

II.LA0.013

,Prirodny urdn“ alebo ,ochudobneny urdn“ alebo térium v podobe kovu, zlia-
tiny, chemickej zli¢eniny alebo koncentrdtu a akykolvek iny materidl obsahu-
jici jednu alebo viacero uvedenych zloziek, okrem tych, ktoré si uvedené
v 0C001.

0C001

[.LA0.014

Vybuchové komory s absorpénou kapacitou viac ako ekvivalent 2,5 kg TNT.

I.LA0.015

,Ochranné komory so vstavanymi rukavicami“ osobitne navrhnuté pre radio-
aktivne izotopy, zdroje radioaktivneho Ziarenia alebo radionuklidy.

Technickd pozndmka:

,Ochranné komory so vstavanymi rukavicami“ znamenaji zariadenie, ktoré
poskytovatelovi poskytuje ochranu pred nebezpecnymi vyparmi, Casticami
a radidciou, materidlmi, s ktorymi osoba nachddzajica sa mimo tohto zariade-
nia manipuluje alebo ich spractiva vo vndtri tohto zarjadenia, a to prostred-
nictvom manipuldtorov alebo rukavic zabudovanych do zariadenia.

0B006

II.LA0.016

Systémy monitorovania toxickych plynov navrhnuté na stdlu prevadzku a od-
halovanie sirovodika H2S a na tieto t¢ely osobitne navrhnuté detektory.

0A001
0B001.c
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Stvisiaca polozka
¢ Opis z prilohy I k nariadeniu
(ES) <. 428/2009
ILA0.017 | Detektory na odhalenie unikajiceho hélia. 0A001
0B0OO1.c
Al. Materidly, chemikdlie, ,mikroorganizmy* a ,toxiny*
Stvisiaca polozka z pri-
¢ Opis lohy I k nariadeniu (ES)
& 428/2009
I.LA1.001 Bis(2-etylhexyl)-hydrogen-fosfit (HDEHP alebo D2HPA) CAS 298-07-7 roz- —
pustny v akomkolvek mnoZstve s &istotou vicsou ako 90 %.
1.A1.002 Fluér [Chemical Abstract Service Number (Cislo CAS): 7782-41-4] s Cistotou —
najmenej 95 %.
1.A1.003 Okrihle upchévky a tesnenia s vnttornym priemerom najviac 400 mm vyro- —
bené z tychto materialov:
a) kopolyméry vinylidénfluoridu, ktoré pozostévaji z aspori 75 % betakrysta-
lickej Struktiiry, ktord sa neroztahuje;
b) fluérované polyimidy s obsahom najmenej 10 hmotnostnych percent
kombinovaného fludru;
¢) elastoméry z fluérovaného fosfazénu s obsahom najmenej 30 hmotnost-
nych percent kombinovaného fluéru;
d) polychlortrifludretylén (PCTEE, napr. Kel-F ®);
e) fluérelastoméry (napr. Viton ®, Tecnoflon ®);
f) polytetrafluéretylén (PTFE).
ILA1.004 | Osobné zariadenie na zistovanie Ziarenia jadrového pdévodu vritane osobnych 1A004.c
dozimetrov.
Pozndmka: Této polozka sa nevztahuje na zariadenia na detekciu jadrového
Ziarenia vymedzené v polozke 1A004.c.
ILA1.005 Elektrolytické ¢lanky na vyrobu fluéru s vykonom nad 100 g fluéru za ho- 1B225
dinu.
Pozndmka: Této polozka sa nevztahuje na elektrolytické ¢lanky vymedzené
v polozke 1B225.
ILA1.006 | Katalyzdtory, okrem tych, ktoré sii zakdzané podla 1A225, obsahujtce pla- 1B231, 1A225

tinu, palddium alebo rédium, pouzitelné na podporu reakcie vymeny izoto-
pov vodika medzi vodikom a vodou na ziskanie tricia z tazkej vody alebo na
vyrobu tazkej vody.
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Opis

Stvisiaca polozka
z prilohy I k nariadeniu
(ES) ¢. 4282009

I.LA1.007

Hlintk a jeho zliatiny, okrem tych, ktoré st uvedené v 1C002.b.4 alebo
1C202.a, v surovej alebo poloopracovanej forme, ktoré sa vyznacuji tymito
vlastnostami:

a) dosahuji medzu pevnosti v tahu najmenej 460 MPa pri 293 K (20 °C);
alebo

b) s pevnostou v tahu minimdalne 415 MPa pri 298 K (25 °C).

1C002.b.4, 1C202.a

I.LA1.008

Magnetické kovy v3etkych druhov a foriem s pociatocnou relativnou permea-
bilitou najmenej 120 000 a hribkou medzi 0,05 a 0,1 mm.

1C003.a

II.LA1.009

,Vlaknité alebo vldknové materidly“ alebo predimpregnované laminaty:
POZNAMKA: POZRI TIEZ IL.A1.019.A.

a) uhlikové ,vldknité alebo vldknové materidly“ alebo aramidové ,vlaknité
alebo vldknové materidly“, ktoré sa vyznacuji niektorou z tychto vlast-
nosti:

1. ,$pecifickym modulom“ minimalne 10 x 106 m; alebo
2. ,3pecifickou pevnostou v tahu vi¢Sou ako 17 x 104 m;

b) sklenené ,vldknité alebo vldknové materidly’, ktoré sa vyznacuja ktoroukol-
vek z tychto vlastnosti:

1. ,$pecifickym modulom“ minimélne 3,18 x 106 m; alebo
2. ,$pecifickou pevnostou v tahu“ vi¢sou ako 76,2 x 103 m;

¢) nekone¢né ,priadze®, ,predpriadze”, ,kidele* alebo ,pasky” impregnované
Zivicou vytvrditelnou teplom so $irkou najviac 15 mm (predimpregnované
lamindty) vyrobené z uhlikovych alebo sklenych ,vldknitych alebo vlakno-
vych materidlov’ uvedenych v I11.A1.010.a. alebo b.

Pozndmka: Tato polozka sa nevztahuje na ,vlaknité alebo vldknové materidly*
vymedzené v polozkdch 1C010.a, 1C010.b, 1C210. a a 1C210.b.

1C010.a
1C010.b
1C210.a
1C210.b

I.LA1.010

Zivicou alebo dechtom impregnované vldkna (predimpregnované laminaty),

kovom alebo uhlikom potiahnuté vldkna (predformy) alebo ,predformy z uhli-

kovych vlakien“:

a) vyrobené z ,vldknitych alebo vldknovych materidlov* uvedenych vyssie
v ILA1.009;

b) uhlikové ,vldknité alebo vldknové materidly” (predimpregnované laminaty)
impregnované ,matricou z epoxidovej Zivice, uvedené v 1C010.a, 1C010.b
alebo 1C010.c, ur¢ené na opravu konstrukeif lietadiel alebo lamindtov, pri
ktorych velkost jednotlivych listov neprekracuje rozmery 50 cm x 90 cm;

¢) predimpregnované lamindty uvedené v 1C010.a, 1C010.b alebo 1C010.c,
ak st impregnované fenoplastickymi alebo epoxidovymi Zivicami, ktoré
maju teplotu skleného prechodu (Tg) nizsiu ako 433 K (160 °C) a teplotu
vulkanizdcie niz8iu ako teplotu skleného prechodu.

Poznidmka: Této polozka sa nevztahuje na ,vlaknité alebo vldknové materidly*
vymedzené v polozke 1C010.e.

1C010.e.
1C210

ILA1.011

Keramické kompozitné materidly vystuzené karbidom kremika pouzite[né na
hroty prednych ¢asti, hlavice a klapky dyz riadenych striel’ okrem tych, ktoré
st uvedené v 1C107.

1C107
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Stvisiaca polozka

¢ Opis z prilohy I k nariadeniu
(ES) ¢. 4282009
I.LA1.012 Martenzitické ocele okrem tych, ktoré st uvedené v 1C116 alebo 1C216, ,do- 1C216
sahujiice’ medzu pevnosti v tahu najmenej 2 050 MPa pri 293 K (20 °C).
Technickd pozndmka:
Pod pojmom ,ocel s vysokou pevnostou v tahu dosahujiica“ sa mysli ocel
s vysokou pevnostou v tahu pred alebo po tepelnom spracovani.
ILA1.013 | Volfrdm, tantal, karbid volfrimu, karbid tantalu a zliatiny vyznalujice sa 1C226
oboma tymito vlastnostami:
a) v tvaroch s dutou valcovitou alebo sférickou symetriou (vratane sticasti
valca) s vnatornym priemerom 50 mm az 300 mm; a
b) maji hmotnost vicsiu ako 5 kg.
Pozndmka: Tato polozka sa nevztahuje na volfrdm, karbid volfrdimu a zliatiny
vymedzené v polozke 1C226.
ILA1.014 | Elementdrne prasky kobaltu, neodymu, samdria alebo ich zliatiny alebo zmesi —
s obsahom minimédlne 20 hmotnostnych percent kobaltu, neodymu alebo sa-
méria, s velkostou ¢astic mensou ako 200 pm.
IL.A1.015 Cisty tributylfosfit (TBP) [¢islo CAS 126-73-8] alebo zmes s obsahom TBP —
viac ako 5 hmotnostnych percent.
ILA1.016 | Martenzitické ocele okrem tych, ktoré st zakdzané v 1C116, 1C216 alebo —
I.A1.012.
Technickd poznamka:
Martenzitické ocele sa zliatiny Zeleza, pre ktoré je vo vieobecnosti charakteri-
sticky vysoky obsah niklu, velmi nizky obsah uhlika a pouzitie substitu¢nych
prvkov alebo precipititov na dosiahnutie tvrdenia a tvrdenia starnutim zlia-
tiny.
ILA1.017 | Tieto kovy, kovové prasky a materidl: —

a) volfrdm a volfrimové zliatiny, okrem tych, ktoré st zakdzané v 1C117, vo
forme rovnomernych (homogénnych) sférickych alebo atomizovanych ca-
stic s priemerom najviac 500 pm a obsahom volfrimu najmenej 97 hmot-
nostnych percent;

b) molybdén a zliatiny molybdénu, okrem tych, ktoré st zakdzané v 1C117,
vo forme rovnomernych (homogénnych) sférickych alebo atomizovanych
Castic s priemerom najviac 500 pm a obsahom molybdénu najmenej 97
hmotnostnych percent;

¢) materidly z volfrimu v pevnej forme, okrem tych, ktoré si zakdzané
v 1C226 alebo 11.A1.013, s tymto zloZenim materidlu:

1. volfrdm a zliatiny s obsahom volfrimu najmenej 97 hmotnostnych per-
cent;
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2. volfrdm infiltrovany medou s obsahom najmenej 80 hmotnostnych per-
cent volfrdmu; alebo
3. volfram infiltrovany striebrom s obsahom volfrimu najmenej 80 hmot-
nostnych percent.
ILA1.018 | Jemné magnetické zliatiny s tymto chemickym zloZenim: —
a) obsah Zeleza od 30 % do 60 %; a
b) obsah kobaltu od 40 % do 60 %.
ILA1.019 | ,Vldknité a vldknové materidly” alebo predimpregnované lamindty nezakdzané —
v prilohe I alebo prilohe II (v rdmci poloziek I.A1.009 alebo 1.A1.010) k to-
muto nariadeniu, alebo neuvedené v prilohe I k nariadeniu (ES) ¢. 428/2009:
a) uhlikové ,vlaknité alebo vldknové materidly*;
Pozndmka: I11.A1.019a. sa nevztahuje na tkaniny.
b) nekonecné ,priadze, ,pramene, lankd“ alebo ,pasky” impregnované Zivi-
cou vytvrdite[nou teplom vyrobené z uhlikovych ,vldknitych alebo vlikno-
vych materidlov*;
¢) polyakrylonitrylové (PAN) nekone¢né ,priadze®, ,pramene”, ,lankd“ alebo
,pasky*.
I.LA1.020 | Zliatiny ocele vo forme plechu alebo pldtov vyznacujtice sa niektorou z tychto 1C116
vlastnosti: 1C216
a) zliatiny ocele, ktoré ,dosahujii’ medzu pevnosti v tahu najmenej 1 200
MPa pri 293K (20°C); alebo
b) dusikom stabilizovand zdvojend nehrdzavejiica ocel.
Pozndmka: Pod pojmom zliatiny ktoré ,dosahuji‘ st myslené zliatiny pred
alebo po tepelnom spracovani.
Technickd poznamka:
,Dusikom stabilizovand zdvojend nehrdzavejica ocel* méd dvojfdzovii mikro-
Struktiiru, ktord sa skladd zo zfn feritickej a austenitickej ocele s prinosom du-
sika na stabilizdciu jej mikrostruktiiry.
ILA1.021 Kompozitny materidl s obsahom vizby uhlik — uhlik. 1A002.b.1
I.LA1.022 | Zliatiny niklu v surovej alebo poloopracovanej forme s obsahom niklu najme- 1C002.c.1.a
nej 60 hmotnostnych percent.
I.A1.023 Zliatiny titdnu vo forme plechu alebo platov, ktoré ,dosahuju“ medzu pevnosti 1C002.b.3

v tahu najmenej 900 MPa pri 293K (20°C).

Pozndmka: Pod pojmom zliatiny, ktoré dosahuji‘ si myslené zliatiny pred
alebo po tepelnom spracovani.
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ILA1.024 | Tieto pohonné hmoty a hlavné chemické zlozky pohonnych hmot: 1C111
a) toluén diizokyanat (TDI)
b) metyldifenyl diizokyanat (MDI)
¢) izoforén diizkokyandt (IPDI)
d) chloristan sodny
e) xylidin
f) hydroxylom zakonceny polyéter (HTPE)
g) hydroxylom zakonceny kaprolaktonéter (HTCE)
Technickd poznambka:
Této polozka uvadza cistd latku a akékolvek primesi, ktoré obsahuji aspon
50 % z jednej z chemickych latok uvedenych vyssie.
IL.A1.025 ,Mazacie materidly®, ktoré ako svoju hlavna zlozku obsahujt niektort z tychto 1C006
latok:
a) perfludroalkyléter, (CAS 60164-51-4);
b) perfluéropolyalkyléter, PFPE, (CAS 6991-67-9).
,Mazacie materidly“ znamenajt oleje a kvapaliny.
ILA1.026 | Zliatiny berylia a medi alebo medi a berylia vo forme platov, plechu, pasov 1C002.b
alebo tyci, v ktorych skladbe je med hmotnostne prevlidajicim prvkom
a ostatné prvky vratane berylia st zastdpené menej ako 2 hmotnostnymi per-
centami.
A2. Spracovanie materidlov
Suvisiaca polozka z pri-
¢ Opis lohy I k nariadeniu (ES)
¢. 4282009
I.A2.001 Systémy na vibra¢né skasky, ich zariadenia a sticasti okrem tych, ktoré si uve- 2B116

dené v 2B116:

a) vibracné skiiobné systémy vyuzivajiice techniky spitnej vdzby alebo uza-
vretého obvodu, vybavené &islicovym reguldtorom, schopné vyvinat vibra-
cie v rozsahu 0,1 Hz az 2 kHz pri zrychleni najmenej 0,1g rms a prendsa-
juce sily najmenej 50 kN merané na holom stole’;

b) dislicové regulatory kombinované so $pecidlne navrhnutym ,softvérom‘ na
vibraéné skiiSanie, so Sirkou kmitoctového pdsma v redlnom case vicSou
ako 5 kHz, navrhnuté na pouZivanie vo vibraénych skasobnych systémoch,
ktoré st uvedené v pismene a);

¢) vibra¢né natriasacie zariadenia (natriasacie jednotky) s pripojenymi zosil-
fiova¢mi alebo bez nich, schopné prendsat sily najmenej 50 kN, merané na
;holom stole, a pouzite[né vo vibraénych skiiSobnych systémoch uvede-
nych v pismene a);

d) nosné konstrukcie pre testované vzorky a elektronické jednotky navrhnuté
s cielom zl¢it rad natriasacich zariadeni do systému schopného vyvinit

uc¢innd kombinovand silu najmenej 50 kN merant na ,holom stole, a ktoré
st pouzitelné vo vibra¢nych systémoch uvedenych v pismene a).
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Stvisiaca polozka
z prilohy I k nariadeniu
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Technickd pozndmka:

,Holy stol” je plochy stol alebo plocha bez akéhokolvek prislusenstva.

[1.LA2.002

Obrabacie stroje a ich stcasti a ¢islicové riadiace systémy pre obrabacie stroje:

a) obrdbacie stroje na briisenie s presnostou polohovania so ,vietkymi do-
stupnymi kompenzaciami“ rovnou alebo mensou (lepSou) ako 15 pm po-
zdlz ktorejkol'vek linedrnej osi podla normy ISO 230/2 (1988) (1) alebo
jej vnutrostatnych ekvivalentov;

Pozndmka: Téito polozka sa nevztahuje na obradbacie stroje na briisenie
vymedzené v polozkich 2B201.b a 2B001.c.

b) sacasti a numerické riadiace systémy osobitne navrhnuté pre obrabacie
stroje uvedené v 2B001, 2B201 alebo v pismene a).

2B201.b
2B001.c

II.A2.003

Tieto vyvazovacie stroje a prislu§né zariadenia:

a) vyvazovacie stroje navrhnuté alebo upravené pre stomatologické alebo iné
lekdrske zariadenia, ktoré maja v3etky tieto vlastnosti:

1. nie si schopné vyvazovat rotory/montdzne celky s hmotnostou nad
3 kg;

2. st schopné vyvazovat rotory/montdzne celky pri rychlostiach nad
12 500 ot/min;

3. st schopné vyvazovat v dvoch alebo vo viacerych rovindch; a

4. s schopné vyvazoval na zostatkovil $pecificki nevyvadZenost
0,2 g x mm/kg hmotnosti rotora;

b) indika¢né hlavy navrhnuté alebo upravené na pouZivanie v strojoch uvede-
nych v pismene a).
Technickd pozndmka:

Indika¢né hlavy st zndme aj pod ndzvom vyvaZovacie pristroje.

2B119

[.LA2.004

Dialkové manipulatory, ktoré mozno pouzif na zabezpecenie dialkového
ovlddania pri operdcidch radiochemickej separacie alebo v hortcich komorach,
okrem tych, ktoré s uvedené v 2B225, ktoré maju jednu z tychto vlastnosti:

a) schopnost prenikntt stenou horicej komory s hribkou najmenej 0,3 m
(operacia cez stenu); alebo

b) schopnost preklentit horny okrej horticej komory s hribkou najmenej
0,3 m (operdcia vykondvand ponad stenu).

2B225

II.LA2.006

Pece schopné prevadzky pri teplotich nad 400 °C:

a) oxidacné pece;

b) pece s riadenou atmosférou.

Pozndmka: Této polozka nezahffia tunelové pece s valéekovym alebo voziko-
vym dopravnikom, tunelové pece s pasovym dopravnikom, posu-
novacie pece (tzv. pusher type kilns) alebo mobilné pece osobitne

navrhnuté na vyrobu skla, keramického riadu alebo Struktirova-
nej keramiky.

2B226
2B227
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[.LA2.007

,Prevodniky tlaku“, okrem tych, ktoré st uvedené v 2B230, schopné merat
absoltitny tlak v ktoromkolvek bode intervalu tlakov od 0 do 200 kPa a vy-
znadujlce sa oboma tymito vlastnostami:

a) snimace st vyrobené z ,materidlov odolnych proti korézii spdsobenej he-
xafluoridom urdnu (UF6)“ alebo st nimi chrdnené a

b) vyznacuja sa niektorou z tychto vlastnosti:

1. meraci rozsah mensi ako 200 kPa a ,presnost” vyssiu ako + 1 % celko-
vého rozsahu stupnice; alebo

2. meraci rozsah 200 kPa alebo viac a ,presnost” vyssiu ako 2 kPa.

2B230

II.LA2.008

Kontaktné zariadenia na premieSavanie kvapalin (zmieSavacie a usadzovacie
nadrze, pulzové kolony a odstredivkové kontaktory); a rozdelovace kvapalin,
rozdelovace pdr alebo zberace kvapalin pre takéto zariadenia, ktorych vsetky
plochy prichddzajice do priameho styku so spractivanou chemickou litkou
(latkami) st vyrobené z tychto materidlov:

POZNAMKA: POZRI TIEZ IL.A2.014

1. nehrdzavejica ocel.

Pozndmka: k nehrdzavejiicej oceli s obsahom najmenej 25 hmotnostnych
percent niklu a 20 hmotnostnych percent chrémia pozri zdznam
I.LA2.014.a

2B350.e

[I.LA2.009

Priemyselné zariadenia a sticasti okrem tych, ktoré s uvedené v 2B350.d:
POZNAMKA: POZRI TIEZ IL.A2.015

vymenniky tepla alebo chladice s teplovymennou plochou vi¢Sou 0,05 m?
ale mensou o 30 m? a rirky, platne, cievky alebo bloky (jadrd) urcené pre
tieto vymenniky tepla alebo chladice, ktorych v3etky plochy prichddzajice do
priameho styku s kvapalinou sii vyrobené z tychto materidlov:

1. nehrdzavejica ocel.
Pozndmka 1: k nehrdzavejtcej oceli s obsahom najmenej 25 hmotnostnych

percent niklu a 20 hmotnostnych percent chrémia pozri z-
znam IL.A2.015a

Pozndmka 2: tdto polozka sa nevztahuje na chladice vo vozidlach.

Technickd pozndmka:

Materidly pouZité na tesnenia, upchdvky a iné funkcie stivisiace s tesnenim ne-
ur¢uji rezim kontroly vymennika tepla.

2B350.d

[I.LA2.010

Viacupchavkové cerpadld a cerpadld bez upchdvok iné, ako st uvedené
v 2B350.i, vhodné pre korozivne kvapaliny, pri ktorych vyrobca uddva maxi-
mélny prietok viac ako 0,6 m*/hod alebo vdkuové vyvevy, pri ktorych vyrobca
uddva maximélny prietok viac ako 5 m?*/hod. [merany pri Standardnej teplote
(273 K alebo 0 °C) a tlaku (101,3 kPa)]; a telesd (skrine erpadiel), predformo-
vané vystelky telies, obezné kolesd, rotory alebo dyzy pradovych ¢erpadiel na-
vrhnuté pre tieto ¢erpadld, ktorych vietky plochy prichddzajice do priameho
styku so spractivanou chemickou ldtkou (latkami) st vyrobené z tychto mate-
ridlov:

POZNAMKA: POZRI TIEZ I.A2.016

1. nehrdzavejica ocel;

2B350.
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Pozndmka: k nehrdzavejiicej oceli s obsahom najmenej 25 hmotnostnych
percent niklu a 20 hmotnostnych percent chrémia pozri zdznam
I.LA2.016a

Technickd pozndmka:

Materidly pouzité na tesnenia, upchdvky a iné funkcie stivisiace s tesnenim ne-
urcuji rezim kontroly cerpadla.

I.A2.011 Odstredivé separdtory schopné kontinualnej separdcie bez $irenia aerosélov 2B352.c
a vyrobené z tychto latok:
1. zliatiny s obsahom viac ako 25 hmotnostnych % niklu a 20 hmotnost-
nych % chrému;
2. fluéropolyméry;
3. sklo (vrdtane sklenych alebo smaltovanych povlakov alebo sklenych pota-
hov);
4. nikel alebo zliatiny s obsahom niklu viac ako 40 hmotnostnych %;
5. tantal alebo zliatiny tantaly;
6. titan alebo zliatiny titdnu; alebo
7. zirk6nium alebo zliatiny zirkdnia.
Poznidmka: Téato polozka sa nevztahuje na odstredivé separtory definované
v polozke 2B352.c.
.A2.012 Spekané kovové filtre vyrobené z niklu alebo zliatiny niklu s obsahom niklu 2B352.d
viac ako 40 hmotnostnych percent.
Pozndmka: Této polozka sa nevztahuje na filtra¢né zariadenia uvedené v po-
lozke 2B352.d.
1.A2.013 Stroje na rotacné tvirnenie a stroje na tokové tvdrnenie, okrem tych, ktoré —
podliehaji kontrole podla 2B009, 2B109 alebo 2B209, so silou valca vicsou
ako 60 kN a sticiastky osobitne navrhnuté pre tieto stroje.
Technickd pozndmka:
Na ucely IL.A2.013 sa stroje kombinujice funkcie tlacenia plechu na kovotla-
Citelskom ststruhu a prietokového tvdrnenia povazuji za stroje na prietokové
tvarnenie.
[.A2.014 Kontaktné zariadenia na premieSavanie kvapalin (zmieavacie a usadzovacie 2B350.e

nddrze, pulzové kolény a odstredivkové kontaktory); a rozdelovace kvapalin,
rozdelovace par alebo zberace kvapalin pre takéto zariadenia, ktorych vsetky
plochy prichddzajiice do priameho styku so spractivanou chemickou litkou
(latkami) st niektoré z tychto materidlov:

POZNAMKA: POZRI TIEZ I.A2.008.

a) vyrobené z niektorého z tychto materialov:

1. zliatiny s obsahom viac ako 25 hmotnostnych percent niklu a 20
hmotnostnych percent chrému;

2. fluéropolyméry;

hed

sklo (vratane sklenych alebo smaltovanych povlakov alebo sklenych po-
tahov);

grafit alebo ,uhlikovy grafit*;
nikel alebo zliatiny s obsahom niklu viac ako 40 hmotnostnych %;
tantal alebo zliatiny tantalu;

titan alebo zliatiny titdnu; alebo

® N ok

zirkénium alebo zliatiny zirkénia; alebo
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b) vyrobené z nehrdzavejicej ocele aj jedného alebo viacerych materidlov
uvedenych v ILA2.014.a.
Technickd poznambka:
,Uhlikovy grafit“ sa skladd z amorfného uhlika a grafitu, pricom obsah grafitu
je najmenej 8 hmotnostnych percent.
I.A2.015 Priemyselné zariadenia a stcasti okrem tych, ktoré st uvedené v 2B350.d: 2B350.d
POZNAMKA: POZRI TIEZ I.A2.009.
vymenniky tepla alebo chladice s teplovymennou plochou vicsou 0,05 m?,
ale men3ou ako 30 m? a rarky, platne, cievky alebo bloky (jadrd) urcené pre
tieto vymenniky tepla alebo chladice, ktorych vsetky plochy prichddzajice do
priameho styku s kvapalinou st z niektorého z tychto materialov:
a) vyrobené z niektorého z tychto materialov:
1. zliatiny s obsahom viac ako 25 hmotnostnych percent niklu a 20
hmotnostnych percent chrému;
2. fluéropolyméry;
3. sklo (vratane sklenych alebo smaltovanych povlakov alebo sklenych
potahov);
4. grafit alebo ,uhlikovy grafit*;
5. nikel alebo zliatiny s obsahom niklu viac ako 40 hmotnostnych per-
cent;
6. tantal alebo zliatiny tantaly;
7. titan alebo zliatiny titdnu;
8. zirkénium alebo zliatiny zirkénia;
9. karbid kremika; alebo
10. karbid titdnu; alebo
b) vyrobené z nehrdzavejicej ocele a jedného alebo viacerych materidlov uve-
denych v ILA2.015.a.
Pozndmka: Této polozka sa nevztahuje na chladice vozidiel.
Technickd poznamka:
Materidly pouzité na tesnenia, upchdvky a iné funkcie stivisiace s tesnenim ne-
uréuji rezim kontroly vymennika tepla.
[LA2.016 | Viacupchavkové cerpadld a cerpadld bez upchdvok iné, ako st uvedené 2B350.i

v 2B350.i, vhodné pre korozivne kvapaliny, pri ktorych vyrobca uddva maxi-
mélny prietok viac ako 0,6 m*/hod alebo vdkuové vyvevy, pri ktorych vyrobca
uddva maximdlny prietok viac ako 5 m?*/hod. [merany pri $tandardnej teplote
(273 K alebo 0 °C) a tlaku (101,3 kPa)]; a telesd (skrine Cerpadiel), predformo-
vané vystelky telies, obezné kolesd, rotory alebo dyzy pridovych cerpadiel na-
vrhnuté pre tieto ¢erpadla, ktorych vietky plochy prichddzajice do priameho
styku so spractivanou chemickou latkou (litkami) st z niektorého z tychto
materilov:

POZNAMKA: POZRI TIEZ ILA 2.010.

a) vyrobené z niektorého z tychto materilov:

1. zliatiny s obsahom viac ako 25 hmotnostnych percent niklu a 20
hmotnostnych percent chrému;

2. keramické materialy;

3. ferosilicium;
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4. fluéropolyméry;

v

. sklo (vritane sklenych alebo smaltovanych povlakov alebo sklenych
potahov);

6. grafit alebo ,uhlikovy grafit*

7. nikel alebo zliatiny s obsahom niklu viac ako 40 % hmotnosti;

8. tantal alebo zliatiny tantalu;
9. titdn alebo zliatiny titdnu;

10. zirkénium alebo zliatiny zirkénia;

11. niéb (kolumbium) alebo zliatiny niébu; alebo

12. zliatiny hlinika; alebo

b) vyrobené z nehrdzavejicej ocele aj jedného alebo viacerych materidlov
uvedenych v ILA2.016.a.

Technickd pozndmka:

Materidly pouzité na tesnenia, upchdvky a iné funkcie stivisiace s tesnenim ne-
uréuju rezim kontroly ¢erpadla.

[LA2.017

Stroje na elektroerozivne obrdbanie (EDM) na odstrafiovanie alebo rezanie ko-
vov, keramickych alebo ,kompozitnych“ materidlov, ako je dalej uvedené,
a najmd pre ne osobitne navrhnuté tvarové, hlbiace alebo drotové elektrddy:

a) elektroerozivne obrabacie stroje s tvarovou alebo hibiacou elektrédou;
b) elektroerozivne obrabacie stroje s drotovou elektrodou.

Pozndmka: Stroje pre elektroerozivne obrdbanie si tiezZ zndme pod ndzvom
stroje pre elektroiskrové obrabanie alebo stroje pre elektroiskrové
drotové rezanie.

2B001.d

[.LA2.018

Pristroje na meranie sradnic (CCM) riadené pocitacom alebo ,numericky ria-
dené“ alebo pristroje na kontrolu rozmerov vyznacujice sa trojrozmernou
maximédlnou dovolenou chybou indikicie (MPPE) v lubovolnom bode
prevadzkového rozsahu stroja (tj. na dlzkovych osiach) najviac (lepsou ako)
(3 + L/1000) pum (L je namerand dlzka v mm), skdSanou podla
ISO 10360 — 2 (2001) a pre ne navrhnuté meracie sondy.

2B006.a
2B206.a

[.LA2.019

Potitacom riadené alebo ,numericky riadené stroje na zvaranie elektrénovym
lt¢om a pre ne osobitne navrhnuté sticasti.

2B001.e.1.b

[I.LA2.020

Pocitacom riadené alebo ,numericky riadené laserové zvéracie a kovoobréba-
cie stroje a pre ne osobitne navrhnuté stcasti.

2B001.e.1.c

[.LA2.021

Potitacom riadené alebo ,numericky riadené plazmové kovoobrébacie stroje
a pre ne osobitne navrhnuté sticasti.

2B001.e.1

[.LA2.022

Zariadenie na monitorovanie vibracii osobitne navrhnuté pre rotory alebo ro-
tatné a strojné zariadenia, ktoré s schopné merat akikolvek frekvenciu vo
frekven¢nom rozsahu 600 Hz — 2 000 Hz.

2B116

[.LA2.023

Kruhové vakuové Cerpadld na kvapaliny a pre ne osobitne navrhnuté stcasti.

2B231
2B350.i
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[LA2.024 | Rotacné lopatkové vakuové vyvevy a pre ne osobitne navrhnuté sicasti. 2B231
Pozndmka 1: ILA2.024 nekontroluje rotatné lopatkové vikuové vyvevy, 2B235.
ktoré sii osobitne navrhnuté pre konkrétne iné zariadenia. 0B002.f
Poznidmka 2: Kontrolny Statiit rotaénych lopatkovych vikuovych vyvev zvlast
navrhnutych pre iné zariadenia je urceny kontrolnym StatGtom
tychto inych zariadent.
[.LA2.025 | Vzduchové filtre, ktoré s jednym alebo viacerymi rozmermi presahuji 2B352.d
1 000 mm:
a) vysokoucinné Casticové vzduchové (HEPA) filtre;
b) vzduchové filtre s vel'mi nizkou infiltrdciou (ULPA).
Pozndmka: I11.A2.025 nekontroluje vzduchové filtre osobitne navrhnuté pre
medicinske zariadenia.
A3. Elektronika
Suvisiaca polozka z pri-
¢ Opis lohy I k nariadeniu (ES)
¢. 428/2009
I.A3.001 Vysokonapitové zdroje jednosmerného pridu vyznacujlce sa obidvoma ty- 3A227
mito charakteristikami:
a) pocas 8 hodin s schopné nepretrzite vytvarat napdtie minimédlne 10 kV
pri vykone minimdlne 5 kW vychylenim aj bez neho; a
b) pocas 4 hodin maji stabilitu pridu alebo napitia lepsiu ako 0,1 %.
Pozndmka: Tdto polozka sa nevztahuje na zdroje pridu definované v polo-
zkdch 0B001.j.5 a 3A227.
ILA3.002 | Hmotnostné spektrometre iné ako st uvedené v 3A233 alebo 0B002.g, 3A233

schopné merat i6ny s hmotnostou 200 atémovych hmotnostnych jednotiek
a taz8ie, s rozlifenim lepsim ako 2 castice v 200, a ich prislusné i6nové
zdroje:

a) hmotnostné spektrometre s indukéne viazanou plazmou (ICP/MS);

o

) hmotnostné spektrometre s tlejivym vybojom (GDMS);

) hmotnostné spektrometre s tepelnou ionizdciou (TIMS);

(g)

d) hmotnostné spektrometre s elektronovym bombardovanim so zdrojovou
komorou vyrobenou z ,materidlov odolnych proti korézii sposobenej UF6*
alebo nimi oblozenou alebo oplatovanou;

e) hmotnostné spektrometre s molekulovym li¢om vyznacujice sa niektorou
z tychto vlastnosti:

1. zdrojové komora je vyrobend z nehrdzavejicej ocele alebo molybdénu,
alebo je nimi oblozend alebo oplitovand, a je vybavend vymrazovacou
jednotkou schopnou ochladzovat na teplotu 193 K (- 80°C) alebo niz-
$iu; alebo




18.10.2015 Uradny vestnik Eurépskej tinie

L 274/97

[el§

Opis

Stvisiaca polozka
z prilohy I k nariadeniu
(ES) ¢. 4282009

2. zdrojova komora je vyrobend z ,materidlov odolnych proti kordzii spo-
sobenej hexafluoridom urdnu (UF6)", alebo je nimi obloZend alebo oplé-
tovand;

f) hmotnostné spektrometre so zdrojom i6nov na mikrofluordciu, urcené pre
aktinidy alebo fluoridaktinidy.

II.LA3.003

Spektrometre a difraktometre uréené na indikativny test alebo kvantitativnu
analyzu elementdrneho zloZenia kovov alebo zliatin bez chemickej dekompo-
zicie latky.

I.LA3.004

Menice frekvencie alebo generdtory, a pohony s variabilnym nastavenim rych-
losti okrem tych, ktoré st zakdzané v 0BOO1 alebo 3A225, vyznalujice sa
vietkymi dalej uvedenymi vlastnostami a osobitne pre ne navrhnuté siciastky
a softvér:

a) viacfdzovy vystup schopny poskytovat vykon najmenej 10 W;
b) schopnost prevadzky pri frekvencii 600 Hz alebo viac; a

¢) so stabilitou frekvencie lepsou (mensou) ako 0,2 %.

Technickd poznambka:

Menice frekvencie uvedené s zndme aj pod ndzvom konvertory alebo inver-
tory.

Poznamky:

1. Polozka II1.A3.004 nekontroluje menice frekvencie, ktoré obsahuji komu-
nika¢né protokoly alebo rozhrania navrhnuté pre konkrétne priemyselné
strojné zariadenia (ako st napriklad obrébacie stroje, spriadacie stroje,
stroje na vyrobu dosiek plosnych spojov) tak, Ze nie je moZné menice fre-
kvencie pouzit na iné Gcely a sticasne splnif vykonnostné vlastnosti uve-
dené vyssie.

2. Polozka II1.A3.004 nekontroluje menice frekvencie osobitne navrhnuté pre
vozidld a operujice s kontrolnou sekvenciou, informdcie o ktorej st na-
vzdjom vymieniané medzi meni¢om frekvencie a kontrolnou jednotkou vo-

zidla.

3A225
0B001.b.13

A6. Snimace a lasery

O

Opis

Stavisiaca polozka z pri-
lohy I k nariadeniu (ES)
¢. 4282009

[I.LA6.001

Ty¢inky z ytriovo-hlinitého granitu (YAG)

[I.LA6.002

Optické zariadenia a sacasti, okrem tych, ktoré st uvedené v 6A002,
6A004.b:

infra¢ervend optika v rozmedzi vinovej dizky od 9 000 nm - 17 000 nm
a jej stcasti vratane sucasti z teluridu kadmia (CdTe).

6A002
6A004.b
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[.LA6.003

Systémy na korekciu Celnej viny pre lasery, ktoré maji [a¢ s priemerom presa-
hujiicim 4 mm a pre ne osobitne navrhnuté siicasti vratane kontrolnych systé-
mov, snimacov Celnej fazy a ,deformovatelnych zrkadiel“ vratane bimorfnych
zrkadiel.

Pozndmka: Této polozka sa nevztahuje na zrkadld uvedené v 6A004.a,
6A005.¢ a 6A005.f.

6A003

[.LA6.004

,Lasery“ na bdze iénov argbnu s priemernym vykonom najmenej 5 W.

Poznidmka: Této polozka sa nevztahuje na Jlasery na baze iénov argbénu uve-
dené v polozkich 0B001.g.5, 6A005 a 6A205.a.

6A005.a.6
6A205.a

[.LA6.005

Polovodi¢ové ,lasery” a ich sucasti:

a) samostatné polovodi¢ové lasery“ s vykonom vicsim ako 200 mW za

.....

b) polovodi¢ové ,laserové” polia s vikonom vacsim ako 20 W.

Pozndmky:

1. Polovodicové ,lasery” sa bezne nazyvaji ,laserové” diddy.

2. Tato polozka sa nevztahuje na ,lasery” definované v polozkach 0B001.g.5,
0B001.h.6 a 6A005.b.

3. Této polozka sa nevztahuje na ,laserové* di6dy s vinovou dlzkou v rozsahu
1 200 nm - 2 000 nm.

6A005.b

[I.LA6.006

Laditené polovodicové ,lasery” a laditelné polovodicové laserové' polia s vino-
vou dlzkou medzi 9 ym a 17 pm, ako aj skupiny poli polovodic¢ovych ,lase-
rov* obsahujtcich aspon jedno laditelné polovodicové ,laserové“ pole takejto
vinovej dlzky.

Poznamky:

1. Polovodicové ,lasery” sa bezne nazyvaja ,laserové” diddy.

2. Této polozka sa nevztahuje na polovodic¢ové ,lasery” definované v polo-
7kdch 0BOO1.h.6 a 6A005.b.

6A005.b

I.LA6.007

Tuhofdzové ,ladite[né“ lasery” a ich osobitne navrhnuté sdcasti:
a) titdn-zafirové lasery;
b) alexandritové lasery.

Pozndmka: Tato polozka sa nevztahuje na titdn-zafirové lasery a alexandri-
tové lasery definované v polozkich 0B001.g.5, 0B001.h.6
a 6A005.c.1.

6A005.c.1.

I.LA6.008

JLasery* (iné ako sklené) s primesou neodymu s vystupnou vinovou dfzkou
prekracujicou 1 000 nm, ale kratSou ako 1 100 nm a vystupnou energiou
presahujiicou 10 J na pulz.

Poznamka: Této polozka sa nevztahuje na Jlasery’ (iné ako sklené) s primesou
neodymu definované v polozke 6A005.c.2.b.

6A005.c.2.
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[I.LA6.009

Akusticko-optické stcasti:

a) elektronky na nastavovanie obrazu a polovodi¢ové zobrazovacie zariadenia
s opakovacim kmito¢tom rovnym 1 kHz alebo vyssim;

b) prislusenstvo pre opakovaci kmitocet;

c) Pockelsove ¢lanky.

6A203.b.4.c

[I.LA6.010

Radiacne vytvrdené kamery alebo ich Sosovky, iné ako uvedené v 6A203.c,
osobitne navrhnuté alebo dimenzované ako radiacne vytvrdené, aby odolali
celkovej dévke Ziarenia vicsej ako 50 x 103 Gy (kremik), (5 x 106 rad (kre-
mik)) bez toho, aby pocas prevddzky doslo k degradécii ich vlastnosti.

Technickd pozndmka:

Termin Gy (kremik) sa vztahuje na energiu v jouloch na kilogram, absorbo-
vani netienenou vzorkou kremika pri vystaveni G¢inkom ioniza¢ného Ziare-
nia.

6A203.c

I.LA6.011

Laditelné zosiliiovace a oscildtory impulznych laserov na béze farbiv, vyznacu-
juce sa vSetkymi tymito vlastnostami:

1. pracujd pri vinovych dizkach 300 nm az 800 nm;

2. priemerny vykon je vy$si ako 10 W, ale neprekracuje 30 W;

3. opakovaci kmitocet je vyssi ako 1 kHz; a

4. $irka impulzu je mensia ako 100 ns.

Poznamky:

1. Této polozka sa nevztahuje na oscildtory pracujiice v jednom reZime.

2. Této polozka sa nevztahuje na laditelné zosilfiovace a oscildtory impulz-
nych laserov na baze farbiv definované v polozke 6A205.c, 0B001.g.5
a 6A005.

6A205.c

[LA6.012

Impulzné lasery” na baze oxidu uhli¢itého, vyznacujiice sa vSetkymi tymito
vlastnostami:

1. pracujd pri vinovych dizkach 9 000 nm az 11 000 nm;

2. opakovaci kmitocet je vy3si ako 250 Hz;

3. priemerny vykon je vyssi ako 100 W, ale neprekracuje 500 W; a
4. 3irka impulzu je mensia ako 200 ns.

Pozndmka: Tato polozka sa nevztahuje na zosiliovace a oscildtory impulzo-
vych laserov na bdze oxidu uhli¢itého definovanych v polozke
6A205.d, 0B0O01.h.6 a 6A005.d.

6A205.d

[.LA6.013

Medené plynné ,lasery“ s oboma tymito vlastnostami:
1. pracuji v rozsahu vinovej dizky medzi 500 nm a 600 nm; a

2. priemerny vykon je najmenej 15 W.

6A005.b
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Opis

Stvisiaca polozka
z prilohy I k nariadeniu
(ES) ¢. 4282009

[LA6.014

Impulzné ,lasery” na béze oxidu uholnatého, vyznacujice sa vetkymi tymito
vlastnostami:

1. pracujt v rozsahu vinovej dizky medzi 5 000 nm a 6 000 nm;
2. opakovaci kmitocet je vys§i ako 250 Hz;

3. priemerny vystupny vykon je viac ako 100 W; a

4. $irka impulzu je mensia ako 200 ns.

Pozndmka: Tito polozka sa nevztahuje na vysokovykonné (zvycajne 1
az 5 kW) priemyselné lasery na béze oxidu uholnatého pouzi-
vané v takych zvdracich a kovoobrabacich zariadeniach, kedze
tieto uvedené lasery sti bud’ lasery so stdlou vlnou alebo pulzuji-
cou so $irkou impulzu viac ako 200ns.

[.LA6.015

,Vakuové manometre” s elektrickym pohonom a presnostou merania 5 %
alebo mensou (lepsou).

Medzi ,vikuové manometre’ patria vakuometer Pirani, vdkuometer Penning
a kapacitné manometre.

0B001.b

[.LA6.016

Mikroskopy a stvisiace zariadenia a detektory:
a) skenovacie elektrénové mikroskopy;
b) skenovacie Augerove mikroskopy;

¢) transmisné elektrénové mikroskopy;

ol

) mikroskopy atomdrnych sil;

e) skenovacie silové mikroskopy;

=

zariadenia a detektory osobitne navrhnuté na pouzitie s mikroskopmi uve-
denymi v IILA6.013 pism. a) aZ e) vySSie a vyuzivajice ktordkolvek
z tychto technik na analyzu materidlov:

1. rontgenové fotospektroskopia (XPS);
2. energo-disperznd rontgenova spektroskopia (EDX, EDS); alebo

3. elektronova spektroskopia na chemickd analyzu (ESCA).

6B

A7. Navigdcia a leteckd elektronika

[el}

Opis

Suvisiaca polozka z pri-
lohy I k nariadeniu (ES)
¢. 4282009

II.LA7.001

Tieto inercidlne navigacné systémy a pre ne osobitne navrhnuté sicasti:

. Inercidlne naviga¢né systémy, ktoré st certifikované na pouzivanie v ,civil-
nych lietadlach” civilnymi orgdnmi $tatu zdcastiiujiceho sa na Wassenaar-
skej dohode, a pre ne osobitne navrhnuté sticasti:

a. Inercidlne navigacné systémy (INS) (na kardanovom zivese alebo pev-
nom uchyteni (strapdown)) a inercidlne zariadenie navrhnuté na urce-
nie polohy, navddzanie alebo riadenie ,lietadiel’, pozemnych vozidiel,
plavidiel (hladinovych alebo podmorskych) alebo ,vesmirnych lodi“,
vyznacujlice sa niektorou z tychto vlastnosti, a pre ne osobitne navr-
hnuté sacasti:

1. navigacnd chyba (volnd inercidlna) po beznom nastaveni 0,8 ni-
mornej mile za hodinu (nm/h) — ,pravdepodobnd cyklickd chyba“
(CEP) alebo mensia (lepsia); alebo

7A003
7A103



18.10.2015

Uradny vestnik Eurépskej tinie

L 274/101

[el§

Opis

Stvisiaca polozka
z prilohy I k nariadeniu
(ES) ¢. 4282009

IL.

1L

b.

2. uréené na fungovanie pri drovni linedrneho zrychlenia viac ako
10 g;

hybridné inercidlne navigacné systémy so zabudovanym globdlnym na-
vigatnym satelitnym systémom (systémami) (GNSS) alebo so ,systé-
mom referen¢nej navigicie na zdklade Gdajov* (,DBRN“) na urcenie po-
lohy, navadzanie alebo riadenie, po normédlnom nastaveni, s navigatnou
presnostou polohy INS, po strate GNSS alebo ,DBRN“ pocas najviac
Styroch minit, s ,pravdepodobnou cyklickou chybou“ (CEP) mensou
(lepsou) ako 10 metrov;

inercidlne zariadenie na stanovenie azimutu, smeru alebo severu, ktoré
md jednu z dalej uvedenych vlastnosti, ako aj ich osobitne navrhnuté
stcasti:

1. navrhnuté na stanovenie azimutu, smeru alebo severu s presnostou
rovnou alebo mensou (lepSou) ako 6 uhlovych mindat RMS pri 45
stupnioch zemepisnej $irky; alebo

2. navrhnuté pre neopera¢nit ndrazovi hladinu 900 g alebo viac pocas
1 ms alebo dlhsie.

Pozndmka: Parametre I a a Lb st uplatnitelné v kazdej z nasledujiicich

podmienok prostredia:

1. vstupné ndhodné vibricie celkovej velkosti 7,7 g rms po-
¢as prvej polhodiny — celkovd doba trvania skasky 1,5 ho-
diny pre kazda os v kazdej z troch kolmych osi, ak nd-
hodné vibracie vyhovuji tymto podmienkam:

a) konstantnd hodnota vykonnej spektrlnej hustoty
(PSD) 0,04 g2/Hz v intervale frekvencii 15 az 1 000 Hz;
a

b) vykonovd spektrdlna hustota slabne s frekvenciou
z hodnoty 0,04 ¢g2/Hz na hodnotu 0,01 g2/Hz v inter-
vale frekvencii od 1 000 do 2 000 Hz;

2. uhlova rychlost naklonenia a zatocenia je rovnd alebo vys-
Sia ako + 2,62 radidnov/s (150°/s); alebo

3. podla ndrodnych noriem rovnocennd s uvedenou pod-
mienkou 1. alebo 2.

Technické pozndmbky:

1.

Lb. sa vzfahuje na systémy, v ktorych st INS a iné nezavislé naviga¢né
pomdcky zabudované do jedného celku (zapustené) na dosiahnutie
lepsieho vykonu.

. ,Pravdepodobnd kruhovéd odchylka“ (CEP) — Pri kruhovom normélnom

rozdeleni polomer kruhu obsahujiceho 50 percent jednotlivych vyko-
navanych merani alebo polomer kruhu, v ktorom je 50 percentnd
pravdepodobnost lokalizicie vyskytu.

Teodolitové systémy obsahujtice inercidlne naviga¢né systémy osobitne na-
vrhnuté na dcely civilného pozorovania a navrhnuté na stanovenie azi-
mutu, smeru a severu s presnostou rovnou alebo mensou (lepsou) ako 6
uhlovych mintat RMS pri 45 stupiioch zemepisnej $irky a pre ne osobitne
navrhnuté stcasti.

Inercidlne alebo iné zariadenia vyuzivajiice akcelerometre uvedené v polo-
zke 7A001 alebo 7A101, ak st takéto akcelerometre osobitne navrhnuté
a vyvinuté pre ne ako snima¢e MWD (meranie pocas vitania) na pouZitie
pri zvislych vrtoch.
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Stvisiaca polozka
¢ Opis z prilohy I k nariadeniu
(ES) <. 428/2009
ILA7.002 | Akcelerometre, ktorych stcastou sii keramické piezoelektrické snimace s citli- 7A001
vostou 1 000 mV/g alebo lepSou (vy3sou).
A9 Letectvo, kozmonautika a pohon
Suvisiaca polozka z pri-
¢ Opis lohy I k nariadeniu (ES)
¢ 428/2009
I.LA9.001 Vybusné svorniky. —
ILA9.002 | ,Snimace zataZenia“ schopné merat tah raketového motora s kapacitou viac 9B117
ako 30 kN.
Technickd pozndmka:
,2Snimace zataZenia“ znamenaju pristroje a prevodniky na meranie sily v napati
aj v kompresii.
Pozndmka: 11.A9.002 nezahffia zariadenia, pristroje alebo prevodniky oso-
bitne navrhnuté na meranie hmotnosti vozidiel, napr. mostové
véhy.
1.A9.003 Plynové turbiny na vyrobu elektrickej energie, sticasti a stvisiace zariadenia: 9A001
a) plynové turbiny osobitne navrhnuté na vyrobu elektrickej energie s vyko- 9A002
nom viac ako 200 MW; 9A003
b) lopatky, statory, spal’ov:ilcie ko/mory a d):fzy na Vstrekovapie pali‘.za osobitmf 9B001
navrhnuté pre plynové turbiny na vyrobu elektrickej energie uvedené
v I.A9.003.a; 9B003
¢) zariadenia osobitne navrhnuté na ,vyvoj“ a ,vyrobu“ plynovych turbin na 98004
vyrobu elektrickej energie uvedené v 1.A9.003.a.
ILB. TECHNOLOGIE
Stvisiaca polozka
¢ Opis z prilohy I k nariadeniu
(ES) <. 428/2009
11.B.001 Technoldgia potrebnd na vyvoj, vyrobu alebo pouzitie poloziek uvedenych —

v predchddzajtcej Casti IL.A. (Tovar) vyssie.
Technickd pozndmka:

Pojem ,technoldgia“ zahffia aj softvér.

PRILOHA III

Zoznam poloZiek vritane softvéru a technoldgii, ktoré sa uvidzaji v zozname ReZimu kontroly raketovych

technoldgii, uvedenych v &lanku 4a

Tito priloha obsahuje tieto polozky uvedené v Rezime kontroly raketovych technolégii, ako sa vymedzuji
v predmetnom rezime. Uvodné pozndmky (Cast 1) by sa mali povazovat za ndstroj na vyklad presnych $pecifikdcii
poloziek uvedenych v zozname; nespochybniujii zdkaz vyvozu tychto poloziek do Irdnu stanoveny v ¢lanku 4.
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gitdlne diferencidlne analyzatory telnostou

13.B. Ziadne 17.D.1.  Softvér

13.C. Ziadne 17.E1.  Technoldgia’

13.D. Ziadne KATEGORIA II - POLOZKA 18

13.E1.  Technolégia OCHRANA PROTI UCINKOM JADROVEHO ZIARENIA

KATEGORIA 1I - POLOZKA 14
ANALOGOVO-CISLICOVE PREVODNIKY

14.A.1.
14.B.
14.C.
14.D.
14.E.1.

Analégovo-Cislicové prevodniky
Ziadne
Ziadne
Ziadne

,Technoldgia‘

KATEGORIA II - POLOZKA 15
SKUSOBNE A VYROBNE ZARIADENIA

15.A.
15.B.1.

15.B.2.
15.B.3.
15.B.4.
15.B.5.
15.C.

15.D.1.
15.E.1.

Ziadne

Vibra¢né skigobné zariadenie
Systémy na vibracné skusky
Digitalne riadiace jednotky

Vibra¢né natriasacie zariadenia (natriasacie
jednotky)

Nosné konstrukcie pre testované vzorky
a elektronické jednotky

Aerodynamické tunely
Skiisobné lavice/stojany
Environmentédlne komory
Urychlovace

Ziadne

Softvér’

,Technoldgia’

KATEGORIA II - POLOZKA 16
MODELOVANIE, SIMULACIA A PROJEKTOVA INTEGRACIA

16.A.1.

16.B.
16.C.
16.D.1.
16.E.1.

Hybridné (kombinované analégové/digitdlne)
pocitace
Ziadne
Ziadne
Softvér’

,Technoldgia‘

18.A.1.  Mikroobvody* ,odolné vo¢i Ziareniu'

18.A.2.  Detektor’
18.A.3.  Radomy
18.B. Ziadne

18.C. Ziadne

18.D. Ziadne
18.E.1.  ,Technoldgia‘

KATEGORIA 1I - POLOZKA 19
INE KOMPLETNE NOSICE

19.A.1.  Kompletné raketové systémy (s dosahom =
300 km)

19.A.2.  Kompletné systémy bezpilotnych lietajicich
prostriedkov (s dosahom > 300 km)

19.A 3. Kompletné systémy bezpilotnych lietajicich
prostriedkov

19.B.1.  ,Vyrobné zariadenia‘

19.C. Ziadne

19.D.1.  Softvér

19.E1.  ,Technoldgia‘

KATEGORIA II - POLOZKA 20
INE KOMPLETNE SUBSYSTEMY
20.A.1.a)

b) Raketové motory na tuhé palivo, hybridné ra-
ketové motory alebo raketové motory na
kvapalné palivo

Jednotlivé raketové stupne

20.B.1.  ,Vyrobné zarjadenia‘
20.B.2.  ,Vyrobné prislusenstvo’
20.C. Ziadne

20.D.1.  ,Softvér

20.D.2.  Softvér

20.E.1.  Technoldgia‘

JEDNOTKY, KONSTANTY, AKRONYMY A SKRATKY
POUZIVANE V TEJTO PRILOHE

TABULKA PREVODOV
VYHLASENIE O POROZUMENI
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UVOD, VYMEDZENIE POJMOV, TERMINOLOGIA

1. UvVOD

a) Tato priloha pozostiva z dvoch kategérii poloziek, ktoré zahifiaji zariadenia, materidly, ,softvér alebo
stechnoldgiu’. Polozky kategérie I, z ktorych vsetky s v prilohe uvedené ako polozky 1 a 2, si polozkami
najvicsej citlivosti. Ak je stcastou systému polozka kategérie I, tento systém bude takisto spadat do kategérie I,
okrem pripadov, ked zaclenend polozku nemozno oddelif, odstrdnit alebo zdvojit. Polozky kategérie II st
polozky uvedené v prilohe, ktoré nie st oznacené ako polozky kategorie I.

b) Pri skimani predloZenych Ziadosti o transfer kompletnych raketovych systémov a systémov bezpilotnych
lietajiicich prostriedkov uvedenych v polozkich 1 a 19, ako aj zariadeni, materidlov, ,softvéru’ alebo
stechnolégie’ uvedenych v technickej prilohe, ktoré by sa mohli pouzit v stvislosti s takymito systémami, vldda
zohladni schopnost kompenzdcie ,dosahu a ,uzito¢ného zatazenia'.

¢) Vseobecnd poznimka k technolégii:

Transfer ,technoldgie’ priamo spojenej s akymkolvek tovarom, na ktory sa vztahuje priloha, sa kontroluje
v sdlade s ustanoveniami v jednotlivych polozkich v rozsahu, ktory povoluji vnitrostitne pravne predpisy.
Schvélenim vyvozu akejkolvek polozky uvedenej v prilohe sa pre toho istého koncového uzivatela schvaluje aj
vyvoz minimdlnej ,technoldgie‘ poZadovanej na intaldciu, prevadzku, Gdrzbu a opravu tejto polozky.

Pozndmka:

Kontroly sa netykajii technoldgie’ vo verejnom vlastnictve’ ani ,zdkladného vedeckého vyskumu'.

d) Vseobecni poznimka k softvéru:

Priloha sa nevztahuje na softvér, ktory je bud:
1. pre verejnost vieobecne dostupny, pretoZe:
a) sa preddva bez obmedzenia zo zdsob v maloobchodnych predajniach, a to:
1. cez pult;
2. zasielkou alebo
3. elektronickymi transakciami alebo
4. telefonicky, a
b) je navrhnuty tak, aby si ho mohol uZzivatel nainstalovat bez dalsej zdsadnej pomoci doddvatela, alebo

2. je ,vo verejnom vlastnictve'.

Pozndmka:

Vseobecnd pozndmka k softvéru sa tyka iba softvéru na vseobecny vicel urceného pre masovy trh.

¢) Cisla CAS (,Chemical Abstracts Service‘)

V niektorych pripadoch sa chemické latky uvddzaji pod ndzvom a ¢islom CAS.

Chemické latky s rovnakym Struktdrnym vzorcom (vritane hydrdtov) sa kontroluji bez ohladu na nazov alebo
&islo CAS. Cisla CAS sa uvadzaji z dovodu, aby bolo mozné urcit, &i je konkrétna chemick4 latka alebo zmes
kontrolovan4, bez ohladu na nomenklattru. Cisla CAS nemozno pouzif ako jedine¢né identifikdtory, pretoze
niektoré formy chemickych litok uvedenych v zozname maji odli$né ¢isla CAS a takisto zmesi obsahujice
uvedend chemickd litku mozu mat odlisné ¢isla CAS.
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2.  VYMEDZENIE POJMOV

Na tcely tejto prilohy plati toto vymedzenie pojmov:

JPresnost’

Obvykle merand ako nepresnost, je maximdalna kladnd alebo zdpornd odchylka indikovanej hodnoty od akcepto-
vaného Standardu alebo skuto¢nej hodnoty.

,Zakladny vedecky vyskum'

Experimentdlna alebo teoretickd prdca vykondvand predovSetkym na dcely ziskavania novych poznatkov
o zdkladnych principoch javov alebo pozorovatelnych skuto¢nosti, ktord nie je primdrne zamerand na konkrétny
prakticky tcel alebo ciel.

Vyvoj'

Vztahuje sa na vietky predvyrobné etapy, ako st:

— ndvrh

— vyskum tykajici sa ndvrhu

— analyza tykajica sa ndvrhu

— koncepcie ndvrhu

— montdZ a skisanie prototypov

— programy poloprevadzkovej vyroby

— dudaje tykajice sa ndvrhu

— proces premeny tdajov tykajicich sa ndvrhu na vyrobok

— ndvrh konfigurdcie

— ndvrh integricie

— dispozicia.

,Vo verejnom vlastnictve*

Softvér' alebo technoldgia’, ktoré sa spristupnili bez obmedzeni ich daldieho S$irenia. (Obmedzenia ulozené
autorskymi pravami nevynimaji softvér' alebo ,technoldgiu‘ z ,verejného vlastnictva')

Mikroobvod*

Zariadenie, v ktorom sa viacero pasivnych afalebo aktivnych prvkov povazuje za neoddelitelne spojené
s kontinudlnou $truktirou alebo v rdmci nej v zdujme plnenia funkcie obvodu.

Mikroprogramy*

Postupnost zakladnych instrukcii uchovavanych vo zvlastnej pamiti, ktorych vykonanie sa sptsta zavedenim ich
referen¢nej instrukcie do registra instrukcii.

,Uzito¢né zatazZenie'

Celkovd hmotnost, ktorti moze previezt alebo dopravit konkrétny raketovy systém alebo bezpilotny lietajici
prostriedok a ktord sa nevyuziva na zachovanie letu.

Pozndmka:

Aké zariadenia, subsystémy alebo komponenty sa zahrnii do uzitocného zataZenia, zdvisi od typu a konfigurdcie daného
prostriedku.
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Technické pozndmky:

1. Balistické rakety

a) ,UZitocné zataZenie' v pripade systémov s oddelujiicimi sa ndvratovymi telesami zahffia:
1. ndvratové telesd vrdtane:
a) zariadenia urceného na navddzanie, navigdciu a kontrolu;
b) zariadenia urceného na protiopatrenia;
2. municiu akéhokolvek typu (napr. vybusnii alebo nevybusnii);

3. podporné struktiry a nasadzovacie mechanizmy pre municiu (napr. hardvér pouZity na pripevnenie ndvratového
telesa k nosnému prostriedku po fdze stipania (bus/post- boost vehicle’) alebo na ich oddelenie od takéhoto nosného
prostriedku), ktoré sa mozZu odstrdnit bez toho, aby doslo k narueniu Strukturdlnej integrity prostriedku;

4. poistné, zabezpecovacie, vybusné alebo odpalovacie mechanizmy a zariadenia;

5. akékolvek dalsie zariadenia urcené na protiopatrenia (napr. ldkadld/makety, rusicky alebo odrdZale), ktoré sa
oddelujii od ndvratového telesa nosného prostriedku po fize stiipania;

6. nosné prostriedky po fdze stipania alebo zariadenia na stabilizdciu letovej polohy/moduly riadenia ryjchlosti, ktoré
nezahffiajii systémy/subsystémy zdsadné pre priebeh dalsich fdz.

b) ,UZitoché zataZenie' v pripade systémov s neoddelujiicimi sa ndvratovymi telesami zahffia:
1. municiu akéhokolvek typu (napr. vybusnii alebo nevybusnil);

2. podporné Struktiry a nasadzovacie mechanizmy pre municiu, ktoré sa moZu odstrdnit bez toho, aby doslo
k naruseniu Strukturdlnej integrity prostriedku;

3. poistné, zabezpecovacie, vybusné alebo odpalovacie mechanizmy a zariadenia;

4. akékolvek zariadenia urcené na protiopatrenia (napr. napr. ldkadld/makety, rusicky alebo odrdZace), ktoré sa mozu
odstrdnit bez toho, aby doslo k naruseniu Strukturdlnej integrity prostriedku.

2. Kozmické nosice
,UZitocné zatazZenie zahffia:
a) kozmické lode (jednotlivé alebo viaceré) vrdtane satelitov;

b) adaptéry nosica kozmickej lode, pripadne vrdtane motorov apogee/perigee, alebo podobné manévrovacie a vypistacie
systémy.

3. Sonddzne rakety
JUZitocné zataZenie* zahffia:

a) zariadenia potrebné pre misiu, ako sii zariadenia na zber iidajov, zaznamendvanie alebo vysielanie tidajov Specifickych
pre misiu;

b) zariadenia urcené na rekuperdciu (napr. paddky), ktoré sa mozZu odstrdnit bez toho, aby doslo k naruseniu Strukturdlnej
integrity dopravného prostriedku.

4. Riadené strely s plochou drdhou letu
JUZitocné zataZenie* zahifia:
a) municiu akéhokolvek typu (napr. vybusni alebo nevybusnii);

b) podporné Struktiry a nasadzovacie mechanizmy pre municiu, ktoré sa mozu odstrdnit bez toho, aby doslo k naruseniu
Strukturdlnej integrity prostriedku;

¢) poistné, zabezpecovacie, vybusné alebo odpalovacie mechanizmy a zariadenia;

d) zariadenia urcené na protiopatrenia (napr. lakadld/makety, rusicky alebo odrdZace), ktoré sa moZu odstrdnit bez toho,
aby doslo k naruseniu Strukturdlnej integrity prostriedku;

e) zariadenia na zdmenu signatiry, ktoré sa mozu odstrdnit bez toho, aby doslo k naruSeniu Strukturdlnej integrity
prostriedku.
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5. Iné bezpilotné lietajiice prostriedky
,UZitocné zataZenie* zahifia:
a) municiu akéhokolvek typu (napr. vybusnii alebo nevybusnii);
b) poistné, zabezpecovacie, vybusné alebo odpalovacie mechanizmy a zariadenia;

¢) zariadenia urcené na protiopatrenia (napr. ldkadld/makety, rusicky alebo odrdZace), ktoré sa mozu odstrdnit bez toho,
aby doslo k narueniu Strukturdlnej integrity prostriedku;

d) zariadenia na zdmenu signatiry, ktoré sa moZu odstrdnit bez toho, aby doslo k naruSeniu Strukturdlnej integrity
prostriedku;

e) zariadenia potrebné pre misiu, ako sii zariadenia na zber iidajov, zaznamendvanie alebo vysielanie tidajov Specifickych
pre misiu a podporné Struktiry, ktoré sa mozu odstrdnit bez toho, aby doslo k naruSeniu Strukturdlnej integrity
prostriedku;

f) zariadenia urcené na rekuperdciu (napr. paddky), ktoré sa moZu odstrdnit bez toho, aby doslo k naruSeniu strukturdlnej
integrity prostriedku.

g) podporné Struktiiry a nasadzovacie mechanizmy pre municiu, ktoré sa moZu odstrdnit bez toho, aby doslo k naruseniu
Strukturdlnej integrity prostriedku.

,Vyroba‘

Vietky vyrobné fizy, ako napriklad:

— vyrobnd technika

— vyroba

— integracia

— zostavenie (montaz)

— kontrola

— skiisanie

— zdruka kvality

,Vyrobné prislusenstvo*

Nastroje, $ablony, upinacie pripravky, vretend, tine, formy, lisovnice, raznice, vyrovnavacie mechanizmy, skiiSobné
zariadenia, ostatné strojné zariadenia a ich komponenty, s obmedzenim na tie, ktoré st osobitne navrhnuté alebo
upravené na ,vyvoj* alebo na jednu alebo viac etdp ,vyroby".

,Vyrobné zariadenia‘

,Vyrobné prisluenstvo’ a jeho osobitne navrhnuty softvér integrovany do instaldcii na ,vyvoj alebo jednu alebo
viaceré etapy ,vyroby'.

,Programy’

Postupnost instrukcii na realizdciu procesu v podobe vykonatelnej elektronickym pocitacom alebo zmenitelnej do
takejto podoby.

,0dolné voci Ziareniu‘

Komponent alebo zariadenie navrhnuté alebo dimenzované ako odolné voc¢i Ziareniu tak, aby odoldvali celkovej
dévke Ziarenia viac ako 5 x 10° rad (kremik).

,Dosah’

Maximdlna vzdialenost, ktorti je konkrétny raketovy systém alebo systém bezpilotnych lietajicich prostriedkov
schopny prekonat v rezime stabilného letu a ktord mozno zmerat projekciou jej trajektérie na povrch Zeme.

Technické pozndmky:

1. Pri urcovani ,dosahu‘ sa zohladni maximdlna sposobilost zaloZend na vlastnostiach ndvrhu systému pri plnom zataZeni
pohonnymi ldtkami alebo palivom.
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2. ,Dosah‘ raketovych systémov, ako aj systémov bezpilotnych lietajiicich prostriedkov sa urti bez ohladu na akékolvek
vonkajsie faktory, ako sii operatné obmedzenia, obmedzenia sposobené telemetriou, ddtové prepojenia alebo iné vonkajsie
obmedzenia.

3.V pripade raketovych systémov sa ,dosah’ urci prostrednictvom trajektdrie, ktord dolet’ maximalizuje, za predpokladu stdlej
atmosféry a bezvetria podla noriem ICAO.

4. 'V pripade systémov bezpilotnych lietajiicich prostriedkov sa dosah‘ urci ako jednosmernd vzdialenost pri vyuZiti letového
profilu s najnizsou spotrebou pohonnych ldtok (napr. pri beznej letovej rychlosti a vyske) za predpokladu stdlej atmosféry
a bezvetria podla noriem ICAO.

Softvér’

Skupina jedného alebo viacerych ,programov alebo ,mikroprogramov’ zabudovanych v akomkolvek hmotnom
datovom médiu.

,Technolégia‘

Specifickd informacia potrebnd na dcely ,vyvoja‘, ,vyroby* alebo ,pouzitia’ vyrobku. Tdto informédcia moze mat formu
stechnickych tdajov* alebo ,technickej pomoci'.

,Technickd pomoc*
moze mat formu:
— inStrukcif
— zrucnosti
— odbornej pripravy
— pracovnych znalosti
— poradenskych sluzieb
,Technické adaje’
moZzu mat formu:
— koncepcil
— plénov
— schém
— modelov
— vzorcov
— konstrukénych ndvrhov a $pecifikdcii
— prirudiek a pokynov zapisanych alebo zaznamenanych na inych médiach alebo zariadeniach, ako je napriklad:
— disk
— paska
— pamit uréend len na ¢itanie
,Pouzitie’
je:
— prevadzka
— inStalovanie (vritane inStalovania na mieste)
— ddrzba
— oprava
— generdlna oprava

— renovacia.
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3. TERMINOLOGIA

Ked sa v texte pouZivajil nasledujice pojmy, chdpu sa takto:

a) ,Osobitne navrhnuté' st zariadenia, stcasti, komponenty, materidly alebo ,softvér, ktoré st vysledkom ,vyvoja‘
a ako také maji jedinecné vlastnosti, ktoré ich predurcuji na urcité Gcely. Napr. zariadenie, ktoré je ,osobitne
navrhnuté’ na pouzitie v raketdch, sa za takéto bude povazovat iba v pripade, ak nemd Ziadnu ind funkciu alebo
pouzitie. Vyrobné zariadenie, ktoré je ,osobitne navrhnuté na vyboru uréitého typu komponentu, sa za takéto
bude povazovat podobne iba v pripade, Ze prostrednictvom neho nie je mozné vyrobit iné typy komponentov.

b) ,Navrhnuté alebo upravené' sii zariadenia, siiCasti alebo komponenty, ktoré sii vysledkom ,vyvoja‘ alebo ,ipravy’
a ako také maju osobitné vlastnosti, ktoré ich predurcuji na konkrétne pouzitie. Navrhnuté alebo upravené
zariadenia, sdcasti, komponenty alebo ,softvér’ sa mozu pouzit aj inym spoésobom. Napr. titdinové cerpadlo pre
rakety sa moze pouzit s inymi korozivnymi kvapalinami, ako st paliva.

¢) ,Pouzitelné na’, ,pouzitelné ako* alebo ,schopné‘ opisuju zariadenia, sicasti, komponenty, materidly alebo ,softvér’,
ktoré si vhodné na konkrétny tcel. Zariadenia, stcasti, komponenty alebo ,softvér’ nemusia byt vopred
nastavené, upravené alebo osobitne urc¢ené na konkrétny acel. Napr. akykolvek vojensky pamitovy obvod by bol
,schopny* prevadzky v nejakom navddzacom systéme.

d) ,Upraveny' v kontexte ,softvéru‘ opisuje ,softvér’, ktory sa Gmyselne zmenil tak, aby mal vlastnosti, ktoré ho
predurcujii na osobitné tcely alebo spdsoby pouzitia. Vdaka svojim vlastnostiam tiez moze byt vhodny na iné
tUcely alebo sposoby pouzitia, ako su tie, pre ktoré bol ,upraveny".
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KATEGORIA I; POLOZKA 1

KATEGORIA 1

POLOZKA 1 KOMPLETNE NOSICE

1.A.

1.A.1.

1.A.2.

1.B.

1.B.1.

1.C.

1.D.

1.D.1.

1.D.2.

1.E.

1.E.1.

ZARIADENIA, ZOSTAVY A KOMPONENTY

Kompletné raketové systémy (vratane systémov balistickych rakiet, kozmickych nosi¢ov a sonddznych rakiet)
schopné dopravit najmenej 500 kg ,uZito¢ného zataZenia‘ na ,dosah‘ najmenej 300 km.

Kompletné systémy bezpilotnych lietajiicich prostriedkov (vratane systémov riadenych striel s plochou drdhou
letu, ter¢ovych bezpilotnych lietadiel a prieskumnych bezpilotnych lietadiel) schopné dopravit najmenej 500 kg
,uzito¢ného zataZenia' na ,dosah‘ najmenej 300 km.

SKUSOBNE A VYROBNE ZARIADENIA

,Vyrobné zariadenia‘ osobitne navrhnuté pre systémy uvedené v 1.A.
MATERIALY

Ziadne.

SOFTVER

,Softvér* osobitne navrhnuty alebo upraveny na ,pouzitie’ ,vyrobnych zariadeni’ uvedenych v 1.B.

,Softvér, ktory koordinuje funkciu viac ako jedného subsystému, osobitne navrhnuty alebo upraveny na ,pouZitie’
v systémoch uvedenych v 1.A.

TECHNOLOGIE

,Technoldgia’, v stlade so vSeobecnou poznamkou k technoldgii, na ,vyvoj, ,vyrobu’ alebo ,pouzitie’ zariadeni
alebo ,softvéru‘ uvedenych v 1.A., 1.B., alebo 1.D.
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KATEGORIA I; POLOZKA 2

POLOZKA 2 KOMPLETNE SUBSYSTEMY POUZITELNE PRE KOMPLETNE NOSICE

2.A. ZARIADENIA, ZOSTAVY A KOMPONENTY
2.A.1. Kompletné subsystémy pouzitelné v systémoch uvedenych v 1.A.:
a) jednotlivé raketové stupne pouzitelné v systémoch uvedenych v 1.A;

b) nédvratové telesd a zariadenia navrhnuté alebo upravené pre tieto telesd a zariadenia pouzitelné v systémoch
uvedenych v 1.A., okrem tych, ktoré sa uvadzaji v poznimke 2.A.1 a s navrhnuté na iné ako zbrafové
zataZenie:

1. tepelné stity a ich komponenty vyrobené z keramickych alebo ablativnych materidlov;
2. tepelné pohlcovace a ich komponenty vyrobené z lahkych materidlov s vysokou tepelnou kapacitou;
3. elektronické zariadenia osobitne navrhnuté pre navratové telesd;

¢) raketové pohonné subsystémy pouzitelné v systémoch uvedenych v 1.A.:

1. raketové motory na tuhé palivo alebo hybridné raketové motory s celkovym impulznym vykonom 1,1 x
106 Ns alebo viac;

2. raketové motory na kvapalné palivo integrované alebo navrhnuté alebo upravené na integrciu do
pohonného systému na kvapalné palivo s celkovym impulznym vykonom 1,1 x 10¢ Ns alebo viac;

Pozndmka:

Apogeové motory na kvapalné palivo alebo motory na udrZanie pozicie na orbite uvedené v 2.A.1.c.2., navrhnuté alebo
upravené na pouZitie na satelitoch, sa moZu povaZovat za kategoriu II, ak sa subsystém vyvdZa s vyhradou vyhldseni
0 konecnom pouZiti a kvantitativnych limitov vhodnych pre vytiaté konecné pouZitie uvedené vyssie, pricom tah vo vdkuu

d) ,navddzacie ststavy* pouzite[né v systémoch uvedenych v 1.A., ktoré st schopné dosiahnut presnost systému
3,33 % ,dosahu’ alebo menej (napr. ,CEP* 10 km alebo menej pri ,dosahu’ 300 km), okrem ,navddzacich
sustav’, ktoré sa uvddzaji v pozndmke 2.A.1 a st navrhnuté pre raketové strely s ,dosahom‘ menej ako
300 km alebo pre pilotované lietadl;

Technické pozndmky:

1. ,Navddzacia siistava’ integruje proces merania a pocitania polohy a rychlosti prostriedku (t. j. navigdciu) s procesom
pocitania a vysielania prikazov do systémov letovej kontroly prostriedku na korekciu trajektdrie.

2. ,CEP* (pravdepodobnd kruhovd chyba) je miera presnosti vymedzend ako polomer kruzZnice zastredeny na ciel pri
osobitnom dosahu, v ktorom pdsobi 50 % uZitocnych zataZeni.

e) subsystémy na riadenie vektora tahu pouzitelné v systémoch uvedenych v 1.A. okrem subsystémov na
riadenie vektora tahu, ktoré sa uvddzajii v poznidmke 2.A.1 a st navrhnuté pre raketové systémy, ktoré
nepresahujt schopnost systémov uvedenych v 1.A. tykajiicu sa ,dosahu’/uzito¢ného zataZenia’;

Technickd pozndmka:

2.A.1.e. zahtfia tieto metddy dosiahnutia riadenia vektora tahu:

a) poddajné dyzy;

b) vstrekovanie kvapaliny alebo sekunddrneho plynu;
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¢) nastavitelné motory alebo dyzy;
d) odkldfianie pridu vyfukovych plynov (dyzové lopatky alebo sondy);
e) pouZitie ndporovych vyvazovacich plosok.
f) zaistujice, zabezpecujiice, poistujiice a palebné mechanizmy zbrani alebo hlavic pouzitelné v systémoch
uvedenych v 1.A., okrem tych, ktoré sa uvadzaji v pozndmke 2.A.1. a st navrhnuté pre systémy iné ako
systémy uvedené v 1.A.
Pozndmka:
Vynimky v 2.A.1.b., 2.A.1.d., 2.A.1.e. a 2.A.1.f. sa mozu povaZovat za kategoriu II, ak sa subsystém vyvdZa
s vhradou vyhldseni o konecnom pouZiti a kvantitativaych limitov vhodnych pre vyfiaté konecné pouZitie uvedené vyssie.
2.B.  SKUSOBNE A VYROBNE ZARIADENIA
2.B.1. ,Vyrobné zariadenia‘ osobitne navrhnuté pre subsystémy uvedené v 2.A.
2.B.2. Vyrobné prislusenstvo‘ osobitne navrhnuté pre subsystémy uvedené v 2.A.
2.C.  MATERIALY
Ziadne.
2.D.  SOFTVER
2.D.1. ,Softvér osobitne navrhnuty alebo upraveny na ,pouzitie’ ,vyrobnych zariadeni* uvedenych v 2.B.1.
2.D.2. ,Softvér' osobitne navrhnuty alebo upraveny na ,pouzitie’ raketovych motorov alebo motorov uvedenych v 2.
Alc
2.D.3. ,Softvér' osobitne navrhnuty alebo upraveny na ,pouzitie’ ,navadzacich ststav’ uvedenych v 2.A.1.d.
Pozndmka:
2.D.3. zahffia ,softvér* osobitne navrhnuty alebo upraveny na zlepSenie vykonu ;navddzacich ststav’ s cielom dosiahnut alebo
presiahnut presnost uvedenii v 2.A.1.d.
2.D.4. Softvér osobitne navrhnuty alebo upraveny na ,pouzitie’ subsystémov alebo zariadeni uvedenych v 2.A.1.b.3.
2.D.5. ,Softvér osobitne navrhnuty alebo upraveny na ,pouzivanie’ systémov uvedenych v 2.A.1.e.
2.D.6. ,Softvér osobitne navrhnuty alebo upraveny na ,pouzivanie’ systémov uvedenych v 2.A.1.f.

Pozndmka:

S vyhradou vyhldseni o konecnom pouZiti vhodnych pre vyfiaté konecné pouitie, softvér, ktory sa riadi podla 2.D.2.
072.D.6., sa moZe povaZovat za kategériu II, a to takto:

1. podla 2.D.2., ak bol osobitne navrhnuty alebo upraveny pre apogeové motory na kvapalné palivo alebo motory na
udrZanie pozicie na orbite, navrhnuty alebo upraveny pre satelitné aplikdcie uvedené v pozndmke k 2.A.1.c.2.;

2. podla 2.D.3., ak bol navrhnuty pre raketové strely s .dosahom’ menej ako 300 km alebo pre pilotované lietadld;
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3. podla 2.D.4., ak bol osobitne navrhnuty alebo upraveny pre ndvratové telesd navrhnuté na iné ako zbrafiové zataZenie;

4. podla 2.D.5., ak bol navrhnuty pre raketové systémy, ktoré nepresahujii schopnost systémov uvedenych v 1.A. tykajiicu sa
dosahu‘/ uzitocného zatazZenia’;

5. podla 2.D.6., ak bol navrhnuty pre iné systémy ako systémy uvedené v 1.A.

2.E.  TECHNOLOGIE

2.E.1. ,Technolégia® podla vieobecnej pozndmky k technoldgii na ,vyvoj, ,vyrobu‘ alebo ,pouzitie’ zariadenia alebo
,softvéru’ uvedenych v 2.A., 2.B. alebo 2.D.
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KATEGORIA II; POLOZKA 3

KATEGORIA 1I

POLOZKA 3 POHONNE KOMPONENTY A ZARIADENIA

3.A. ZARIADENIA, ZOSTAVY A KOMPONENTY
3.A.1. Pradové motory a motory s turboventildtorom:
a) motory vyznacujice sa obidvoma tymito vlastnostami:
1. ;maximdlna hodnota tahu’ viac ako 400 N (dosahovand v nenainStalovanom stave), okrem motorov
certifikovanych na civilné pouzitie s ,maximdlnou hodnotou tahu' viac ako 8 890 N (dosahovanou

v nenainstalovanom stave) a

2. mernd spotreba paliva 0,15 kg N-* h-! alebo menej (pri maximalnom trvalom vykone za podmienok
stalej nadmorskej vysky a atmosféry podla noriem ICAO);

Technickd pozndmka:

V 3.A.l.a.1. maximdlna hodnota tahu‘ je maximdlny tah preukdzany vyrobcom pre dany typ motora v nenainsta-
lovanom stave. Hodnota tahu motorov certifikovanych na civilné pouZitie bude rovnakd alebo nizsia ako maximdlny tah
preukdzany vyrobcom pre dany typ motora.

b) motory navrhnuté alebo upravené pre systémy uvedené v 1.A. alebo 19.A.2. bez ohladu na tah alebo mernd
spotrebu paliva.

Pozndmka:

Motory uvedené v 3.A.1. moZno vyvdZat ako sicast pilotovanych lietadiel s posddkou alebo v mnoZstvdch vhodnych pre
ndhradné diely pre pilotované lietadld.

3.A.2. Ndporové motory/ndporové motory s nadzvukovym spalovanim/pulza¢né motory/,motory pracujiice

v kombinovanom cykle‘ vritane zariadeni na reguldciu spalovania a ich osobitne navrhnuté komponenty
pouzitelné v systémoch uvedenych v 1.A. alebo 19.A.2.

Technickd pozndmka:

V 3.A.2. ;motory pracujice v kombinovanom cykle* sii motory, ktory vyuzivaji dva alebo viacero cyklov tychto typov
motorov: motor s plynovou turbinou (priidovy motor, turbovrtulovy motor, motor s turboventildtorom a turbohriadelovy
motor), ndporovy motor, ndporovy motor s hadzvukovym spalovanim, pulzacny motor, pulzacny detonacny motor, raketovy
motor (ha kvapalné/tuhé palivo a hybridny).

3.A.3. Skrine raketovych motorov, ich ,izola¢né’ komponenty a dyzy pouzitelné v systémoch uvedenych v 1.A. alebo
19.A.1.

Technickd pozndmka:

V 3.A.3. izoldcia, ktord sa md nandSat na komponenty raketového motora, t. j. na skrifiu, dyzu, privody, skrifiové
uzdvery, obsahuje gumové komponenty z vulkanizovanej alebo polovulkanizovanej kaucukovej zmesi zahffiajiice tabule
obsahujiice izolacny alebo Ziaruvzdorny materidl. MoZe byt zabudovand aj ako membrdny alebo klapky na odstrdnenie
vniitorného napdtia.

Pozndmka:

Pozri 3.C.2. izolacny* materidl v celku alebo v podobe tabuli.

3.A.4.  Mechanizmy na oddelovanie stupiiov rakety, separatné mechanizmy a ich medzistupne pouzitelné v systémoch
uvedenych v 1.A.
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Pozndmka:

Pozri tiez 11.A.5.
3.A.5. Riadiace systémy pre kvapalné, suspenzné a kaSovité palivo (vrdtane oxidantov) a ich osobitne navrhnuté

komponenty pouzitelné v systémoch uvedenych v 1.A., navrhnuté alebo upravené tak, aby mohli fungovat
vo vibraénych prostrediach viac ako 10 g rms v rozmedzi 20 Hz az 2 kHz.

Pozndmky:

1. Jediné servoventily, cerpadld a plynové turbiny uvedené v 3.A.5. si:

a) servoventily navrhnuté pre prietoky 24 litrov za miniitu alebo viac pri absolitnom tlaku 7 MPa alebo vyssom,
ktorych aktudtory majii dobu odozvy menej ako 100 ms;

b) Cerpadld na kvapalné palivd s otdckami hriadela 8 000 ot./min. alebo viac v maximdlnom prevddzkovom
rezime alebo s tlakom na vytlaku 7 MPa alebo viac;

) plynové turbiny pre turbocerpadld na kvapalné palivd s otdckami hriadela 8 000 ot./min. alebo viac
v maximdlnom prevddzkovom reZime.

2. Systémy a komponenty uvedené v 3.A.5. mozno vyvdZat ako sicast satelitu.
3.A.6. Osobitne navrhnuté komponenty pre hybridné raketové motory uvedené v 2.A.1.c.1. a 20.A.1.b.1.

3.A.7. Radidlne gulkové loZiskd so v3etkymi toleranciami v stlade s ISO 492 ako stupen kvality 2 (alebo s ANSI/
ABMA Std 20 ako stupen kvality ABEC-9 alebo s inymi rovnocennymi ndrodnymi ekvivalentmi) alebo vyssi, so
vSetkymi tymito vlastnostami:

a) vnitorny priemer otvoru loZiska medzi 12 mm a 50 mm;
b) vonkajsi priemer vonkajsiecho obvodu medzi 25 mm a 100 mm a

c) sirka medzi 10 mm a 20 mm.

3.A.8. Nadrze na kvapalné palivo osobitne navrhnuté pre palivd, na ktoré sa vztahuje 4.C., alebo iné kvapalné palivd
pouzivané v systémoch uvedenych v 1.A.1.

3.A.9. Turbovrtulové motorové systémy’ osobitne navrhnuté pre systémy v 1.A.2. alebo 19.A.2. a ich osobitne
navrhnuté komponenty, ktorych maximalny vykon je va¢si ako 10 kW (dosiahnuty v nenainstalovanom stave
za podmienok stdlej nadmorskej vysky a atmosféry podla noriem ICAO), okrem motorov certifikovanych na
civilné pouzitie.

Technickd pozndmka:

Na iicely 3.A.9. zahfria turbovrtulovy motorovy systém’ vietky tieto prvky:

a) turbohriadelovy motor a
b) prevodovy systém na transfer energie na vrtulu.

3.A.10. Spalovacie komory a dyzy pre raketové motory na kvapalné palivo pouzite[né v subsystémoch uvedenych
v 2.A.1.c.2. alebo 20.A.1.b.2.

3.B. SKUSOBNE A VYROBNE ZARIADENIA

3.B.1. ,Vyrobné zariadenia‘ osobitne navrhnuté pre zariadenia alebo materidly uvedené v 3.A.1., 3.A.2,, 3.A.3,, 3.A 4,
3.A.5, 3.A.6., 3.A.8., 3.A.9., 3.A.10. alebo 3.C.

3B.2. ,Vyrobné prislusenstvo’ osobitne navrhnuté pre zariadenia alebo materidly uvedené v 3.A.1., 3.A.2,, 3.A.3,
3.A.4., 3.A.5., 3.A.6., 3.A.8,, 3.A.9,, 3.A.10. alebo 3.C.
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3.B.3. Redukovacie tla¢né stroje a ich osobitne navrhnuté komponenty, ktoré:

a) podla technickej $pecifikicie vyrobcu moézu byt vybavené numerickymi riadiacimi jednotkami alebo
pocita¢ovym riadenim, dokonca aj v pripade, ked pri dodani nie s vybavené takymito jednotkami, a

b) maji viac ako dve osi, ktoré mézu byt koordinované sicasne na ucely riadenia profilu.
Pozndmka:

Tdto polozka nezahfiia stroje, ktoré nie si pouZitelné na ,vyrobu‘ pohonnych komponentov a zariadeni (napr. skrine
motorov) pre systémy uvedené v 1.A.

Technickd pozndmka:

Stroje s kombinovanou funkciou tlacenia plechu na kovotlacitelskom siistruhu a redukovacie tlacné stroje sa na ticely tejto
polozky povaZujii za stroje na prietokové tvdrnenie.

3.C. MATERIALY

3.C.1. ,Vnutorné obloZenie' pouzitelné na skrine raketovych motorov v systémoch uvedenych v 1.A. alebo osobitne
navrhnutych pre systémy uvedené v 19.A.1. alebo 19.A.2.

Technickd pozndmka:

V 3.C.1. ,Vniitorné obloZenie* vhodné ako prepojovacie rozhranie medzi tuhym palivom a skrifiou alebo izolacnou vlozkou
je zvyCajne disperzia Ziaruvzdornych alebo izolacnych materidlov na bdze kvapalného polyméru, napr. hydroxylovou
skupinou ukonceny polybutadién plneny uhlikom (HTPD) alebo iny polymér s pridanymi vytvrdzovacimi cinidlami nasprejo-
vanymi alebo nanesenymi na vniitornii stranu skrine.

3.C.2. Izolatny’ materidl v celku pouzitelny na skrine raketovych motorov v systémoch uvedenych v 1.A. alebo
osobitne navrhnutych pre systémy uvedené v 19.A.1. alebo 19.A.2.

Technickd pozndmka:

V 3.C.2. izoldcia’, ktord sa md nandSat na komponenty raketového motora, t. j. na skrifiu, dyzu, privody, skrifiové uzdvery,
obsahuje gumové komponenty z vulkanizovanej alebo polovulkanizovanej kaucukovej zmesi zahtfiajtice tabule obsahujtice
izolacny alebo Ziaruvzdorny materidl. MoZe byt zabudovand aj ako membrdny alebo klapky na odstranenie vniitorného
napdtia uvedené v 3.A.3.

3.D. SOFTVER

3.D.1. Softvér osobitne navrhnuty alebo upraveny na ,pouzitie’ ,vyrobnych zariadeni’ a strojov na prietokové
tvarnenie uvedenych v 3.B.1. alebo 3.B.3.

3.D.2. Softvér' osobitne navrhnuty alebo upraveny na ,pouzitie’ zariadeni uvedenych v 3.A.1., 3.A.2,, 3.A4,, 3.A.5,
3.A.6. alebo 3.A.9.

Pozndmky:

1. ,Softvér' osobitne navrhnuty alebo upraveny na ,pouzitie’ motorov uvedenych v 3.A.1. mozZno vyvdzat ako sucast
pilotovaného lietadla alebo ako jeho ndhradny softvér.

2. Softvér' osobitne navrhnuty alebo upraveny na ,pouZitie’ riadiacich palivovjch systémov uvedenych v 3.A.5. mozno
vyvdZat ako sucast satelitu alebo ako jeho ndhradny softvér.

3.D.3. ,Softvér' osobitne navrhnuty alebo upraveny na ,vyvoj‘ zariadeni uvedenych v 3.A.2., 3.A.3. alebo 3.A.4.

3.E. TECHNOLOGIA

3E.1. ,Technolégia® podla vieobecnej pozndmky k technoldgii na ,vyvoj, ,vyrobu‘ alebo ,pouzitie’ zariadeni, materidlov
alebo softvéru‘ uvedenych v 3.A.1, 3.A.2,, 3.A.3, 3.A4, 3.A5, 3.A6, 3.A8, 3.A.9, 3.A.10, 3B, 3.C
alebo 3.D.
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KATEGORIA II; POLOZKA 4

POLOZKA 4 PALIVA, CHEMIKALIE A VYROBA PALIV

4.A.  ZARIADENIA, ZOSTAVY A KOMPONENTY

Ziadne.

4B. SKUSOBNE A VYROBNE ZARIADENIA

4.B.1. ,Vyrobné prislusenstvo’ a jeho osobitne navrhnuté komponenty na ,vyrobu’, manipuldciu alebo preberacie skiisky
kvapalnych paliv alebo ich zloZiek uvedenych v 4.C.

4B.2. Iné ,vyrobné prislusenstvo’, ako sa uvddza v 4.B.3., a jeho osobitne navrhnuté komponenty na vyrobu,
manipuldciu, mieSanie, vulkanizdciu, odlievanie, lisovanie, obrdbanie, pretlicanie alebo preberacie skiisky tuhych
paliv alebo ich zloZiek uvedenych v 4.C.

4.B.3. Tieto zariadenia a ich osobitne navrhnuté komponenty:

a) mieSacky predzmesi prisposobené na miesanie vo vdkuu v rozsahu nula az 13,326 kPa s moZnostou reguldcie
teploty v zmieSavacej komore, ktoré sa vyznacuji vietkymi tymito vlastnostami:

1. celkovy objem najmenej 110 litrov alebo viac a

2. najmenej jeden ,zmieSavaci/miesiaci hriadel* namontovany excentricky;
Pozndmka:

V 4.B.3.a.2. sa pojem zmieSavaci/miesiaci hriadel* nevztahuje na deaglomerdtory alebo rezacie vretend.

b) kontinudlne mieSacky prisposobené na mieSanie vo vdkuu v rozsahu nula az 13,326 kPa s moznostou
reguldcie teploty v zmiesavacej komore, ktoré sa vyznacujii niektorou z tymito vlastnosti:

1. dva alebo viacero zmie$avacich/miesiacich hriadelov alebo

2. samostatne rotujuci hriadel, ktory kmitd a ma hnetacie zuby/¢apy na hriadeli, ako aj vo vniitri zmieSavacej
komory;

¢) prudové mlyny pouzite[né na drvenie alebo mletie litok uvedenych v 4.C,;

d) ,vyrobné prislusenstvo’ na vyrobu kovového prasku pouzitelné v riadenom prostredi na ,vyrobu‘ sférickych,
gul'6ckovych alebo atomizovanych materidlov uvedenych v 4.C.2.c., 4.C.2.d. alebo 4.C.2.e.

Pozndmka:

4.B.3.d. zahffia:

a) plazmové generdtory (vysokofrekvencny elektricky oblitk) pouZitelné na ziskavanie naprasovanych alebo sférickych
kovovych prdskov s riadenim procesu v prostredi argon-voda;

b) elektrodetonacné zariadenia pouZitelné na ziskavanie naprasovanych alebo sférickjch kovovych prdskov s riadenim
procesu v prostredi argén-voda;

¢) zariadenia pouZitelné na ,vyrobu‘ sférického praskového hlinika praskovanim taveniny v inertnom médiu (napr.
v dusiku).
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Pozndmky:

1. Len miesacky predzmesi a kontinudlne mieSacky pouZitelné na pevné palivd alebo zlozky paliv uvedené v 4.C. a priidové
mlyny uvedené v 4.B. sii zariadeniami, ktoré sa uvddzajii v 4.B.3.

2. Formy ,vyrobného prislusenstva‘ na vyrobu kovového prasku, ktoré sa neuvddzajii v 4.B.3.d., sa majii posudit v siilade
s 4.B.2.

4.C.  MATERIALY
4.C.1. Kompozitné palivd a palivd s modifikovanou dvojitou bazou.

4.C.2. Pohonné latky:
a) hydrazin (CAS 302-01-2) s vdc¢Sou koncentraciou ako 70 %;
b) derivity hydrazinu:
1. monometylhydrazin (MMH) (CAS 60-34-4);
2. nesymetricky dimetylhydrazin (UDMH) (CAS 57-14-7);
3. hydrazin-mononitrat (CAS 13464-97-6);
4. trimetylhydrazin (CAS 1741-01-1);
5. tetrametylhydrazin (CAS 6415-12-9);
6. N,N-dialylhydrazin (CAS 5164-11-4);
7. alylhydrazin (CAS 7422-78-8);
8. etylén-dihydrazin;
9. monometylhydrazin-dinitrat;
10. nesymetricky dimetylhydrazin-nitrat;
11. hydrazinium-azid (CAS 14546-44-2);
12. dimetylhydrazinium-azid;
13. hydrazinium-dinitrit (CAS 13464-98-7);
14. kyselina dihydrazinodiimidoetindiovd (CAS 3457-37-2);
15. 2-hydroxyetylhydrazin-nitrat (HEHN);
16. hydrazinium-perchlordt (CAS 27978-54-7);
17. hydrazinium-diperchlorat (CAS 13812-39-0);
18. metylhydrazin-nitrat (MHN) (CAS 29674-96-2);
19. dietylhydrazin-nitrdt (DEHN);

20. 3,6-dihydrazin tetrazin nitrdt (DHTN);

Technickd pozndmka:

3,6-dihydrazin tetrazin nitrdt, zndmy aj ako 1,4-dihydrazin-nitrdt;

¢) sféricky alebo gul'6ckovy hlinikovy pragok (CAS 7429-90-5) s velkostou castic mensou ako 200 x 10~ 6 m
(200 pm) a obsahom hlinika najmenej 97 % hmotnosti, ak najmenej 10 % celkovej hmotnosti tvoria Castice
mensie ako 63 pm, v stlade s ISO 2591-1:1988 alebo ndrodnymi ekvivalentmi;
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Technickd pozndmka:
Velkost castic 63 ym (ISO R-565) zodpovedd mriezke 250 (Tyler) alebo mriezke 230 (norma ASTM E-11).

d) kovové prasky ktoréhokolvek z tychto kovov: zirkénu (CAS 7440-67-7), berylia (CAS 7440-41-7), horcika
(CAS 7439-95-4) alebo ich zliatin, ak aspori 90 % celkového objemu alebo hmotnosti Castic tvoria Castice
mensie ako 60 pm (stanovené meracimi technikami, ako napr. pomocou sita, laserovej difrakcie alebo
optického snimania), ¢ uz sférické, atomizované, gulockové, vlockovité alebo drvené, obsahujiice najmenej
97 % hmotnosti ktoréhokolvek z uvedenych kovov;

Pozndmka:

Pri multimodélnej distribiicii Castic (napr. pri zmesiach zfn roznych velkosti), pri ktorej sa kontroluje jedna
alebo viacero foriem, sa kontroluje celd pragkovd zmes.

Technickd pozndmka:

Prirodzeny obsah hafnia (CAS 7440-58-6) v zirkdne (obvykle 2 % aZ 7 %) sa pocita ako zirkdn.

¢) kovové prasky boru (CAS 7440-42-8) alebo zliatin béru s obsahom béru aspont 85 % hmotnosti, ak najmenej
90 % celkového objemu alebo hmotnosti tvoria Castice mensie ako 60 pm (stanovené meracimi technikami,
ako napr. pomocou sita, laserovej difrakcie alebo optického snimania), ¢i uz sférické, atomizované, gulockové,
vlockovité alebo drvené;

Pozndmka:
Pri multimoddlnej distribiicii Castic (napr. pri zmesiach zin roznych velkosti), pri ktorej sa kontroluje jedna alebo viacero
foriem, sa kontroluje celd prdskovd zmes.

f) materialy s vysokou hustotou energie pouzite[né v systémoch uvedenych v 1.A. alebo 19.A.:

1. zmieSané paliva, ktoré pozostivaju z tuhych aj kvapalnych paliv, ako napr. bérovej suspenzie, s hustotou
energie na jednotku hmotnosti najmenej 40 x 10° J/kg;

2. iné palivd a palivové prisady s vysokou hustotou energie (napr. kubdn, ionizované roztoky, JP-10)
s objemovou hustotou energie najmenej 37,5 x 10° J/m? nameranou pri teplote 20 °C a jednom atmosfé-
rickom tlaku (101,325 kPa);

Pozndmka:

4.C.2f.2. sa nevztahuje na fosilne rafinované palivd a biopalivd vyrobené zo zeleniny, vritane paliv pre motory certifi-

kované na pouZitie v oblasti civilného letectva, pokial nie sii Specidlne namiesané pre systémy v 1.A. alebo 19.A.

¢) palivd s ndhradou hydrazinu:
1,2-dimetylaminoetylazid (DMAZ) (CAS 86147-04-8).

4.C.3. Oxidanty/paliva:
chloristany, chlore¢nany a chrémany zmiesané s praskovymi kovmi alebo s inymi komponentmi vysokoenerge-
tickych paliv;

4.C.4. Oxidanty:

a) oxidanty pouzitelné v raketovych motoroch na kvapalné palivo:
1. oxid dusity (CAS 10544-73-7);
2. oxid dusicity (CAS 10102-44-0)foxid dusicity, dimér (CAS 10544-72-6);
3. oxid dusi¢ny (CAS 10102-03-1);

4. zmiesané oxidy dusika (MON);
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5. inhibovand kyselina dusi¢nd s ervenym dymom (IRFNA) (CAS 8007-58-7);

6. zlaceniny pozostavajice z fludru a z jedného alebo viacerych halogénov, kyslika alebo dusika;
Pozndmka:

P,

4.C.4.0.6. sa nevztahuje na fluorid dusity (NF3) (CAS 7783-54-2) v plynnom stave, pretoZe nie je pouZitelny
v raketovych streldch.

Technickd pozndmka:

Zmiesané oxidy dusika (MON) sti roztoky oxidu dusnatého (NO) v tetraoxide didusika/oxide dusicitom (N204/NO2),
ktoré sa mozu pouZit v systémoch raketovych striel. Existuje cely rad zloZeni, ktoré mozno oznacit ako MONi alebo
MONij, kde i a j sii celé cisla zodpovedajiice percentu oxidu dusinatého v zmesi (napr. MON3 obsahuje 3 % oxidu
dusinatého, MON25 25 % oxidu dusinatého. Hornil hranicu predstavuje MON40, 40 % hm.).

b) oxidanty pouzitelné v raketovych motoroch na tuhé palivo:
1. chloristan aménny (AP) (CAS 7790-98-9);
2. dinitroamid amoniaku (ADN) (CAS 140456-78-6);

3. nitroaminy (cyklotetrametyléntetranitramin (HMX) (CAS 2691- 41-0); cyklotrimetyléntrinitramin (RDX)
(CAS 121-82-4);

4. hydrazinium nitroformét (HNF) (CAS 20773-28-8);
5. 2,4,6,8,10,12-hexanitrohexaazaisowurtzitane (CL-20) (CAS 135285-90-4).
4.C.5. Polymérne latky:
a) polybutadién ukonceny karboxylovou skupinou (CTPB);
b) polybutadién ukonéeny hydroxylovou skupinou (HTPB);
¢) polymér glycidyl azid (GAP);
d) kyselina polybutadién-akrylovd (PBAA);
e) akrylonitril kyseliny polybutadién-akrylovej (PBAN);
f) polytetrahydrofurdn-polyetylénglykol (TPEG);

g) polyglycidylnitrdt (PGN alebo poly-GLYN) (CAS 27814-48- 8).

Technickd pozndmka:

Polytetrahydrofurdn-polyetylénglykol ~ (TPEG) je blokovy  kopolymér poly  1,4-butdndiolu a  polyetylénglykolu
(CAS 110-63-4) apolyetylénglykolu (PEG) (CAS 25322-68-3).

4.C.6. Iné aditiva a ¢inidld do paliv:
a) spojovacie ¢inidla:
1. tris(1-(2-metyl)aziridinyl) fosfin oxid (MAPO) (CAS 57-39-6);
2. 1,1',1"-trimesoyl-tris(2-etylaziridin) (HX-868, BITA) (CAS 7722-73-8);

3. tepanol (HX-878), produkt reakcie tetraetylénpentaminu, akrylonitrilu a glycidolu (CAS 68412-46-4);



L 274124 Uradny vestnik Eurépskej tinie 18.10.2015

4. tepanol (HX-878), produkt reakcie tetractylénpentaminu a akrylonitrilu (CAS 68412-45-3);

5. polyfunkéné aziridinové amidy s izoftalitovym, trimesickym, izokyanurickym alebo trimetyladipickym
hlavnym retazcom a 2-metylovou alebo 2-etylovou aziridinovou skupinou;

Pozndmka:
4.C.6.a.5. zahtfia:
1. 1,1'-izoftaloyl-bis(2-metylaziridin)(HX-752) (CAS 7652-64-4);
2. 2,4,6-tris(2-etyl-1-aziridinyl)-1,3, 5-triazin (HX-874) (CAS 18924-91-9);
3. 1,1'-trimetyladipoyl-bis(2-etylaziridin) (HX-877) (CAS 71463-62-2).
b) katalyzatory vulkaniza¢nej reakcie: trifenylbizmut (TPB) (CAS 603-33-8);
¢) modifikdtory stuptia spalovania:
1. karbordny, dekaborany, pentabordny a ich derivaty;
2. derivéty ferocénu:
a) katocén (CAS 37206-42-1);
b) etyl ferocén (CAS 1273-89-8);
¢) propyl ferocén;
d) n-butyl ferocén (CAS 31904-29-7);
e) pentyl ferocén (CAS 1274-00-6);
f) dicyklopentyl ferocén;
g) dicyklohexyl ferocén;
h) dietyl ferocén (CAS 1273-97-8);
i) dipropyl ferocén;
j)  dibutyl ferocén (CAS 1274-08-4);
k) dihexyl ferocén (CAS 93894-59-8);
1) acetyl ferocén (CAS 1271-55-2)/1,1'-diacetyl ferocén (CAS 127394-5);

m) karboxylovd kyselina ferocénu (CAS 1271-42-7)/1,1'-dikarboxylovd kyselina ferocénu (CAS 1293-
87-4);

n) butacén (CAS 125856-62-4);
o) iné derivity ferocénu pouzitelné ako modifiktory stupna spalovania paliv pre raketové motory;

Pozndmka:

4.C.6.c.2.0 sa nevztahuje na derivdty ferocénu, ktoré obsahujii Sestuhlikovii aromatickii funkéni skupinu napojenii na
molekulu ferocénu.

d) estery a plastifikdtory:

—_

. trietylénglykoldinitrat (TEGDN) (CAS 111-22-8);

N

. trimetyloletantrinitrdt (TMETN) (CAS 3032-55-1);

3. 1,2,4-butantrioltrinitrdt (TMETN) (CAS 6659-60-5);

~

. dietylénglykoldinitrdt (DEGDN) (CAS 693-21-0);

5. 4,5 diazidometyl-2-metyl-1,2,3-triazol (izo- DAMTR);
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6. plastifikitory na baze nitrdtoetylnitraminu (NENA):
a) metyl-NENA (CAS 17096-47-8);
b) etyl-NENA (CAS 85068-73-1);
¢) butyl-NENA (CAS 82486-82-6);

7. plastifikdtory na baze dinitropropylu:
a) bis(2,2-dinitropropyl) acetdl (BDNPA) (CAS 5108-69-0);
b) bis(2,2-dinitropropyl) formdl (BDNPF) (CAS 5917-61-3);

e) stabilizdtory:
1. 2-nitrodifenylamin (CAS 119-75-5);
2. N-metyl-p-nitroanilin (CAS 100-15-2);
4D. SOFTVER

4.D.1. Softvér osobitne navrhnuty alebo upraveny na prevddzku alebo Gdrzbu zariadeni uvedenych v 4.B. na ,vyrobu’
a manipuldciu s materidlmi uvedenymi v 4.C.

4E. TECHNOLOGIA

4.E.1. ,Technoldgia’ podla vSeobecnej pozndmky k technoldgii na ,vyvoj, ,vyrobu‘ alebo ,pouzitie zariadeni alebo
materidlov uvedenych v bodoch 4.B. alebo 4.C.
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KATEGORIA II; POLOZKA 6

POLOZKA 6 VYROBA KONSTRUKCNYCH KOMPOZITOV, PYROLYTICKE POKOVOVANIE A ZAHUSTOVANIE A KONSTRUKCNE

6.A.

6.A.1.

6.A.2.

6.B.

6.B.1.

MATERIALY

ZARIADENIA, ZOSTAVY A KOMPONENTY

Kompozitné $truktdry, lamindty a vyrobky z nich, osobitne navrhnuté na pouzitie v systémoch uvedenych v 1.A.,
19.A.1. alebo 19.A.2. a v subsystémoch uvedenych v 2.A. alebo 20.A.

Resaturované pyrolyzne (napr. s vizbou uhlik-uhlik) komponenty vyznacujtce sa vietkymi tymito vlastnostami:

3)
b)

st navrhnuté pre raketové systémy a

st pouzitelné v systémoch uvedenych v 1.A. alebo 19.A.1.

SKUSOBNE A VYROBNE ZARIADENIA

Zariadenia na ,vyrobu‘ konstrukénych kompozitov, vldkien, predimpregnovanych lamindtov alebo predliskov,
pouzitelné v systémoch uvedenych v 1.A., 19.A.1. alebo 19.A.2. a ich osobitne navrhnuté komponenty a prislu-
Senstvo:

a)

stroje na navijanie vldkien alebo stroje na ukladanie vldkien, ktorych pohyby na tcely polohovania,
obalovania a navijania vldkien mo6zu byt koordinované a programované v troch alebo viacerych osiach,
navrhnuté na vyrobu kompozitnych Struktdr alebo lamindtov z vldknitych alebo vldknovych materidlov
a kontroly koordindcie a programovania;

stroje na kladenie pdsok, ktorych pohyby na téely polohovania a ukladania pasky a félie mozu byt
koordinované a programované v dvoch alebo viacerych osiach, navrhnuté na vyrobu kompozitnych drakov

lietadiel a konstrukcii raketovych striel;

viacsmerové, viacparametrové krosnd alebo spletacie stroje vratane adaptérov a modifikacnych stprav uréené
na tkanie, spletanie alebo pletenie vlakien na acely vyroby kompozitnych Struktdr;

Pozndmka:

6.B.1.c. sa nevztahuje na textilné stroje, ktoré nie sii upravené na uvedené konecné pouZitie.
zariadenia navrhnuté alebo upravené na vyrobu vldknitych alebo vldknovych materidlov:

1. zariadenia na konverziu polymérovych vldkien (ako je polyakrylonitryl, viskézovy hodvib alebo polykar-
bosildn) vratane $pecidlneho zariadenia na napinanie vldkien pocas zahrievania;

2. zariadenia na chemické nandsanie par prvkov alebo zliiCenin na zahriate vldknové substraty;

3. zariadenia na zvldknovanie Ziaruvzdornych keramickych materidlov (ako napriklad oxidu hlinitého) za
mokra;

zariadenia navrhnuté alebo upravené na $pecidlnu povrchovii tpravu vldkien alebo na vyrobu predimpregno-
vanych lamindtov a predliskov vritane valCekov, napinacich zariadeni, potahovacich zariadeni, reznych
zariadeni a prestrihovacich lisovnic.

Pozndmka:

Prikladom komponentov a prislusenstva pre stroje uvedenych v 6.B.1. sii lejacie formy, tine, lisovnice, upinacie pripravky
a ndstroje na predformovacie lisovanie, vulkanizdciu, odlievanie, spekanie alebo viazanie a spdjanie kompozitnych struktir,
lamindtov a vyrobkov z nich.

6.B.2. Dyzy osobitne navrhnuté pre procesy uvedené v 6.E.3.
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6.B.3. Izostatické lisy vyznacujiice sa vietkymi tymito vlastnostami:
a) mazimdlny pracovny tlak najmenej 69 MPa;
b) navrhnuté na dosiahnutie a udrziavanie regulovaného tepelného prostredia s teplotou najmenej 600 °C a
¢) vybavené komorovou kavitou s vnitornym priemerom najmenej 254 mm.

6.B.4. Pece na chemické vylucovanie z plynnej fazy navrhnuté alebo upravené na zahustovanie kompozitov s vdizbou

uhlik-uhlik.

6.B.5. Iné zariadenia a kontroly procesov, ako sa uvddzaji v 6.B.3. alebo 6.B.4., navrhnuté alebo upravené na
zahustovanie a pyrolyzu konstrukénych kompozitnych dyz rakiet a hrotov Celnych ploch névratovych telies.

6.C. MATERIALY

6.C.1. Predimpregnované lamindty z vlakien impregnovanych Zivicou a predlisky z vlakien potiahnutych kovom pre
tovary uvedené v 6.A.1., vyrobené bud z organickej matrice, alebo kovovej matrice s vyuzitim vldknovych alebo
vldknitych vystuZeni so Specifickou pevnostou v tahu viac ako 7,62 x 10* m a so Specifickym modulom viac ako
3,18 x 10® m.

Pozndmka:

Jedinymi predimpregnovanymi lamindtmi z vldkien impregnovanych Zivicou uvedenymi v 6.C.1. st tie, v ktorych sa pouzivajii
Zivice s teplotou skleného prechodu (Tg) po vytvrdnuti viac ako 145 °C tak, ako sa ustanovuje v ASTM D4065 alebo
v rovnocennych vniitrostdtnych predpisoch.

Technické pozndmky:

1. V 6.C.1. Specifickd pevnost v tahu' je medza pevnosti v tahu v N/m? delend mernou hmotnostou v N/m? meranou pri
teplote (296 + 2) K [(23 £ 2) °C] a relativnej vihkosti (50 + 5) %.

2.V 6.C.1. Specificky modul‘ je Youngov modul v N/m? deleny mernou hmotnostou v N/m? meranou pri teplote
(296 + 2) K [(23 + 2) °C] a relativnej vihkosti (50 + 5) %.

6.C.2. Resaturované pyrolyzne materidly (napr. s vizbou uhlik-uhlik) vyznacujice sa vSetkymi tymito vlastnostami:
a) st navrhnuté pre raketové systémy a
b) st pouzitelné v systémoch uvedenych v 1.A. alebo 19.A.1.

6.C.3. Jemnozrnné sypké grafity so sypkou hmotnostou najmenej 1,72 g/cc meranou pri 15 °C s velkostou zfn najviac
100 x 10-6 m (100 pm), pouzitelné pre dyzy rakiet a pre hroty &elnych ploch ndvratovych telies, ktoré sa daju
strojovo opracovat na kazdy z tychto produktov:

a) valce s priemerom najmenej 120 mm a dfzkou najmenej 50 mm;

b) rdrky s vniitornym priemerom najmenej 65 mm, hribkou steny najmenej 25 mm a dlzkou najmenej 50 mm
alebo

¢) bloky s rozmermi najmenej 120 mm x 120 mm x 50 mm.

6.C.4. Pyrolyzne alebo vldknité vystuzené grafity pouzitené pre dyzy rakiet a hroty Celnych ploch ndvratovych telies,
pouzitelné v systémoch uvedenych v 1.A. alebo 19.A.1.

6.C.5. Keramické kompozitné materidly (dielektrickd konstanta menej ako 6 pri frekvencidch 100 MHz az 100 GHz)
pre radomy raketovych striel pouzite[né v systémoch v 1.A. alebo 19.A.1.

6.C.6. Materidly s karbidom kremika:

a) opracovatelny vystuzeny nepéleny keramicky karbid kremika pre hroty ¢elnych ploch pouzitelné v systémoch
uvedenych v 1.A. alebo 19.A.1.;

b) keramické kompozitné materidly vystuzené karbidom kremika pouziteIné pre hroty ¢elnych ploch, ndvratové
telesd a klapky dyz, ktoré st pouzitelné v systémoch uvedenych v 1.A. alebo 19.A.1.



18.10.2015 Uradny vestnik Eurépskej tnie L 274/129

6.C.7. Materidly na vyrobu komponentov raketovych striel v systémoch uvedenych v 1.A., 19.A.1. alebo 19.A.2.:

a) volfrim a zliatiny v podobe Castic s hmotnostnym obsahom volfrdimu 97 % alebo viac a velkostou castic
50 x 10-6 m (50 pm) alebo mene;j;

b) molybdén a zliatiny v podobe ¢astic s hmotnostnym obsahom molybdénu 97 % alebo viac a velkostou castic
50 x 10-6 m (50 pm) alebo mene;j;

¢) material z volfrdmu v tuhom stave vyznacujci sa vetkymi tymito vlastnostami:
1. ktorékolvek z tychto zlozeni materidlu:
i) volfrim a zliatiny s hmotnostnym obsahom volfrdimu najmenej 97 %;
ii) volfrdm infiltrovany medou s hmotnostnym obsahom volfrimu najmenej 80 % alebo
iii) volfrdm infiltrovany striebrom s hmotnostnym obsahom volfrimu najmenej 80 % a
2. schopny byt strojovo opracovany na ktorykolvek z tychto vyrobkov:
i) valce s priemerom najmenej 120 mm a dfzkou najmenej 50 mm;

ii) rarky s vndtornym priemerom najmenej 65 mm, s hriibkou steny najmenej 25 mm a dizkou najmenej
50 mmy;

alebo
iii) bloky s rozmermi najmenej 120 mm x 120 mm x 50 mm.

6.C.8. Martenzitické ocele pouzitelné v systémoch uvedenych v 1.A. alebo 19.A.1. vyznalujice sa vSetkymi tymito
vlastnostami:

a) s medzou pevnosti v tahu, meranou pri 20 °C, ktord je najmene;j:
1. 0,9 GPa vo fize rozpustania pri zihani alebo
2. 1,5 GPa vo faze vytvrdzovania pri chladeni a
b) v niektorej z tychto foriem:
1. tabule, plechy alebo riry s hribkou steny alebo hribkou plechu najviac 5,0 mm alebo

2. rurkovité tvary s hribkou steny najviac 50 mm a s vndtornym priemerom najmenej 270 mm.

Technickd pozndmka:

Martenzitické ocele sii zliatiny Zeleza:

a) vo vSeobecnosti charakterizované vysokym obsahom niklu, velmi nizkym obsahom uhlika a pouzitim substitucnych prvkov
alebo precipitdtov na dosiahnutie spevhenia zliatiny a jej vytvrdenia starnutim a

b) podrobené tepelnému oSetreniu cyklov s cielom ulahdit proces martenzitickej transformdcie (faza rozpuistania pri Zihani)
a ndsledné vytvrdenie starnutim (fdza vytvidzovania pri chladeni).

6.C.9. Titdnom stabilizovand duplexovd nehrdzavejica ocel (Ti-DDS) pouzitelnd v systémoch uvedenych v 1.A.
alebo 19.A.1. vyznacujiica sa vSetkymi tymto vlastnostami:

a) vyznacujica sa vietkymi tymito vlastnostami:
1. obsahuje 17,0 — 23,0 % hmotnosti chrému a 4,5 - 7,0 % hmotnosti nikly;
2. mé obsah titdnu viac ako 0,10 % hmotnosti a

3. ma feriticko-austeniticktl mikrotruktiru (oznacovand aj ako dvojfazovd mikrostruktira), v ktorej najmene;j
10 % objemu tvorf austenit (podla ASTM E-1181-87 alebo prislusnych ndrodnych ekvivalentov), a

b) v niektorej z tychto foriem:
1. ingoty alebo tyce s velkostou najmenej 100 mm v kazdom rozmere;

2. tabule so sirkou najmenej 600 mm a hribkou najviac 3 mm alebo
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3. rlry s vonkaj$im priemerom najmenej 600 mm a s hribkou steny najviac 3 mm.
6.D.  SOFTVER
6.D.1. ,Softvér osobitne navrhnuty alebo upraveny na prevddzku alebo adrzbu zariadeni uvedenych v 6.B.1.

6.D.2. ,Softvér osobitne navrhnuty alebo upraveny pre zariadenia uvedené v 6.B.3., 6.B.4. alebo 6.B.5.

6.E. TECHNOLOGIA

6.E.1. ,Technoldgia® podla vieobecnej pozndmky k technoldgii na ,vyvoj, ,vyrobu‘ alebo ,pouZitie’ zariadeni, materidlov
alebo ,softvéru‘ uvedenych v 6.A., 6.B., 6.C. alebo 6.D.

6.E.2. |Technické tdaje’ (vritane podmienok spracovania) a postupov regulovania teploty, tlaku alebo atmosféry
v autoklavoch alebo hydroklavoch, ak sa pouzivaji na vyrobu kompozitov alebo ¢iasto¢ne spracovanych
kompozitov pouzitelnych pre zariadenia alebo materidly uvedené v 6.A. alebo 6.C.

6.E.3. ,Technoldgia‘ na vyrobu pyrolyticky derivovanych materidlov na lejacej forme, tfni alebo inom substrite z prekur-
zorovych plynov, ktoré sa rozkladaja pri teplote 1 300 °C az 2 900 °C pri tlaku 130 Pa (1 mm Hg) az 20 kPa
(150 mm Hg), vritane technol6gie’ na pripravu prekurzorovych plynov, prietokov a harmonogramov
a parametrov kontroly procesov.
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KATEGORIA II; POLOZKA 7

VYHRADENE NA BUDUCE POUZITIE
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KATEGORIA II; POLOZKA 8

VYHRADENE NA BUDUCE POUZITIE
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KATEGORIA II; POLOZKA 9

POLOZKA 9 PRISTROJOVE VYBAVENIE, NAVIGACIA A ZAMERIAVANIE

9.A. ZARIADENIA, ZOSTAVY A KOMPONENTY
9.A.1. Integrované systémy s leteckymi pristrojmi, ktorych stcastou st gyrostabilizitory alebo automaticki piloti,

navrhnuté alebo upravené na pouzitie v systémoch uvedenych v 1.A. alebo 19.A.1. alebo 19.A.2. a ich osobitne
navrhnuté komponenty.

9.A.2. Gyro-astro kompasy a iné zariadenia, ktoré odvodzuji polohu alebo orienticiu pomocou automatického
sledovania vesmirnych telies alebo satelitov, a ich osobitne navrhnuté komponenty.

9.A.3. Linedrne akcelerometre navrhnuté na pouzitie v inercidlnych navigacnych systémoch alebo navadzacich systémov
vetkych typov pouzite[né v systémoch uvedenych v 1.A., 19.A.1. alebo 19.A.2., ktoré sa vyznacuju vSetkymi
tymito vlastnostami, a ich osobitne navrhnuté komponenty:

a. ,opakovatelnost’ koeficientu mierky* nizZsia (lepsia) ako 1 250 ppm; a

b. ,opakovatelnost* systematickej odchylky* nizsia (lepsia) ako 1 250 mikro g.
Pozndmka:

Polozka 9.A.3. sa nevztahuje na akcelerometre osobitne navrhnuté a vyvinuté ako snimace na meranie pocas vitacich prdc
(MWD) na pouZitie pri zvislych vrtoch.

Technické pozndmky:

1. ,Systematickd odchylka‘ sa definuje ako vystup z akcelerometru pri nepritomnosti zrychlenia.
2. Koeficient mierky je pomer zmeny vystupu ku zmene vstupu.

3. Meranie ,systematickej odchylky* a Jkoeficientu mierky* sa vztahuje na Standardni odchylku (1 sigma) pri zohladneni
pevnej kalibrdcie pocas obdobia jedného roka.

4. ,Opakovatelnost” sa podla ods. 2.214 s ndzvom opakovatelnost (gyroskop, akcelerometer) v oddieli Vymedzenie pojmov
normy IEEE pre terminoldgiu v oblasti inercidlnych senzorov 528-2001 definuje nasledovne: Blizkost zhody medzi
opakovanymi meraniami rovnakej premennej v rovnakych prevddzkovych podmienkach, ak medzi meraniami nastani
zmeny alebo neprevddzkové obdobia’.

9.A.4. Vietky typy gyroskopov pouZitelné v systémoch uvedenych v 1.A., 19.A.1 alebo 19.A.2., s menovitou ,stabilitou’
Jdriftovej rychlosti’ mensou ako 0,5 stupiiov (1 sigma alebo rms) za hodinu v prostredi s 1 g a pre ne osobitne
navrhnuté komponenty.

Technické pozndmky:

1. ,Driftovd rychlost” sa definuje ako zlozka zotrvacnikového vykonu, ktord je funkéne nezdvisld od vstupnej rotdcie a je
vyjadrend ako uhlovd rychlost. (IEEE STD 528-2001 odsek 2.56).

2. Stabilita’ sa definuje ako miera schopnosti urcitého mechanizmu alebo koeficientu vykonu zostat nezmeneny pri
neustdlom vystaveni stdlym prevddzkovym podmienkam. (Tdto definicia sa nevztahuje na dynamickil stabilitu ani na
stabilitu serva.) (IEEE STD 528-2001 odsek 2.247).

9.A.5. Akcelerometre alebo gyroskopy akéhokolvek typu, navrhnuté na pouzitie v inercidlnych navigaénych systémoch
alebo navddzacich systémoch vietkych typov, urcené na prevadzku pri trovni zrychlenia viac ako 100 g, a pre ne
osobitne navrhnuté komponenty.

Pozndmka:

9.A.5. nezahtia akcelerometre navrhnuté na meranie vibrdcii alebo ndrazu.
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9.A.6. Inercidlne alebo iné zariadenia vyuZzivajice akcelerometre uvedené v 9.A.3. alebo v 9.A.5. alebo gyroskopy
uvedené v 9.A.4. alebo 9.A.5., a systémy, ktorych st takéto zariadenia sicastou, a pre ne osobitne navrhnuté
komponenty.
9.A.7. Integrované navigacné systémy’, navrhnuté alebo upravené pre systémy uvedené v 1.A, 19.A.1. alebo 19.A.2.
a schopné poskytovat presnost navigdcie do 200 m CEP vrétane.
Technickd pozndmka:
JIntegrovany navigacny systém‘ obvykle zahftia vsetky tieto komponenty:
a. zariadenie na meranie inercidlnosti (napriklad polohovy a smerovy referencny systém, inercidlna referencnd jednotka alebo
inercidlny navigacny systém),
b. jeden alebo viac vonkajsich snimacov na aktualizdciu polohy afalebo rychlosti bud’ pravidelne, alebo nepretrzite pocas
celého letu (napriklad prijimac satelitnej navigdcie, radarovy vyskomer a/alebo Dopplerov radar) a
c. integracny hardvér a softvér.
Pozndmka: Pre integracny softvér pozri tiez 9.D.4.
9.A.8. Trojosové magnetické snimace kurzu vyznacujlce sa vietkymi tymito vlastnostami a pre ne osobitne navrhnuté
komponenty:
a. vnitornd kompenzdcia naklonenia okolo priecnej osi (+/— 90 stupiiov) a okolo pozdlinej osi (+/- 180
stupnov);
b. schopnost zabezpecit presnost azimutu lepdiu (mensiu) ako 0,5 stupiia rms pri rozsahu + 80 stupiiov
vzhladom k miestnemu magnetickému polu; a
c. st navrhnuté alebo upravené na integraciu do systémov riadenia letu a navigicie.
Pozndmka:
Systémy riadenia letu a navigdcie v polozke 9.A.8. zahtfiajii gyrostabilizdtory, automatickych pilotov a inercidlne navigacné
systémy.
9.B.  SKUSOBNE A VYROBNE ZARIADENIA
9.B.1. ,Vyrobné prislusenstvo‘ a iné skiiSobné, kalibra¢né a nastavovacie zariadenia, iné ako uvedené v bode 9.B.2.,

navrhnuté alebo upravené na pouzitie so zariadeniami uvedenymi v 9.A.

Pozndmka:

Medzi zariadenia uvedené v 9.B.1. patria:

a. Pokial ide o zariadenia v oblasti laserovych gyroskopov, nasledujiice zariadenia, ktoré sa pouzivajii na charakterizovanie
zrkadiel s prahovou presnostou tu uvedenou alebo lepSou:

1. zariadenie na meranie rozptylu (10 ppm);

2. reflektometer (50 ppm);

3. profilometer (5 Angstromov);

b. Pokial ide o iné inercidlne zariadenia:

1. modulové skisobné zariadenie pre inercidlne meracie jednotky (IMU);
2. zariadenia na skusanie plosin IMU;
3. suciastky na nardbanie so stabilnymi prvkami IMU;
4. siiciastky na nastavovanie plosin IMU;

5. stanica na skiSanie naladenia gyroskopov;
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6. stanica na skisanie dynamickej rovnovdhy gyroskopov;
7. stanica na skisanie zdbehu/motora gyroskopov;
8. stanica na vyprdzdriovanie a plnenie gyroskopov;
9. odstredivé upinacie pripravky loZisk gyroskopov;
10. stanica na nastavovanie osi akcelerometra;
11. stanica na skisanie akcelerometrov;
12. navijacky cievok gyroskopov z optickych vldkien.
9.B.2. Nasledujtice zariadenia:
a. VyvaZovacie stroje vyznacujice sa vietkymi tymito vlastnostami:
1. nie st schopné vyvazovat rotory/zostavy s hmotnostou nad 3 kg;
2. st schopné vyvazovat rotory/zostavy pri rychlostiach nad 12 500 ot./min.;
3. st schopné vyvazovat v dvoch alebo vo viacerych rovinach a
4. st schopné vyvazovat na zostatkovt $pecifickd nevyvazenost 0,2 g¢ mm na kg hmotnosti rotora;

b. Indika¢cné hlavy (zndme aj pod ndzvom vyvaZovacie pristroje) navrhnuté alebo upravené na pouzitie
v strojoch uvedenych v 9.B.2.a;

¢. Simuldtory pohybu/ddvkovacie stoly (zariadenia schopné simulovat pohyb) vyznacujice sa vSetkymi tymito
vlastnostami:

1. dve alebo viac osf;

2. navrhnuté alebo upravené tak, aby zahffali zberacie krazky alebo integrované nekontaktné zariadenia
schopné prendsat elektricky vykon, informdcie obsiahnuté v signdli, alebo oboje a

3. vyznaluju sa niektorou z tychto vlastnosti:
a. kazdd jednotliva os sa vyznacuje vetkymi tymto vlastnostami:
1. je schopnd rychlosti najmenej 400 stupiiov/s alebo najviac 30 stupniov/s
a
2. ma rozliSenie rychlosti najviac 6 stupiiov/s a presnost 0,6 stupniov/s alebo menej;

b. ma stdlost rychlosti v najhorSom pripade rovnajiicu sa alebo lepSiu (menej nez) plus alebo minus
0,05 % pri priemerovani na najmenej 10 stupiiov alebo

c. ,presnost’ polohovania sa rovnd alebo je mensia (lepsia) ako 5 oblikovych sekiind;

d. Polohovacie stoly (zariadenia schopné presného rota¢ného polohovania v Iubovolnej osi), vyznacujice sa
vietkymi tymito vlastnostami:

1. dve alebo viac osi a
2. ,presnost’ polohovania sa rovnd alebo je mensia (lepsia) ako 5 oblikovych sekind;
e. odstredivky schopné prendSat zrychlenia nad 100 g navrhnuté alebo upravené tak, aby zahffali zberacie

krazky alebo integrované nekontaktné zariadenia schopné prendsat elektrickd energiu, informdcie obsiahnuté
v signdli, alebo oboje.

Pozndmky:

1.V polozke 9 sit ako jediné vyvaZovacie stroje, indikacné hlavy, simuldtory pohybu, ddvkovacie stoly, polohovacie stoly
a odstredivky uvedené tie, ktoré si uvedené v 9.B.2.

2. 9.B.2.a. sa nevztahuje na vyvaZovacie stroje navrhnuté alebo upravené pre zubolekdrske alebo iné lekdrske zariadenie.
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3. 9.B.2.c a 9.B.2.d. sa nevztahujii na rotacné stoly navrhnuté alebo upravené pre obrdbacie stroje alebo lekdrske
zariadenia.

4. Ddvkovacie stoly, na ktoré sa nevztahuje 9.B.2.c a ktoré vykazujii vlastnosti polohovacich stolov, sa majii posudzovat
v silade s 9.B.2.d.

5. Zariadenia vykazujiice viastnosti uvedené v 9.B.2.d, ktoré taktiez splfiajii viastnosti podla 9.B.2.c., sa budti povazovat
za zariadenia uvedené v 9.B.2.c.

6. 9.B.2.c. plati bez ohladu na to, ¢i si v case vyvozu vybavené zberacimi kriizkami alebo integrovanymi nekontaktnymi
zariadeniami.

7. 9.B.2.e. plati bez ohladu na to, ¢i si v Case vyvozu vybavené zberacimi krizkami alebo integrovanymi nekontaktnymi
zariadeniami.

9.C.  MATERIALY
Ziadne.
9.D.  SOFTVER
9.D.1. ,Softvér osobitne navrhnuty alebo upraveny na ,pouzitie’ zariadeni uvedenych v 9.A. alebo 9.B.
9.D.2. Integracny ,softvér' pre zariadenia uvedené v 9.A.1.
9.D.3. Integracny ,softvér’ osobitne navrhnuty pre zariadenia uvedené v 9.A.6.
9.D.4. Integracny ,softvér’ navrhnuty alebo upraveny pre ,integrované navigacné systémy‘ uvedené v 9.A.7.
Pozndmka:
Beznd forma integracného ,softvéru‘ vyuZiva Kalmanovo filtrovanie.
9.E.  TECHNOLOGIE

9.E.1. ,Technoldgia‘ v silade so vSeobecnou pozndmkou k technoldgii na ,vyvoj, ,vyrobu’ alebo ,pouZitie’ zariadenia
alebo ,softvéru‘ uvedenych v 9.A., 9.B., alebo 9.D.

Pozndmka:

Zariadenia alebo softvér uvedeny v 9.A. alebo 9.D. mozno vyvdzat ako sicast pilotovanych lietadiel, satelitov, pozemnych vozidiel,
morskych/podmorskych plavidiel alebo zariadeni pre geofyzikdlny prieskum alebo v mnoZstvdach vhodnych pre ndhradné diely na
takéto poutZitia.
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KATEGORIA II; POLOZKA 10

POLOZKA 10 RIADENIE LETU

10.A.  ZARIADENIA, ZOSTAVY A KOMPONENTY

10.A.1. Hydraulické, mechanické, elektrooptické alebo elektromechanické systémy riadenia letu (vritane typov
s anténou) navrhnuté alebo upravené pre systémy uvedené v 1.A.

10.A.2. Zariadenia na stabilizdciu letovej polohy lietadla navrhnuté alebo upravené pre systémy uvedené v 1.A.

10.A.3. Servoventily na riadenie letu, navrhnuté alebo upravené pre systémy uvedené v 10.A.1. alebo 10.A.2.
a navrhnuté alebo upravené na pracu vo vibra¢nom prostredi va¢som ako 10 g rms medzi 20 Hz az 2 kHz.

Pozndmka:

Systémy, zariadenia alebo ventily uvedené v 10.A. mozZno vyvdZat ako sicast pilotovanych lietadiel alebo satelitov alebo
v mnoZstvdch vhodnych pre ndhradné diely pre pilotované lietadld.

10.B.  SKUSOBNE A VYROBNE ZARIADENIA

10.B.1. Skiisobné, kalibra¢né a nastavovacie zariadenia osobitne navrhnuté pre zariadenia uvedené v 10.A.

10.C.  MATERIALY
Ziadne.
10.D. SOFTVER

10.D.1. ,Softvér* osobitne navrhnuty alebo upraveny na ,pouzitie‘ zariadeni uvedenych v 10.A. alebo 10.B.

Pozndmka:

Softvér uvedeny v 10.D.1. mozno vyvdZat ako sicast pilotovanych lietadiel alebo satelitov alebo v mnoZstvdch vhodnych
pre ndhradné diely pre pilotované lietadld.

10.E.  TECHNOLOGIE

10.E.1. Konstrukénd technolégia’ na integraciu trupu leteckého dopravného prostriedku, pohonného systému
a riadiacich pléch navrhnutych alebo upravenych pre systémy uvedené v 1.A. alebo 19.A.2. na optimalizaciu
aerodynamického vykonu pocas letového rezimu bezpilotnych lietajticich prostriedkov.

10.E.2. Konstruk¢énd technoldgia‘ na integraciu idajov o riadenti letu, o navddzani a o pohone do systému riadenia letu,
navrhnutd alebo upravend pre systémy uvedené v 1.A. alebo 19.A.1., na optimaliziciu trajektérie raketového
systému.

10.E.3. ,Technolégia’ v stlade so vSeobecnou pozndmkou k technoldgii na ,vyvoj, ,vyrobu‘ alebo ,pouzitie’ zariadenia
alebo ,softvéru‘ uvedenych v 10.A., 10.B., alebo 10.D.
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KATEGORIA II; POLOZKA 11

POLOZKA 11 LETECKA ELEKTRONIKA

11.A.  ZARIADENIA, ZOSTAVY A KOMPONENTY

11.A.1. Systémy radarov a laserovych radarov vritane vy$komerov, navrhnuté alebo upravené na pouzitie v systémoch
uvedenych v 1.A.

Technickd pozndmka:

Pri systémoch laserovych radarov ide o Specializované techniky prenosu, skenovania, prijmu a spracovania signdlu na
vyuzitie laserov na tcely zameriavania pomocou zvuku, zameriavania a rozliSovania cielov podla umiestnenia, radidlnej
rychlosti a viastnosti odrazu svetla od telesa.

11.A.2. Pasivne snimade na nasmerovanie k 3pecifickym elektromagnetickym zdrojom (navddzacie zariadenia) alebo
stanovenie charakteristik terénu, navrhnuté alebo upravené na pouzitie v systémoch uvedenych v 1.A.

11.A.3. Prijimacie zariadenia pre globdlne navigacné satelitné systémy (GNSS, napr. GPS, GLONASS alebo Galileo),
vyznacujice sa niektorou z nasledujiicich vlastnosti, a ich osobitne navrhnuté komponenty:

a. navrhnuté alebo upravené na pouzitie v systémoch uvedenych v 1.A; alebo
b. navrhnuté alebo upravené pre letecké aplikdcie a vyznacujiice sa niektorou z tychto vlastnosti:
1. schopné poskytovat naviga¢né informdcie pri rychlostiach viac ako 600 m/s;

2. vyuzivajice kédovanie navrhnuté alebo upravené pre vojenské alebo vlddne sluzby na ziskanie pristupu
k zabezpecenym signalom/tidajom GNSS alebo

3. osobitne navrhnuté na vyuZivanie odrusovania (napriklad anténa s riaditelnym nulovym bodom alebo
elektronicky riaditelnd anténa) na fungovanie v prostredi s aktivnymi alebo pasivnymi protiopatreniami.

Pozndmka:

11.A.3.b.2. a 11.A.3.b.3. sa nevztahujii na zariadenia navrhnuté pre komercné a civilné sluzby alebo GNSS sluzby jpre
bezpecnost Zivota* (napriklad integrita tidajov, letovd bezpecnost).

11.A.4. Elektronické zostavy a komponenty navrhnuté alebo upravené na pouzitie v systémoch uvedenych v 1.A. alebo
19.A. a osobitne navrhnuté na vojenské tcely a na prevadzku pri teplotdch vyssich ako 125 °C.
Pozndmky:

1. Medzi zariadenia uvedené v 11.A. patria:

a. zariadenia na mapovanie vrstevnic terénu;

b. zariadenia na mapovanie a koreldciu prostredia (digitdlne aj analdgové);
c. Dopplerove navigacné radarové zariadenia;

d. zariadenia s pasivaym interferometrom;

e. zobrazovacie snimacie zariadenie (aktivne a pasivne).

2. Zariadenie uvedené v 11.A. mozZno vyvdZat ako stcast pilotovanych lietadiel alebo v mnoZstvach vhodnych pre
ndhradné diely pre pilotované lietadld.

11.A.5. Pripojné a medzistupniové elektrické konektory osobitne navrhnuté pre systémy uvedené v 1.A.1. alebo 19.A.1.

Technickd pozndmka:

Medzistupriové konektory, na ktoré sa odkazuje v 11.A.5., zahffiajii taktieZ elektrické konektory instalované medzi
systémami uvedenymi v 1.A.1. alebo 19.A.1. a ich uZitocnym zataZenim'.
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11.B.  SKUSOBNE A VYROBNE ZARIADENIA
Ziadne.
11.C.  MATERIALY
Ziadne.
11.D.  SOFTVER
11.D.1 ,Softvér osobitne navrhnuty alebo upraveny na ,pouzitie’ zariadeni uvedenych v 11.A.1., 11.A.2. alebo 11.A.4.
11.D.2. ,Softvér' osobitne navrhnuty na ,pouzitie’ zariadeni uvedenych v 11.A.3.
11.E.  TECHNOLOGIE
11.E.1. Konstrukénd technoldgia’ na ochranu leteckej elektroniky a elektrickych subsystémov voci rizikdm elektromag-
netickych impulzov (EMP) a elektromagnetickej interferencie (EMI) z externych zdrojov:
a. konstrukénd technoldgia‘ pre tieniace systémy;
b. konstrukénd technoldgia‘ na konfigurdciu kalenych elektrickych obvodov a subsystémov;
c. konstrukénd technoldgia‘ na stanovenie kritérif kalenia pre vyssie uvedené.
11.E.2. ,Technolégia® podla vSeobecnej pozndmky k technoldgii na ,vyvoj, ,vyrobu‘ alebo ,pouzitie’ zariadeni alebo

;softvéru’ uvedenych v 11.A. alebo 11.D.
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KATEGORIA II; POLOZKA 12

POLOZKA 12 PODPORNE VYPUSTACIE ZARIADENIA

12.A.

12.A.1.

12.A.2.

12.A3.

12.A.4.

12.A.5.

12.A.6.

ZARIADENIA, ZOSTAVY A KOMPONENTY

Pristroje a zariadenia navrhnuté alebo upravené na manipuldciu, riadenie, aktiviciu a vypustanie systémov
uvedenych v 1.A., 19.A.1. alebo 19.A.2.

Telesd navrhnuté alebo upravené na prepravu, manipuldciu, riadenie, aktiviciu alebo vyptstanie systémov
uvedenych v 1.A.

Merace graviticie (gravimetre) alebo gravita¢né gradiometre, navrhnuté alebo upravené pre letecké alebo
ndmorné vyuZzitie, pouZitelné v systémoch uvedenych v 1.A. a ich osobitne navrhnuté komponenty:

a. merace gravitdcie vyznacujlce sa vSetkymi tymito vlastnostami:
1. statickd alebo prevddzkovd presnost sa rovnd alebo je mensia (lepsia) ako 0,7 miligal (mgal); a
2. doba ustdlenej registrdcie 2 mintty alebo mene;j;
b. gravitatné gradiometre.
Zariadenie na dialkové meranie s dialkovym riadenim vrdtane pozemného zariadenia navrhnutého alebo
upraveného pre systémy uvedené v 1.A., 19.A.1. alebo 19.A.2.
Pozndmky:

1. 12.A.4. sa nevztahuje na zariadenia navrhnuté alebo upravené pre pilotované lietadld alebo satelity.
2. 12.A.4. sa nevztahuje na pozemné zariadenia navrhnuté alebo upravené pre suchozemské alebo ndmorné aplikdcie.

3. 12.A.4. sa nevztahuje na zariadenia navrhnuté pre komercné a civilné sluzby alebo GNSS sluzby pre bezpecnost
zivota‘ (napriklad integrita tdajov, letovd bezpecnost).

Presné sledovacie systémy pouzitelné v systémoch uvedenych v 1.A., 19.A.1. alebo 19.A.2.:

a. sledovacie systémy, ktoré pouzivajii prevodnik kddu, nainstalované na rakete alebo bezpilotnych lietajicich
prostriedkoch v spojeni bud s povrchovymi alebo vzdusnymi referenénymi alebo navigaénymi satelitnymi
systémami na zabezpecenie merani polohy a rychlosti pocas letu v redlnom Case;

b. radary s pristrojmi na meranie dosahu vratane pridruzenych optickych/infrac¢ervenych sledovacich zariadeni
so vietkymi tymito vlastnostami;

1. uhlovi rozliSovacia schopnost lepsia ako 1,5 mrad;

2. dosah 30 km alebo viac s rozli§ovacou schopnostou dosahu lepsou ako 10 m rms;
a

3. rozliSovacia schopnost rychlosti lepsia ako 3 m/s.

Termalne batérie navrhnuté alebo upravené pre systémy uvedené v 1.A., 19.A.1. alebo 19.A.2.

Pozndmka:

Polozka 12.A.6. sa nevztahuje na termdlne batérie osobitne navrhnuté pre raketové systémy alebo bezpilotné lietajiice
prostriedky, ktoré nie st schopné ,dosahu‘ 300 km alebo viac.

Technickd pozndmka:

Termdlne batérie si batérie na jedno pouZitie, ktoré obsahujii ako elektrolyt pevnii nevodivi anorganickii sol. Tieto batérie
obsahujii pyrolyticky materidl, ktory po zapdleni rozpiista elektrolyt a aktivuje batériu.



18.10.2015 Uradny vestnik Eurépskej tnie L 274/141

12.B.  SKUSOBNE A VYROBNE ZARIADENIA
Ziadne.
12.C.  MATERIALY
Ziadne.
12.D.  SOFTVER
12.D.1. ,Softvér osobitne navrhnuty alebo upraveny na ,pouzitie’ zariadeni uvedenych v 12.A.1.

12.D.2. ,Softvér', ktory spracovdva zaznamenané tdaje po ukonceni letu, ¢o umoziuje uréenie polohy dopravného
prostriedku po jeho celej letovej trase, osobitne navrhnuty alebo upraveny pre systémy uvedené v 1.A., 19.A.1.
alebo 19.A.2.

12.D.3. Softvér’ osobitne navrhnuty alebo upraveny na ,pouzitie’ zariadeni uvedenych v 12.A.4. alebo 12.A.5,
pouzitelny pre systémy uvedené v 1.A., 19.A.1. alebo 19.A.2.

12.E.  TECHNOLOGIE

12.E.1. ,Technoldgia‘ podla vSeobecnej pozndmky k technoldgii na ,vyvoj, ,vyrobu‘ alebo ,pouzitie’ zariadeni alebo
;softvéru’ uvedenych v 12.A. alebo 12.D.
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KATEGORIA II; POLOZKA 13

POLOZKA 13 POCITACE

13.A.  ZARIADENIA, ZOSTAVY A KOMPONENTY

13.A.1. Anal6gové pocitace, digitdlne pocitace alebo digitdlne diferencidlne analyzdtory navrhnuté alebo upravené na
pouzitie v systémoch uvedenych v 1.A., ktoré sa vyznacuji niektorou z tychto vlastnosti:

a. urcené na nepretrziti prevadzku pri teplote od menej ako — 45°C po viac ako + 55 °C, alebo
b. navrhnuté ako robustné alebo ,odolné voci Ziareniu'.
13.B.  SKUSOBNE A VYROBNE ZARIADENIA
Ziadne.
13.C.  MATERIALY
Ziadne.
13.D. SOFTVER
Ziadny.
13.E.  TECHNOLOGIE

13.E.1. ,Technolégia‘’ podla vSeobecnej pozndmky k technoldgii na ,vyvoj, ,vyrobu‘ alebo ,pouzitie’ zariadeni uvedenych
v 13.A.

Pozndmka:

Zariadenia uvedené v polozke 13 mozno vyvdzat ako sicast pilotovanych lietadiel alebo v mnoZstvdch vhodnych pre ndhradné diely
pre pilotované lietadld.



18.10.2015

Uradny vestnik Eurépskej tnie L 274[143

KATEGORIA II; POLOZKA 14

POLOZKA 14 ANALOGOVO-CISLICOVE PREVODNIKY

14.A.

14.A.1.

14.B.

14.C.

14.D.

14.E.

14.E.1.

ZARIADENIA, ZOSTAVY A KOMPONENTY

Anal6govo-Cislicové prevodniky, pouzitelné v systémoch uvedenych v 1.A., ktoré sa vyznacuji niektorou
z uvedenych vlastnosti:

a. navrhnuté tak, aby vyhovovali vojenskym $pecifikdcidm pre robustné zariadenia, alebo

b. navrhnuté alebo upravené na vojenské pouzitie a patriace k niektorému z tychto druhov:

1. ;mikroobvody* analégovo-¢islicovych prevodnikov, ktoré st ,odolné voci Ziareniu‘ alebo sa vyznacuju
vietkymi tymito vlastnostami:

a. urené na prevadzku pri teplotdch v rozpiti od menej ako — 54 °C po viac ako + 125 °C; a

b. hermeticky uzavreté; alebo

2. dosky plosnych spojov analégovo-¢islicovych prevodnikov s elektrickym vstupom alebo moduly, ktoré
maju vietky tieto vlastnosti:

a. urlené na prevadzku pri teplotch v rozpiti od menej ako — 45 °C po viac ako + 80 °C; a
b. obsahujiice ,mikroobvody* uvedené v 14.A.1.b.1.

SKUSOBNE A VYROBNE ZARIADENIA

Ziadne.

MATERIALY

Ziadne.

SOFTVER

Ziadny.

TECHNOLOGIE

,Technoldgia’ podla vSeobecnej pozndmky k technolégii na ,vyvoj, ,vyrobu’ alebo ,pouzitie® zariadeni
uvedenych v 14.A.
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KATEGORIA II; POLOZKA 15

POLOZKA 15 SKUSOBNE ZARIADENIA A PRISLUSENSTVO

15.A.  ZARIADENIA, ZOSTAVY A KOMPONENTY

Ziadne.

15.B. SKUSOBNE A VYROBNE ZARIADENIA

15.B.1. Vibra¢né skasobné zariadenie, pouzitelné v systémoch uvedenych v 1.A, 19.A.1. alebo 19.A.2 alebo
subsystémoch uvedenych v 2.A alebo 20.A. a ich stcasti:

a. systémy na vibracné skisky pouZivajice techniky spitnej vazby alebo uzavretého obvodu, ktorych stcastou
je digitdlna riadiaca jednotka schopnd rozvibrovat systém pri zrychleni najmenej 10 g rms v celom rozsahu
20 Hz az 2 kHz, pricom prendsaja sily s velkostou najmenej 50 kN, merané na holom stole’;

b. digitdlne riadiace jednotky kombinované s osobitne navrhnutym ,softvérom‘ pre vibra¢né skiisky, so Sirkou

riadiaceho pdsma v redlnom case’ viac ako 5 kHz, navrhnuté na pouzitie v systémoch pre vibracné skisky,
ktoré st uvedené v 15.B.1.a;

Technickd pozndmka:

Sirka riadiaccho pdsma v redlnom Case’ je maximdlna rychlost, pri ktorej vie riadiaca jednotka vykonat cely cyklus
pozostdvajiici zo zberu tidajov, ich spracovania a zaslania ovlddacich signdlov.

c. vibratné natriasacie zariadenia (natriasacie jednotky) s pripojenymi zosiliova¢mi alebo bez nich, schopné
prendsat sily najmenej 50 kN, merané na Jholom stole’, a pouzitelné vo vibra¢nych skdsobnych systémoch
uvedenych v 15.B.1.a;;

d. nosné konstrukcie pre testované vzorky a elektronické jednotky navrhnuté s cielom zlucit rad natriasacich

zariadeni do systému schopného vyvindt G¢innd kombinovand silu najmenej 50 kN merant na ,holom stole’,
ktoré st pouzite[né vo vibraénych systémoch uvedenych v 15.B.1.a.

Technickd pozndmka:

Systémy na vibracné skiisky, ktorych sicastou je digitdlna riadiaca jednotka, sii také systémy, ktorych funkcie sti ciastocne
alebo tiplne automaticky riadené uloZenymi a Ciselne kodovanymi elektrickymi signdlmi.

15.B.2. ,Aerodynamické skiigobné zariadenia‘ pre rychlosti 0,9 Mach a viac, pouzitelné v systémoch uvedenych v 1.A.
alebo 19.A. alebo subsystémoch uvedenych v 2.A. alebo 20.A.

Pozndmka:

Polozka 15.B.2. sa nevztahuje na aerodynamické tunely pre rychlosti 3 Mach alebo menej, ktoré majii velkost skisobnej
Casti’ (meranti priecne) mensiu ako 250 mm.

Technické pozndmky:

1. ,Aerodynamické skiiSobné zariadenia‘ zahffiajii aerodynamické tunely a rdzové tunely pre Stidium toku vzduchu okolo
predmetov.

2. Velkost skisobnej casti znamend priemer kruhu, alebo stranu stvorca, alebo dihsiu stranu obdiznika alebo hlavnii os
elipsy v najvysSom bode ,skisobnej casti’. ,SkiiSobnd cast” je Cast prierezu kolmd na smer prietoku.

15.B.3. Skasobné lavice/stojany, pouzite[né v systémoch uvedenych v 1.A., 19.A.1. alebo 19.A.2. alebo v subsystémoch
uvedenych v 2.A. alebo 20.A., schopné zvlddnut rakety na tuhé alebo kvapalné palivo, motory s tahom vacsim
ako 68 kN alebo také, ktoré st schopné sticasne merat tri osové sticasti tahu.
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15.B.4. Uvedené environmentdlne komory, pouzitelné v systémoch uvedenych v 1.A. alebo 19.A. alebo subsystémoch
uvedenych v 2.A. alebo 20.A.:

a. environmentdlne testovacie komory, v ktorych mozno simulovat vetky tieto letové podmienky:

1. ktoré maja niektord z tychto vlastnosti:

a. vyska najmenej 15 km alebo viac alebo
b. teplotné rozpitie od menej ako — 50 °C po viac ako 125 °C, a

2. ktoré zahffiaji alebo ktoré st navrhnuté alebo upravené tak, aby zahffali natriasaciu jednotku alebo iné
vibrac¢né skasobné zariadenie na vytvorenie vibracného prostredia najmenej 10 g rms, merané na holom
stole’ v rozsahu 20 Hz aZ 2 kHz, pricom prendsaji silu najmenej 5 kN,

Technické pozndmky:

1. V polozke 15.B.4.a.2. sa opisujii systémy schopné vytvorit vibrujtice prostredie s jednou vlnou (napr. sinusovou
vinou) a systémy schopné vytvorit Sirokopdsmovii ndhodnii vibrdciu (napr. energetické spektrum).

2. V polozke 15.B.4.a.2. navrhnuté alebo upravené znamend, Ze environmentdlna testovacia komora poskytuje vhodné
rozhranie (napr. tesniace zariadenia) pre zapojenie natriasacej jednotky alebo iného vibracného skiiSobného
zariadenia uvedeného v tejto poloZke.

b. Environmentilne testovacie komory, v ktorych mozno simulovat vetky tieto letové podmienky:

1. akustické prostredie s hladinou celkového akustického tlaku 140 dB alebo viac (vztiahnuté na
2 x 10-° N/m?) alebo s celkovym menovitym akustickym vykonom 4 kW alebo viac, a

2. maja niektora z tychto vlastnosti:

a. vyska najmenej 15 km alebo viac alebo
b. teplotné rozpitie od menej ako — 50°C po viac ako 125°C.

15.B.5. Urychlovace schopné doddvat elektromagnetické Ziarenie vznikajice brzdnym Ziarenim z urychlenych
elektrénov na drovni najmenej 2 MeV a zariadenia obsahujiice takéto urychlovace, pouzitelné v systémoch
uvedenych v 1.A., 19.A.1. alebo 19.A.2. alebo v subsystémoch uvedenych v 2.A. alebo 20.A.

Pozndmka:

15.B.5. sa nevztahuje na zariadenia osobitne konstruované pre lekdrske ticely.
Technickd pozndmka:

V polozke 15.B. Jholy stol’ je plochy stol alebo plocha bez akéhokolvek prislusenstva.

15.C.  MATERIALY
Ziadne.

15.D. SOFTVER

15.D.1 ,Softvér* osobitne navrhnuty alebo upraveny pre ,pouzitie’ zariadeni uvedenych v 15.B. pouzitelny v skiiSobnych
systémoch uvedenych v 1.A., 19.A.1. alebo 19.A.2 alebo subsystémoch uvedenych v 2.A. alebo 20.A.

15E  TECHNOLOGIE

15.E.1. ,Technoldgia‘® podla vSeobecnej pozndmky k technoldgii na ,vyvoj, ,vyrobu' alebo ,pouzitie’ zariadeni alebo

;softvéru‘ uvedenych v 15.B. alebo 15.D.
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KATEGORIA II; POLOZKA 16

POLOZKA 16 MODELOVANIE, SIMULACIA A PROJEKTOVA INTEGRACIA

16.A.

16.A.1.

16.B.

16.C.

16.D.

16.D.1.

16.E.

16.E.1.

ZARIADENIA, ZOSTAVY A KOMPONENTY

Osobitne navrhnuté hybridné (kombinované analégové/digitilne) pocitace na modelovanie, simuldciu alebo
projektovi integraciu systémov uvedenych v 1.A. alebo v subsystémoch uvedenych v 2.A.

Pozndmka:

Tdto kontrola sa uplatiiuje iba vtedy, ak sa zariadenia doddvajii so ,softvérom’ uvedenym v 16.D.1.
SKUSOBNE A VYROBNE ZARIADENIA

Ziadne.

MATERIALY

Ziadne.

SOFTVER

Softvér* osobitne navrhnuty na modelovanie, simuldciu alebo projektov integraciu systémov uvedenych v 1.A.
alebo subsystémov uvedenych v 2.A. alebo 20.A.

Technickd pozndmka:

Modelovanie zahtfia predovsetkym aerodynamickii a termodynamickii analyzu systémov.
TECHNOLOGIA

,Technolégia‘ podla vieobecnej pozndmky k technoldgii na ,vyvoj, ,vyrobu‘ alebo ,pouzitie’ zariadeni alebo
;softvéru’ uvedenych v 16.A. alebo 16.D.
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KATEGORIA II; POLOZKA 17

POLOZKA 17 TECHNOLOGIA ,STEALTH®

17.A.

17.A.1.

17.B.

17.B.1.

17.C.

17.C.1.

17.D.

17.D.1.

17.E.

17.E.1.

ZARIADENIA, ZOSTAVY A KOMPONENTY

Zariadenia pre veli¢iny so zniZenou pozorovatelnostou, ako si koeficient reflektivity radaru, ultrafialové/
infracervené signatlry a akustické signatdry (napr. technolégia ,stealth’), pre aplikdcie pouzitelné v systémoch
uvedenych v 1.A. alebo 19.A. alebo v subsystémoch uvedenych v 2.A. alebo 20.A.

SKUSOBNE A VYROBNE ZARIADENIA

Systémy osobitne navrhnuté na meranie prierezov pomocou radaru pouzite[né v systémoch uvedenych v 1.A.,
19.A.1. alebo 19.A.2 alebo v subsystémoch uvedenych v 2.A.

MATERIALY

Materidly pre veli¢iny so zniZenou pozorovatelnostou, ako st koeficient reflektivity radaru, ultrafialové|
infracervené signatlry a akustické signatary (napr. technolégia ,stealth’), pre aplikdcie pouzitelné v systémoch
uvedenych v 1.A. alebo 19.A. alebo v subsystémoch uvedenych v 2.A.

Pozndmky:

1. 17.C.1 zahffia konstrukné materidly a ndtery (vrdtane farieb) osobitne navrhnuté pre zniZenti alebo danému ticelu
prisposobenti reflektivitu alebo emisivitu v mikrovinnom, infracervenom alebo ultrafialovom spektre.

2. 17.C.1. nevztahuje sa na ndtery (vrdtane farieb) osobitne pouZité na tepelnii reguldciu satelitov.

SOFTVER

,Softvér' osobitne navrhnuty pre veli¢iny so zniZenou pozorovatelnostou, ako st koeficient reflektivity radaru,
ultrafialové/infraervené signatiiry a akustické signatiiry (napr. technolégia stealth), pre aplikdcie pouzitelné
v systémoch uvedenych v 1.A. alebo 19.A. alebo v subsystémoch uvedenych v 2.A.

Pozndmka:
17.D.1. zahtfia ,softvér* osobitne navrhnuty na analyzu zniZovania zistitelnosti signatiry.
TECHNOLOGIA

,Technolégia‘ podla vSeobecnej pozndmky k technoldgii na ,vyvoj, ,vyrobu‘ alebo ,pouzitie’ zariadeni, materidlov
alebo softvéru‘ uvedenych v 17.A., 17.B., 17.C. alebo 17.D.

Pozndmka:

17.E.1. zahifia databdzy osobitne navrhnuté na analyzu zniZovania zistitelnosti signatuiry.
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KATEGORIA II; POLOZKA 18

POLOZKA 18 OCHRANA PROTI UCINKOM JADROVEHO ZIARENIA

18.A.  ZARIADENIA, ZOSTAVY A KOMPONENTY

18.A.1. Mikroobvody* ,odolné voci Ziareniu’ pouzitelné na ochranu raketovych systémov a bezpilotnych lietajicich
prostriedkov proti wcinkom jadrového Ziarenia (napr. w¢inkom elektromagnetickych impulzov (EMP),
rontgenovych lacov, kombinovanych detonacnych a tepelnych téinkov) a pouzitelné v systémoch uvedenych
v 1A

18.A.2. Detektory’ osobitne navrhnuté alebo upravené na ochranu raketovych systémov a bezpilotnych lietajiicich
prostriedkov proti G¢inkom jadrového Ziarenia (napr. w¢inkom elektromagnetickych impulzov (EMP),
rontgenovych licov, kombinovanych detonacnych a tepelnych téinkov) a pouzitelné v systémoch uvedenych
v 1A

Technickd pozndmka:

,Detektor je definovany ako mechanické, elektrické, optické alebo chemické zariadenie, ktoré automaticky identifikuje
a zaznamendva alebo registruje stimuly, ako sii poveternostnd zmena tlaku alebo teplota, elektricky alebo elektromagneticky
signdl alebo vyZarovanie z rddioaktivneho materidlu. Patria sem zariadenia, ktoré vnimajii jednorazovou operdciou alebo
poruchou.

18.A.3. Radomy navrhnuté tak, aby odolali kombinovanému tepelnému Soku nad 4.184 x 106 J/m?, sprevddzanému
maximdlnym pretlakom nad 50 kPa, pouzitelné na ochranu raketovych systémov a bezpilotnych lietajicich
prostriedkov proti G¢inkom jadrového Ziarenia (napr. w¢inkom elektromagnetickych impulzov (EMP),

rontgenovych lacov, kombinovanych detonacnych a tepelnych d¢inkov) a pouzitelné v systémoch uvedenych
v LA.

18.B.  SKUSOBNE A VYROBNE ZARIADENIA
Ziadne.

18.C.  MATERIALY
Ziadne.

18.D. SOFTVER
Ziadny.

18.E.  TECHNOLOGIA

18.E.1. ,Technolégia‘ podla vSeobecnej poznamky k technoldgii na ,vyvoj', ,vyrobu‘ alebo ,pouzitie’ zariadeni uvedenych
v 18.A.
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KATEGORIA II; POLOZKA 19

POLOZKA 19 INE KOMPLETNE NOSICE

19.A.
19.A.1

19.A.2

19.A3

19.B.

19.B.1.

19.C.

19.D.

19.D.1.

19.E.

19.E.1.

ZARIADENIA, ZOSTAVY A KOMPONENTY

Kompletné raketové systémy (vratane systémov balistickych rakiet, kozmickych nosi¢ov a sonddznych rakiet),
ktoré nie s uvedené v 1.A.1., s ,dosahom* 300 km alebo viac.

Kompletné systémy bezpilotnych lietajicich prostriedkov (vratane systémov riadenych striel s plochou dréhou
letu, terovych bezpilotnych lietadiel a prieskumnych bezpilotnych lietadiel), ktoré nie st uvedené v 1.A.2.,
s ,dosahom‘ 300 km alebo viac.

Kompletné systémy bezpilotnych lietajicich prostriedkov, ktoré nie st uvedené v 1.A.2. alebo 19.A,2., ktoré sa
vyznacujii vietkymi tymito vlastnostami:

a. maji niektorti z tychto vlastnosti:

1. schopnost autonémneho riadenia letu a navigdcie alebo

2. schopnost riadeného letu mimo rozsahu priamej viditelnosti, vratane udského operatora, a
b. maja niektord z tychto vlastnosti:
1. obsahuju systém alebo mechanizmus na rozpraSovanie aeros6lu s kapacitou viac nez 20 litrov, alebo

2. st navrhnuté alebo upravené tak, aby do nich mohol byt vmontovany systém alebo mechanizmus na
rozprasovanie aerosélu s kapacitou viac nez 20 litrov.

Pozndmka:
19.A.3. sa nevztahuje na modely lietadiel osobitne navrhnuté za ticelom rekredcie alebo siitaZe.

Technické pozndmky:

1. Aerosdl tvoria pevné Castice a tekuté zlozky (iné ako komponenty paliv, ich vedlajsie produkty alebo aditiva), ktoré
predstavujii Cast uZitocného zataZenia’, ktord sa md rozprdsit do atmosféry. Medzi aerosdly patria napriklad pesticidy
na letecké prdskovanie tirody a chemikdlie v pevhom skupenstve na umelé vyvoldvanie zrdzok.

2. Sicastou systému alebo mechanizmu na rozpraSovanie aerosélu si vsetky zariadenia (mechanické, elektrické,
hydraulické atd.), ktoré sii potrebné na uchovdvanie aerosolu a jeho rozprasovanie do atmosféry. Patria sem aj také
moznosti, ako je vstrekovanie aerosdlu do vyfukového plynu pri spalovani a do pridu vzduchu za vrtulou.

SKUSOBNE A VYROBNE ZARIADENIA

,Vyrobné zariadenia‘ osobitne navrhnuté pre systémy uvedené v 19.A.1. alebo 19.A.2.

MATERIALY

Ziadne.

SOFTVER

Softvér, ktory koordinuje funkciu viac ako jedného subsystému, osobitne navrhnuty alebo upraveny na
,pouzitie’ v systémoch uvedenych v 19.A.1. alebo 19.A.2.

TECHNOLOGIA

,Technolégia‘ podla vSeobecnej pozndmky k technoldgii na ,vyvoj, ,vyrobu' alebo ,pouzitie’ zariadeni uvedenych
v 19.A. 1. alebo 19.A.2.
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KATEGORIA II; POLOZKA 20

POLOZKA 20 INE KOMPLETNE SUBSYSTEMY

20.A. ZARIADENIA, ZOSTAVY A KOMPONENTY
20.A.1. Kompletné subsystémy:
a. jednotlivé raketové stupne, ktoré nie st uvedené v 2.A.1., pouzitelné v systémoch uvedenych v 19.A.;
b. raketové pohonné subsystémy, ktoré nie st uvedené v 2.A.1., pouZitelné v systémoch uvedenych v 19.A.:

1. raketové motory na tuhé palivo alebo hybridné raketové motory s celkovym impulznym vykonom
8,41 x 10° Ns alebo viac, maximdlne v3ak 1,1 x 106 Ns;

2. raketové motory na kvapalné palivo integrované alebo navrhnuté alebo upravené na integriciu do
pohonného systému na kvapalné palivo s celkovym impulznym vykonom 8,41 x 10° Ns alebo viac,
maximalne vsak 1,1 x 106 Ns;

20.B.  SKUSOBNE A VYROBNE ZARIADENIA
20.B.1. ,Vyrobné zariadenia‘ osobitne navrhnuté pre subsystémy uvedené v 20.A.
20.B.2. ,Vyrobné prislusenstvo’ osobitne navrhnuté pre subsystémy uvedené v 20.A.
20.C.  MATERIALY

Ziadne.
20.D.  SOFTVER
20.D.1. ,Softvér* osobitne navrhnuty alebo upraveny pre systémy uvedené v 20.B.1.

20.D.2. Softvér’, ktory nie je uvedeny v 2.D.2., osobitne navrhnuty alebo upraveny na ,pouzitie’ raketovych motorov
alebo motorov uvedenych v 20.A.1.b.

20.E. TECHNOLOGIA

20.E.1. ,Technolégia‘ podla vieobecnej pozndmky k technolégii na ,vyvoj, ,vyrobu‘ alebo ,pouzitie’ zariadeni alebo
;softvéru’ uvedenych v 20.A., 20.B. alebo 20.D.
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JEDNOTKY, KONSTANTY, AKRONYMY A SKRATKY

JEDNOTKY, KONSTANTY, AKRONYMY A SKRATKY POUZIVANE V TEJTO PRILOHE

ABEC Vybor inzinierov pre radidlne loZiskd (Annular Bearing Engineers Committee)
ABMA  Americké zdruZenie vyrobcov loZisk (American Bearing Manufacturers Association)
ANSI Americky nirodny normalizaény Gstav (American National Standards Institute)

Angstrom 1 x 10-10 metrov

ASTM Americkd spolo¢nost pre skii§anie a materidly (American Society for Testing and Materials)
bar jednotka tlaku

°C stupeti Celzia

cc centimeter kubicky

CAS CAS (Chemical Abstracts Service)

CEP pravdepodobnd kruhové chyba

dB decibel

g gram; tieZ gravitatné zrychlenie

GHz gigahertz

GNSS globalny naviga¢ny satelitny systém, napr. ,Galileo’
,GLONASS* - globélny druZicovy navigacny systém
,GPS* — globalny polohovy systém

h hodina

Hz hertz

HTPB polybutadién ukonéeny hydroxylovou skupinou

ICAO Medzindrodnd organizécia civilného letectva (International Civil Aviation Organization)

IEEE Institat elektrotechnickych a elektronickych inzinierov (Institute of Electrical and Electronic Engineers)
IR infracerveny

ISO Medzindrodnd organizdcia pre normalizéciu (International Organization for Standardization)
] joule

JIS Japonska priemyselnd norma (Japanese Industrial Standard)

K kelvin

kg kilogram

kHz kilohertz

km kilometer

kN kilonewton

kPa kilopascal

kW kilowatt

m meter

MeV milién elektrénvoltov alebo megaelektrénvolt

MHz megahertz
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miligal 10~ m/s? (tiez mGal, mgal alebo miligalileo)
mm milimeter
mm Hg  milimeter stfpca ortuti
MPa megapascal
mrad miliradidn
ms milisekunda
pm mikrometer
N newton
Pa pascal
ppm pocet Castic na milién (parts per million)
rads (Si)  absorbovand dévka Ziarenia
RF radiofrekvencia (radio frequency)
rms kvadraticky priemer
ot/min  otacky za mindtu
RV navratové telesd
s sekunda
Tg teplota skleného prechodu
Tyler velkost mriezky podla normalizovanej siete (Tyler mesh size alebo Tyler standard sieve series)
UAV bezpilotny lietajici prostriedok
uv ultrafialovy
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TABULKA PREVODOV

TABULKA PREVODOV POUZITYCH V TEJTO PRILOHE

Jednotka
(z)

Jednotka
(na)

Prevod

bar

pascal (Pa)

1 bar = 100 kPa

g (gravitdcia)

m/s?

1g=9.806 65 m/s?

mrad (milirad)

stupne (uhla)

1 mrad = 0.0573°

rad

erg/gram kremika

1 rad (Si) = 100 ergov/gramov kremika
(= 0.01 gray [Gy])

mriezka 250 (Tyler)

pre mriezku 250 (Tyler) s velkostou oka 0,063 mm
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DODATOK - VYHLASENIE O POROZUMENI

VYHLASENIE O POROZUMENI

Clenovia sthlasia, Ze v pripadoch, kedy sa ,vnitrostitne ekvivalenty' osobitne povolujt ako alternativa ku konkrétnym
medzindrodnym $tandardom, prostrednictvom technickych metdd a parametrov obsiahnutych vo vnitrostatnych ekviva-
lentoch sa zabezpedi, Ze poziadavky stanovené na trovni prislusného medzindrodného $tandardu budt dodrzané.”.
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PRILOHA II

,PRILOHA VIIA

Softvér uvedeny v ¢linku 10d

1. Softvér pre planovanie podnikovych zdrojov navrhnuty osobitne na pouZitie v jadrovom a vojenskom priemysle

Vysvetlivka: Softvér na planovanie podnikovych zdrojov je softvér pouZivany na finan¢né G¢tovnictvo, prevadzkové

tctovnictvo, Tudské zdroje, vyrobu, riadenie dodévatelského retazca, riadenie projektov, riadenie
vztahov so zdkaznikmi, datové sluzby alebo kontroly pristupu.

PRILOHA VIIB

Grafit a surové kovy, kovové polotovary uvedené v ¢linku 15a

Ciselné znaky HS a opis

1. Surovy alebo poloopracovany grafit

2504

3801

Prirodny grafit

Umely grafit; koloidny alebo semikoloidny grafit; pripravky na zdklade grafitu alebo iného uhlika
vo forme past, blokov, platn{ alebo ostatnych polotovarov

2. Vysokokvalitnd nehrdzavejica ocel (obsah chrému > 12 %) vo forme tabil, platni, ty¢i alebo riirok

ex 7208

ex 7209

ex 7210

ex 7211

ex 7212

ex 7213

ex 7214

ex 7215
ex 7219
ex 7220
ex 7221
ex 7222

ex 7225

Ploché valcované vyrobky zo Zeleza alebo nelegovanej ocele, so Sirkou 600 mm alebo vic3ou, val-
cované za tepla, nepldtované, nepokovované alebo nepotiahnuté

Ploché valcované vyrobky zo Zeleza alebo z nelegovanej ocele, so $irkou 600 mm alebo vic3ou,
valcované za studena ((iberom za studena), neplatované, nepokovované alebo nepotiahnuté

Ploché valcované vyrobky zo Zeleza alebo nelegovanej ocele, so Sirkou 600 mm alebo vicsou,
platované, pokovované alebo potiahnuté

Ploché valcované vyrobky zo Zeleza alebo z nelegovanej ocele, so sirkou mensou ako 600 mm,
neplatované, nepokovované alebo nepotiahnuté

Ploché valcované vyrobky zo Zeleza alebo z nelegovanej ocele, so $irkou mensou ako 600 mm,
platované, pokovované alebo potiahnuté

Tyce a priity, valcované za tepla, v nepravidelnych navinutych zvitkoch, zo Zeleza alebo z nelego-
vanej ocele

Ostatné tyce a prity zo Zeleza alebo nelegovanej ocele, neupravené inak ako kovanim, valcovanim
za tepla, tahanim za tepla alebo pretldcanim za tepla, pripadne po valcovani este kritené

Ostatné tyce a priity zo Zeleza alebo nelegovanej ocele

Ploché valcované vyrobky z nehrdzavejiicej ocele, so Sirkou 600 mm alebo vicsou

Ploché valcované vyrobky z nehrdzavejiicej ocele, so $irkou mensou ako 600 mm

Tyce a priity, valcované za tepla, v nepravidelnych navinutych zvitkoch, z nehrdzavejicej ocele
Ostatné tyce a pruty z nehrdzavejiicej ocele; uholniky, tvarovky a profily z nehrdzavejicej ocele

Ploché valcované vyrobky z ostatnej legovanej ocele, so $irkou 600 mm alebo vicsou
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ex 7226 Ploché valcované vyrobky z ostatnej legovanej ocele, so $irkou mensou ako 600 mm
ex 7227 TyCe a prity, valcované za tepla, v nepravidelnych navinutych zvitkoch, z ostatnej legovanej ocele
ex 7228 Ostatné tyce a priity z ostatnej legovanej ocele; uholniky, tvarovky a profily z ostatnej legovanej

ocele; duté vrtné tyce a prity, z legovanej alebo nelegovanej ocele
ex 7304 Rary, rarky a duté profily, bez§vové, zo Zeleza (okrem liatiny) alebo z ocele

ex 7305 Ostatné rury a rirky (napriklad zvarané, nitované alebo podobne uzavierané), s kruhovym priere-
zom, vonkaj$im priemerom presahujiicim 406,4 mm, zo Zeleza alebo ocele

ex 7306 Ostatné rury, rarky a duté profily (napriklad spdjané sponou [open seam] alebo zvérané, nitované
alebo podobne uzavierané), zo Zeleza alebo ocele

ex 7307 PrisluSenstvo na rary alebo rarky (napriklad spojky, kolend, ndtrubky), zo Zeleza alebo ocele

3. Hlinik a zliatiny vo forme tabdl, plechov, ty¢i alebo rdrok

ex 7604 Hlinikové tyce, prity a profily
ex 7604 10 10 - z nelegovaného hlinika
—— Tyce a praty
ex 7604 29 10 - zo zliatin hlinika
- — Duté profily
——— Tyce a prity
7606 Hlinikové dosky, plechy a pésy, s hribkou presahujiicou 0,2 mm

7607 Hlinikové félie (tiez potlacené alebo podloZené papierom, lepenkou, plastmi alebo podobnymi
podkladovymi materidlmi) s hribkou (bez podlozky) nepresahujiicou 0,2 mm

7608 Hlinikové riiry a rarky
7609 Hlinikové prisluenstvo k riram a rarkam (napriklad spojky, kolend, natrubky)

4. Titan a zliatiny vo forme tabil, plechov, ty¢i alebo rirok

ex 8108 90 Titdn a predmety z neho, vritane odpadu a $rotu

— Ostatné

5. Nikel a zliatiny vo forme tabil, plechov, ty¢i alebo rirok

ex 7505 Niklové tyce, prity, profily a droty

ex 7505 11 Rurky a praty

ex 7505 12
7506 Niklové dosky, plechy, pasy a fdlie

ex 7507 Niklové riary, rarky a prislusenstvo k nim (napriklad spojky, kolend, natrubky)
7507 11 - Rary a rarky

— — Z nelegovaného niklu
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7507 12 - Rary a rarky
— — Zo zliatin niklu

7507 20 — Prislusenstvo k riram a rdrkam

Vysvetlivka: Kovové zliatiny uvedené v bodoch 2, 3, 4 a 5 obsahujii vyssie hmotnostné percento uréeného kovu nez
Tubovolného iného prvku.”.
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PRILOHA III

PRILOHA X
Webové sidla s informdciami o prislusnych orginoch a adresa na zasielanie ozndmeni Eurdépskej komisii

BELGICKO

http://www.diplomatie.be/eusanctions

BULHARSKO
http:/[www.mfa.bg/en/pages/135/index.html

CESKA REPUBLIKA

http:/[www.mfcr.cz/mezinarodnisankce

DANSKO
http:/[um.dk/da/politik-og-diplomati/retsorden/sanktioner/

NEMECKO
http://www.bmwi.de/DE/Themen/Aussenwirtschaft/aussenwirtschaftsrecht,did=404888.html

ESTONSKO
http:/fwww.vm.eefest/kat_622/

[RSKO
http:/[www.dfa.ie[home/index.aspx?id=28519

GRECKO

http:/[www.mfa.gr[en/foreign-policy/global-issues/international-sanctions.html

SPANIELSKO

http://www.exteriores.gob.es/Portal/es/PoliticaExteriorCooperacion/GlobalizacionOportunidadesRiesgos/Documents|
ORGANISMOS%20COMPETENTES%20SANCIONES%20INTERNACIONALES.pdf

FRANCUZSKO

http://www.diplomatie.gouv.fr/autorites-sanctions|

CHORVATSKO

http:/[www.mvep.hr/sankcije

TALIANSKO
http:/[www.esteri.it/MAE/IT/Politica_Europea/Deroghe.htm

CYPRUS

http:/[www.mfa.gov.cy/sanctions

LOTYSSKO
http:/[www.mfa.gov.lv/en/security/4539

LITVA

http:/[www.urm.lt/sanctions

LUXEMBURSKO

http://www.mae.lu/sanctions


http://www.diplomatie.be/eusanctions
http://www.mfa.bg/en/pages/135/index.html
http://www.mfcr.cz/mezinarodnisankce
http://um.dk/da/politik-og-diplomati/retsorden/sanktioner/
http://www.bmwi.de/DE/Themen/Aussenwirtschaft/aussenwirtschaftsrecht,did=404888.html
http://www.vm.ee/est/kat_622/
http://www.dfa.ie/home/index.aspx?id=28519
http://www.mfa.gr/en/foreign-policy/global-issues/international-sanctions.html
http://www.exteriores.gob.es/Portal/es/PoliticaExteriorCooperacion/GlobalizacionOportunidadesRiesgos/Documents/ORGANISMOS%20COMPETENTES%20SANCIONES%20INTERNACIONALES.pdf
http://www.exteriores.gob.es/Portal/es/PoliticaExteriorCooperacion/GlobalizacionOportunidadesRiesgos/Documents/ORGANISMOS%20COMPETENTES%20SANCIONES%20INTERNACIONALES.pdf
http://www.diplomatie.gouv.fr/autorites-sanctions/
http://www.mvep.hr/sankcije
http://www.esteri.it/MAE/IT/Politica_Europea/Deroghe.htm
http://www.mfa.gov.cy/sanctions
http://www.mfa.gov.lv/en/security/4539
http://www.urm.lt/sanctions
http://www.mae.lu/sanctions
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MADARSKO

http://2010-2014 kormany.hu/download/b/3b/70000/ENSZBT-ET-szankcios-tajekoztato.pdf

MALTA

https:/[www.gov.mt/en/Government/Government%200f%20Malta/Ministries%20and%2 OEntities/ Officially% 20 Appointed
%20Bodies/Pages/Boards/Sanctions-Monitoring-Board-.aspx

HOLANDSKO

http:/[www.rijksoverheid.nl/onderwerpen/internationale-sancties

RAKUSKO

http://www.bmeia.gv.at/view.php3?f_id=12750&LNG=en&version=

POLSKO

http:/[www.msz.gov.pl

PORTUGALSKO

http:/[www.portugal.gov.pt/pt/os-ministerios/ministerio-dos-negocios-estrangeiros/quero-saber-mais/sobre-o-ministerio/
medidas-restritivas/medidas-restritivas.aspx

RUMUNSKO

http://www.mae.ro/node[1548

SLOVINSKO

http://www.mzz.gov.si[si/omejevalni_ukrepi

SLOVENSKO

http:/fwww.mzv.sk[sk[europske_zalezitosti/europske_politiky-sankcie_eu

FINSKO

http://formin.finland.fi/kvyhteistyo/pakotteet

SVEDSKO

http:/[www.ud.se[sanktioner

SPOJENE KRALOVSTVO

https:/[www.gov.uk/sanctions-embargoes-and-restrictions

Adresa na zasielanie ozndmeni Eurépskej komisii:

European Commission

Service for Foreign Policy Instruments (FPI)
EEAS 02/309

B-1049 Brussels

Belgicko

E-mail: relex-sanctions@ec.europa.eu”.


http://2010-2014.kormany.hu/download/b/3b/70000/ENSZBT-ET-szankcios-tajekoztato.pdf
https://www.gov.mt/en/Government/Government%20of%20Malta/Ministries%20and%20Entities/Officially%20Appointed%20Bodies/Pages/Boards/Sanctions-Monitoring-Board-.aspx
https://www.gov.mt/en/Government/Government%20of%20Malta/Ministries%20and%20Entities/Officially%20Appointed%20Bodies/Pages/Boards/Sanctions-Monitoring-Board-.aspx
http://www.rijksoverheid.nl/onderwerpen/internationale-sancties
http://www.bmeia.gv.at/view.php3?f_id=12750&LNG=en&version=
http://www.msz.gov.pl
http://www.portugal.gov.pt/pt/os-ministerios/ministerio-dos-negocios-estrangeiros/quero-saber-mais/sobre-o-ministerio/medidas-restritivas/medidas-restritivas.aspx
http://www.portugal.gov.pt/pt/os-ministerios/ministerio-dos-negocios-estrangeiros/quero-saber-mais/sobre-o-ministerio/medidas-restritivas/medidas-restritivas.aspx
http://www.mae.ro/node/1548
http://www.mzz.gov.si/si/omejevalni_ukrepi
http://www.mzv.sk/sk/europske_zalezitosti/europske_politiky-sankcie_eu
http://formin.finland.fi/kvyhteistyo/pakotteet
http://www.ud.se/sanktioner
https://www.gov.uk/sanctions-embargoes-and-restrictions
mailto:relex-sanctions@ec.europa.eu
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PRILOHA IV

LPRILOHA XIII

Zoznam 0sdb, subjektov a orgdnov, ktoré sa uvddzaji v ¢clanku 23a ods. 1

A. Fyzické osoby

B. Subjekty a organy

PRILOHA XIV

Zoznam 0sdb, subjektov a orgdnov, ktoré sa uviddzaji v ¢linku 23a ods. 2

A. Fyzické osoby

B. Subjekty a orgdny*.
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